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ROZWIAZANIA DLA ROZNYCH RYNKOW

Z niezrownang technologig w dziedzinie narzedzi $ciernych, nasza szeroka gama produktow i rozwigzan
wychodzi naprzeciw indywidualnym potrzebom i wymaganiom w zakresie przecinania, szlifowania, ostrzenia,
wyréwnywania, wykanczania i polerowania.

e

LR . N . - B .
PRODUKCJA WYROBOW PRZEMYStOWA KONSERWACJA KONSTRUKCJE SAMOLOTOW
METALOWYCH | NAPRAWY Wazrost wydajnosci i obnizka kosztéw przy
Wysokowydajne narzedzia scieme stosowane Przygotowanie do spawania, szlifowanie, stgpianie  produkcji obudéw podwozi oraz konstrukcji
mogg by¢ przy produkcji drzwi, bram, ogrodzen, ostrych krawedzi, usuwanie rdzy oraz czyszczenie  Skrzydet, statecznikow pionowych i kadtubdw.
okiennic, drzwi garazowych ram, metalowych, majg istotne znaczenie dla zapewnienia jakosci
blach w postaci pétproduktu, zaluzji, blach produkowanych elementéw. Flexovit proponuje
w postaci pdtproduktu, kratownic i rusztowan wydajne rozwigzania dla kazdego zastosowania.

STOCZNIE KOTLY | ORUROWANIE ZBIORNIKI | KONTENERY
Narzedzia marki Flexovit zdolne sg pracowac Wysokowydajne narzedzia Scieme stosowane Flexovit posiada wiedzg i doswiadczenie

w najciezszym srodowisku przy budowie statkow przy budowie i montazu konstrukciji z blach oraz w obrdbce Sciernej przy produkcji i montazu
i okretéw wojennych, a takze przy konserwacii orurowania w zakfadzie produkcyjnym. zbiornikéw stalowych i ze stali nierdzewnej

i naprawach matych i duzych jednostek do przechowywania zywnosci i produktow
ptywajacych. chemicznych.

i,

ODLEWNICTWO KOLEJNICTWO ENERGETYKA
Flexovit dostarcza rozwigzania dla intensywnego Flexovit posiada w swej ofercie game niedrogich Oferta marki Flexovit zawiera game rozwigzan
szlifowania, stepiania ostrych krawedzi, usuwania i przyjaznych uzytkownikom rozwigzan w zakresie  w zakresie obrdobki Sciernej dla wielu zastosowari

pekniec, ksztattowania i usuwania wyptywek obrdbki Sciernej dla wielu zastosowan przy przy budowie oraz konserwacji i naprawach
w czgsciach znajdujgcych zastosowanie konserwaciji i naprawach linii kolejowych. w tradycyjnym przemysle energetycznym.
w przemysle lotniczym, medycznym i w innych

rynkach technicznych.

LODZIE | JACHTY BUDOWNICTWO | KONSTRUKCJE

Jesli chodzi o naprawe lub po prostu konserwacje, ~ Szeroka gama tarcz do przecinania i szlifowania
w ofercie Flexovit znajduje sie gama narzedzi i innych narzedzi do szlifowania dla najbardziej

sciernych pomocnych dla uzyskania perfekcyjnego ~ wymagajgcych profesjonalistéw pracujacych
wykonczenia powierzchni fodzi, statkdw i jachtow. w budownictwie i przy budowie konstrukcji.
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BOGATE DZIEDZICTWO MARKI

Bogate dziedzictwo i reputacja marki Flexovit pod wzgledem jakosci i wydajnosci
trwa od 1950 roku. Rozwdj naszego portfela produktéw i ciagty wzrost wydajnosci
stanowi wartos¢ dodang na wielu réznych rynkach od wielu lat. Dzi$, bedac

w Saint-Gobain Abrasives, jesteSmy przygotowani do przysztosci. Bedac nowoczesng
markg myslimy do przodu i wprowadzamy na rynek rozwigzania innowacyjne.

Ciggle mamy na celu dostarczanie lepszej wydajnosci, lepszych cen i lepszej oferty

dla kazdego zastosowania.

Dzigki niedawnym inwestycjom w marke Flexovit, stworzyliSmy opakowania bardziej
przejrzyste, wyrazne i tatwo rozpoznawalne na potkach, ale badzcie pewni, ze Flexovit
bedzie nadal dostarczat t¢ sama wysoka jakos¢ i wydajnos¢, kidre znacie i lubicie.

JASNE ROZROZNIENIE PRODUKTOW

Smiata budowa wraz z przejrzysta komunikacja pozwala na szybszy i tatwiejszy wybor produktu.

WYRAZNE POZYCJONOWANIE POZIOMOW JAKOSCI

Ustrukturyzowane rozrdznienie jakosci i wydajnosci, jasno zdefiniowane jako “dobre”, “lepsze”, i “najlepsze”
rozwigzanie dla wszystkich zastosowar przemystowych, reprezentowane jest przez trzy rozrézniajace sie
sub-marki: Perflex, Industrial Line oraz Mega-Line.

[

e

DOBRE

Rozwigzanie produktowe nisko kosztowe ze
standardowym poziomem jakosci, ogdinego
zastosowania.

RIALLINE @©eee

LEPSZE

Industrial Line zapewnia profesjonalng jakos¢

oraz rozwigzanie dla wymagajacych zastosowan.

Zrnms eeees)

NAJLEPSZE

Mega-Line zapewnia niezwykle wysokg
wydajnos¢ i osiggniecie doskonatych wynikéw
w bardzo wymagajgcych zastosowaniach
technicznych.
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NOWE REGALY EKSPOZYCYJNE

Regaly ekspozycyjne marki Flexovit oraz catosciowe podejscie do grafiki w punktach sprzedazy sg dostepne i moga
by¢ dostosowane do Twoich wymagan od przecinania i szlifowania, po przygotowanie powierzchni i wykarczanie.

o—— ZESTAW WYSTAWOWY
® Kompletny zestaw dostarczany jest ze wszystkimi
potrzebnymi do zbudowania catego ekspozytora

elementami, dla kazdej gamy produktowe;.

® Zestaw zawiera: podstawa x 1, plecy ekspozytora x 4,
toper z logo x 1, pdtka x 1, belka z pigcioma kotkami x 1,
noga x 2, haki x 35
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® Jesli wystapi taka potrzeba, akcesoria te mogg by¢

zamowione oddzielnie.
WYMIARY (mm) 1LOSE NR PRODUKTU
Ekspozytor: 1 410101315
2300 x 1030 x 500

ELEMENTY ZGODNIE ILoS¢E NR
Z INDYWIDUALNYMI POTRZEBAMI PRODUKTU

Toper: pod$wietlany 1 MTO
Toper: niepod$wietlany 1

Potka 1

Belka z piegioma !(o’rkami 1

do produktow cigzkich

Kotki 35

Haki typu Euro 35

EKSPOZYTOR PRZENOSNY

® Do tarcz do przecinania i szlifowania

® Zestaw zawiera: podstawa x 1, toperx 1,
zawieszki x 22, panele boczne x 2

® Jesli jest taka potrzeba, akcesoria moga by¢

zamowione 0sobno.
ZESTAW &6
PRZENOSNY (mm) ILOSC NR PRODUKTU
Ekspozytor: 1 410101319
1740 x 380 x 580

GRAFIKA W PUNKTACH SPRZEDAZY

® Wzorce graficzne moga by¢ dopasowane do Twoich potrzeb

® W celu uzyskania informaciji skontaktuj si¢ ze swoim Regionalnym
Kierownikiem Sprzedazy.

PRZYKLADOWE WZORCE

PRZECINANIE | SZLIFOWANIE flex O vit|

PRZECINANIE | SZLIFOWANIE

SUAIE MATERALY (T ST

eosee seee oee OO

PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI
1 WYKANGZANIE
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WIEDZA 0 PRODUKCIE
TARCZE DO SZLIFOWANIA | PRZECINANIA

Nazwa sub-marki/linii Pozycjonowanie poziomu jakosci

Zastosowanie produtu
Wymiary produktu - ikona i tekst
125x2,5x22,23
5" x 373" n T/
: =i, ot Mo Tneaddii Oznaczenie
Kraj produkc;ji i adres siedziby o i kolorystyczne zastosowania
- : J AZ4V - BF41 ik
Piktogramy bezpieczenstwa EN 12413
uzytkowania H " E| H“E EAl Certyfikat 0Sa
| | '_\-::1.
. a1 ?EI¥17

Indeks i kod kreskowy Ay i

PIERSCIEN METALOWY Z DATA PRZYDATNOSCI DO UZYCIA N&) Prvidad:

. V04/2021 oznacza wyprodukowanie
V = DATA WAZNOSCI (KWARTAt WYPRODUKOWANIA + 3 LATA) w drugim kwartale 2018 roku

i zal sycie przed drugi
VO1 = 1 KWARTAL V04 = 2 KWARTAE V07 = 3 KWARTAE V10 = 4 KWARTAE S S

ZROZNICOWANIE POMIEDZY LINIAMI PODUKTOW

Flexovit posiada w swej ofercie szeroki wybdr tarcz przecinajgcych i szlifujgcych nalezacych do czterech rozpoznawalnych gam produktowych,
zapewniajac cztery rdzne poziomy cena/wydajno$¢, spetniajgc wszystkie wymagania na rynkach przemystowych. Linia Flexovit Maxx3 opiera
sie na najnowszej technologii ceramicznej do przecinania i szlifowania na najwyzszym poziomie. Mega-Line to gama na poziomie wydajnosci
premium, Flexovit Industrial Line jest odpowiednim rozwigzaniem, kiedy poszukujesz réwnowagi pomigdzy szybkoscig obrobki, zywotnoscig

i ceng, a Flexovit Perflex jest ekonomicznym rozwigzaniem dla wszystkich podstawowych prac w zakresie przecinania i szlifowania.

Flexovit Maxx3: fagodne Linia Flexovit Mega-Line zostata Linia Industrial Line stanowi Perflex to gama przynoszaca
przecinanie i szlifowanie opracowana, aby stawi¢ czota rownowage pomigdzy wyjatkowa wartos¢ tam, gdzie
na najwyzszym poziomie. oczekiwaniom najbardziej szybkoscig obrdbki, zywotnoscig  koszt narzedzi Sciernych bierze
Ziarno ceramiczne zapewnia wymagajacych klientdw. oraz kosztem w operacjach gore nad skréceniem czasu
ostre dziatanie skrawajace Mega-Line zapewnia szybka przecinania i szlifowania produkcji. Jest rozwigzaniem

i tatwiejsze kontrolowanie obrébke i dtuga zywotnosc, rdznego rodzaju metali. idealnym dla podstawowych
operacji przez operatora oraz €0 0znacza ze zuzywasz mniej zastosowan przy przecinaniu
wybitng zywotnos¢ i usuwanie  tarcz, aby wykonaé¢ dang praca, i szlifowaniu.

materiatu. 0szczedzajgc czas i pienigdze.
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0ZNACZENIA NA TARCZACH DO PRZECINANIA | SZLIFOWANIA

PIKTOGRAMY MATERIALOW

'\/, VA /.\4

Materiaty
niezelazne

Szlifierka Szlifierka

Przecinanie Szlifowanie prosta katowa

PIKTOGRAMY BEZPIECZENSTWA

e 0

Stosowac Stosowac
rekawice okulary
ochronne ochronne

Stosowac
stuchawki

Stosowac
maske

Kamien

Przecinarka
spalinowa
Z ramigniem
mocujacym
(szyny

przeczytaj
instrukcje

CHRONIG. SLUZYGC.

BLYSZCZEG.

Dla zapewnienia najwyzszego bezpieczenstwa, nasze najlepiej
sprzedajace sig tarcze przecinajgce marki Flexovit, dostarczane sg
obecnie w podrecznych pudetkach. Mocne i bogate kolorystycznie
opakowanie zabezpiecza przed pgknigciami w czasie przenoszenia,
wystrzepieniami i dziataniem wody, a takze sprawia, ze tarcze moga
by¢ fatwiej przenoszone i lepiej widoczne na potkach. Pudetka
nadaja sie do recyklingu. Zachgcamy jednak, aby wykorzystywac
je powtdrnie w warsztacie i chroni¢ w ten sposéb Srodowisko.

Szyny
kolejowe

Szlifierka
stacjonarna

Przecinarka

spalinowa Ukosnica

®@0CO0®

Przed uzyciem

Nie uzywac Nie uzywac
do szlifowania uszkodzonej
bokiem tarczy tarczy
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PORADNIK DOBORU PRODUKTU
TARCZE DO SZLIFOWANIA DO SZLIFIEREK KATOWYCH

ZA240 A24V A24Q
ZA 24 Q ME- A30W A30Q A30P IND. LINE IND. LINE IND. LINE

NQ 24 P MAXX3 GA-LINE MAXX MEGA-LINE MEGA-LINE MEGA-LINE ZIRCONIA LONG LIFE FAST CUT
MATERIALY seess | essss | eeees | esess | esese | eees | esee
Stal, Stal konstrukcyjna [ J (D) [ ] © [ [ ] © [ ]
Stal niskostopowa [ (D) [ (D) [ ® (D) ®
Stal wysokostopowa [ J [ ] © [ ) [ ) © () ()
Cienkie blachy i piyty [ J ()
Stal nierdzewna, Inox ® (D) o [ (D) () (D)

T -
o

TARCZE DO PRZECINANIA DO SZLIFIEREK KATOWYCH

NOWOSC NOWOSC  ZA 46/60 Y ZA60Y A30V A24V A 46/60 T

NQ 60 2z NQ462Z MEGA-LINE AG60V A24V A46/60W A30W  MEGA-LINE IND.LINE IND. LINE IND. LINE

MAXX3 MAXX3 MAXX MEGA-LINE MEGA-LINE MEGA-LINE MEGA-LINE MAXX  LONG LIFE LONG LIFE THIN CUT
WATERIALY |_ooeee | @eese | cecee | @eses | 000ee | @eeee | 600 | @esse | @60 | ©eee | Geee
Stal, Stal konstrukcyjna o () [ ) © © () ® () [ ) © ©
Stal niskostopowa [ [ ] [ © © © [ J () [ () ©
Stal wysokostopowa [ [ ] [ [ ] [ © © () © ® °
Cienkie blachy i ptyty [ © [ () © () © (] © © [
Stal nierdzewna, Inox [ () o () ° © © () © ® ()
Szyny kolejowe
Zeliwo ) © ©

© ©

Tytan © ©

Kamien, beton

Plytki, ceramika

Szkto, tworzywa sztuczne, PVC
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A360Q A30S C30T A24S
IND. LINE IND. LINE IND. LINE A30P MERCHANDISE A36T ZA 203 T ZA203 R ZA 24R/30S
ALU GEN. PURP. GEN. PURP. PERFLEX PRO MEGA-VIEW FOUNDRY FOUNDRY FOUNDRY

_esse | @seo | eeeo | | | | |
© ® ([ ] [ ] ([ ] © ©

(D) ([ [ (] [ (D) (D)
(D) (D) (D) (D) (D) (D) [
0 (D) (D) (D) (D) [
[ J (D) [ (D) (D) (D) [ J (]
[ J

[ J [

[ J [

° Szczegolnie zalecane @

Zalecane ©

.’."'-wl.
;,Eh- a

A30S A36/46/60Q C30S/T A24/30V A46/60T A 24/46/60 S
IND.LINE IND.LINE IND.LINE IND.LINE IND.LINE  A46/60V AGOR/A46S MERCHANDISE ZA T/S/R ZA240 A30/C30S A30R AC30S
GEN. PURP. ALU GEN.PURP. LONGLIFE THINCUT PERFLEX PERFLEX PRO FOUNDRY  RAILCUT  IND.LINE  PERFLEX RESCUE

([ ] © © 0 © ([ ] [ ] 0 ([ ] [ ]
[ ] © © © © [ ] ([ ] () ([ ] [ ]
© © [ ] [ ] [ ] () © © © o
© © © [ ] [ ] © © ©
© © [ ] [ ] [ ] © © © [ ]
[ ] [ ] [ ]
© © [ ] © © © [ ]
[ ] © ©
[ ] [ ] © ©
[ ]
[ ]
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MEGA-LINE

TARGZE DO PRZECINANIA |1 SZLIFOWANIA
DO SZLIFIEREK KATOWYCH

TECHNOLOGIA ZIARNA CERAMICZNEGO

NADZWYCZAJNE POD KATEM . f=xOvic
SZYBKOSCI, ZYWOTNOSC! | MM‘/S
Steelz

| WYGODY OPERATGRA Stamlss

FLEXOVIT MAXX3 OO000)

Pracuj madrzej, nie ciezej, tarczami do szlifowania Flexovit Maxx3. Nasze zaangazowanie

w poprawe wydajnosci na poziomie przemystowym nigdy nie byto silniejsze. Swiadczy

o tym najlepiej kombinacja ziarna ceramicznego i spoiwa, ktora zapewnia wyjgtkowe wyniki.
Maxx3 dostarcza wyrazng kontrole mocy od poczatku do korica eksploataciji, nawet przy
uzyciu ze wszystkich stron i pod obcigzeniem przy najcigzszych zastosowaniach obrobki stali.
Usuwa spoiny i zatamuje krawedzie przy zuzyciu mniejszej ilosci tarcz.

o,
Dmm)  TxB(mm) SPECYFIKACJA SZ'II'I.-IC('ISP(;:\K. NRPRODUKTU  CENA 0 Q L;(&
115 42x2223  NQ 24 R-BF27 20 66253371489 17,27 e —
70x2223  NQ 24 P-BF27 10 66253371494 26,51
125 4,2%22,23 NQ 24 R-BF27 20 66253371490 17,27 DOWIEDZ S|ﬁ WlEcEJ
70%2223  NQ 24 P-BF27 10 66253371495 28,35 www.flexovit.com
70x2223  NQ 24 N-BF27 INOX 10 66252839722 29,91
150 42x2223  NQ24R-BF27 20 66253371491 20,58
70x2223  NQ 24 P-BF27 10 66253371496 33,83
180 42x2223  NQ24R-BF27 20 66253371492 28,36
70x2223  NQ 24 P-BF27 10 66253371497 46,64
230 70x2223  NQ 24 P-BF27 10 66253371498 71,31
70x2223  NQ 24 N-BF27 INOX 10 66252839723 75,95
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MEGA-LINE MAXX zIARNO CYRKONOWE CO000,

OQ«_¢

Dmm)  TxB(mm) SPECYFIKAGJA g ru NR PRODUKTU  CENA
180* 7,0x22,23 ZA 24 Q HF 10 66252844524 25,91
* Do zastosowania na szlifierkach szybkoobrotowych * Wyjatkowo ostre ziarno cyrkonowe
zapewnia szybkie usuwanie
naddatku

« Srednia twardosc dostarcza diuzszg
Zywotnosé i mniejsza ilos¢ drgan,
poprawiajgc komfort pracy

MEGA-LINE O

Qo_»

ILOSC

D (mm) TXB (mm) SPECYFIKAGJA  7r/0pnk NR PRODUKTU

125 7,0x22,23 A 30 W-BF27 10 66252919150

180 70x2223  A30W-BF27 10 66252919151 17,12 ° AT G AT T bl
szlifowania materiatéw odpornych

230 7,0x22,23 A 30 W-BF27 10 66252919153 26,25 na rozcigganie takich jak stal

¢ Tarcze twarde zapewniajace dtuga
Zywotnos¢ w zastosowaniach
trudnych, przy zastosowaniu
szlifierek o duzej mocy

e |dealne do usuwania ostrych
krawedzi na stali

MEGA-LINE INOX @eeee

&

O
t

D (mm) TxB (mm) SPECYFIKACJA SZ'II'LI%SPGAK NR PRODUKTU  CENA
115 7,0x22,23 A 30 Q-BF27 INOX 10 66252919148 7,50
125 7,0x22,23 A 30 Q-BF27 INOX 10 66252833006 7,99 o Srednia twardo$¢ dostarcza diuzszg
150 7,0x22,23 A 30 Q-BF27 INOX 10 66252919673 12,55 zywotnosé i mniejsza ilo$¢ drgar
180 7,0x 22,23 A 30 Q-BF27 INOX 10 66252833013 14,85 poprawiajac komfort pracy
230 7,0%22,23 A 30 Q-BF27 INOX 10 66252919713 23,97

8,0 x 22,23 A 30 Q-BF27 INOX 10 66252919719 26,25

k R —
Dmm  TxB(mm) SPECYFIKAGJA g ot NR PRODUKTU  CENA
180 70x2223  A30P-BF27 HP 10 66252829243 18,26
230 70x2223  A30P-BF27 HP 10 66252829272 25,67 g Sregzia t;"a}LdKOéé t;‘;‘_peW"ifia i
SZYhKa obrobke stali oraz stali

230 80x2223  A30P-BF27 HP 10 66252919724 20,66 B eyl

¢ Nie zawiera zelaza, siarki i chloru,
a zatem nie zanieczyszcza
przedmiotu obrabianego
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MEGA-LINE TARGZE DO PRZECINANIA | SZLIFOWANIA

DO SZLIFIEREK KATOWYCH

PRZECINANIE - BF 41 —

TECHNOLOGIA ZIARNA CERAMICZNEGO

PRZECINANIE
SZYBKIE | PEWNE

NOWY FLEXOVIT MAXX3 CO000,

Podazajgc za wynikami tarcz szlifujgcych Maxx3, wprowadzamy innowacje w zakresie
przecinania: Maxx3 o grubosci 1,3mm i 1,6mm. Jesli zalezy Ci na szybkosci przecinania,
lub pracujesz z materiatami cienkimi lub profilami pustymi w srodku, tarcza o grubosci
1,3mm wykona te prace fatwo. Jezeli natomiast przecinasz materiaty o wigkszej grubosci
i zywotno$c tarczy jest dlia Ciebie wazna, wowczas idealng gruboscig jest 1,6mm. _
Bez wzgledu na Twdj wybdr, dzigki naszemu ziarnu ceramicznemu premium, bedziesz sie I u "

cieszyt super gtadkim i szybkim przecinaniem oraz dtugg zywotnoscig narzedzia. _

Dmm)  TxB(mm) SPECYFIKACJA szITI.'/%sP(i\K. NR PRODUKTU
115 10x2223  NQ6OY-T41 25 66253371480
13x2223 N 60 ZZ-T41 25 66253371481
16x2223  NQ 46 ZZ-T41 25 66253371482 DOWleWDWﬁgOl : .(‘:i)vn!EcEJ
125 10x2223  NQ6OY-T41 25 66253371483 :
13x2223 N 60 ZZ-T41 25 66253371484
16x2223  NQ 46 ZZ-T41 25 66253371485
25x2223  NQ 24 P-T41 25 66252845053
150 25x2223  NQ 24 P-T4 25 66252846122

MEGA-LINE MAXX OO000)

OQe_»

TXB (mm) SPECYFIKAGJA gy NR PRODUKTU  CENA
115 1,0% 22,23 ZA 60 Y-BF41 25 66252836749 6,62
_ ; 1,3%22,23 ZA 60 Y-BF41 25 66252836911 6,94

e Qstre ziarno cyrkonowe przecina
stal i inox szybko, w sposéb czysty, 1,6 % 22,23 ZA 46 Y-BF41 25 66252836750 7,99
zwigkszajac wydajnos¢ 125 1,0%22,23 ZA 60 Y-BF41 25 66252836751 7,07
* Bardzo duza stabilnos¢ i niskie 1,3x22,23 ZA 60 Y-BF41 25 66252836912 7,50

drgania dzigki zastosowanemu

Spoiwu tarczy 1,6 % 22,23 ZA 46 Y-BF41 25 66252836752 8,50
 (Osigga wigksza precyzje w skom- 2,0x22,23 ZA 46 Y-BF41 25 66252844450 9,24
plikowanych zastosowaniach 180 1,6 % 22,23 ZA 46 Y-BF41 25 66252841204 11,85
230 1,9%22,23 ZA 46 Y-BF41 25 66252841205 11,85

14 /TARCZE DO PRZECINANIA | SZLIFOWANIA



MEGA-LINE INOX

Qe—_&

ILOSC

D (mm) TxB (mm) SPECYFIKACJA SZT.JOPAK NR PRODUKTU CENA
115 1,0 x 22,23 A 60 V-BF41 INOX 25 66252832594 5,11
1,6 x 22,23 A 46 V-BF41 INOX 25 66252832920 5,47 o .. -
o Srednia twardoS¢ tarczy dzigki
125 1,0x22,23 A 60 V-BF41 INOX 25 66252832599 5,40 dobrej szybkosci przecinania
16x2223  A46V-BF41INOX 25 66252919145 6,14 stali / inox pozwala na zwigkszenie
180 1,6 x 22,23 A 36 V-BF41 INOX 25 66252832607 9,56 w.ydajno.scl . L
¢ Nie zawiera zelaza, siarki i chloru,
230 1,9x 22,23 A 36 V-BF41 INOX 25 66252832923 12,09

a zatem nie zanieczyszcza
przedmiotu obrabianego

OBEJRZYJ FILM

DO PREGYZJI

MEGA-LINE INOX

Qe—_&

D (mm) TxB (mm) SPECYFIKACJA SZ'II'LI(:)SPCAK NR PRODUKTU CENA
115 2,0%22,23 A 24 V-BF41 INOX 25 66252919380 5,76
125 2,0%22,23 A 24 V-BF41 INOX 25 66252919381 5,88 L » :
o Diuzsza zywotnos¢ przy przecina-
180 2,0x22,23 A 24 V-BF41 INOX 25 66252919382 10,05 niu stali nierdzewnej / inox dzieki
230 2,0x 22,23 A 24 V-BF41 INOX 25 66252919383 12,55 wigkszej twardosci tarczy
125 25x2223  A24V-BF41 INOX 25 66252920007 6,06 * Tarcza grubsza jest bardziej stabilna
i pozwala lepiej kontrolowac proces

150 2,5%22,23 A 24 V-BF41 INOX 25 66252920023 9,12 przecinanial
180 2,5x22,23 A 24 V-BF41 INOX 25 66252920042 9,72 e Tarcze o ziarnie grubym do stosowa-
230 2,5x22,23 A 24 V-BF41 INOX 25 66252920065 12,66 nia pod srednimi i duzymi naciskami

3,0x 22,23 A 24 V-BF41 INOX 25 66252919221 13,27 * Nie zawiera Zelaza, siarki i chloru,

a zatem nie zanieczyszcza przed-
miotu obrabianego do operacji
zgrubnych i wymagajacych

MEGA-LINE O

Qe _¢

Dmm  TxB(mm) SPECYFIKAGJA g i NR PRODUKTU  CENA
15 10x22,23 A 60 W-BF41 25 66252832592 5,32
2,0 22,23 A 30 W-BF41 25 66252919973 6,01
125 1,0x 22,23 A 60 W-BF41 25 66252833017 5,59 e Ziarno elektrokorundowe zapewnia
16%22,23 A 46 W-BF41 25 66252833019 6,42 LI ) T TG S T LI
przecigé stali
2,0x 22,23 A 30 W-BF41 25 66252950809 6,10 o ”
e Tarcza o Sredniej twardosci
2,5x22,23 A 30 W-BF41 25 66252920009 6,31 posiada dobrg zywotnos¢é
180 2,0x22,23 A 30 W-BF41 25 66252920036 10,45
2,5%22,23 A 30 W-BF41 25 66252920044 10,13
230 2,5x22,23 A 30 W-BF41 25 66252920066 13,15
2,0x22,23 A 30 W-BF41 25 66243451721 13,05
3,0x22,23 A 30 W-BF41 25 66252920074 13,82
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MEGA-LINE TARGZE DO PRZECINANIA | SZLIFOWANIA

DO SZLIFIEREK KATOWYCH

PRZECINANIE - BF 42 —

flax Qv FLEXOVIT MAXX3 00000

SteelsStainless 6 @ !
CHT-OFF W -
1
saamz | TxB (mm) SPECYFIKACJA ILOSC NR PRODUKTU  CENA

L SZT.JOPAK.
125 25x2223  NQ24P-T42 25 66252832259 11,60
150 25x2223  NQ24P-T42 25 66252846124 16,24
180 25x2223  NQ24P-T42 25 66252845045 19,46

DOWIEDZ Slﬁ WIECEJ

A flexo com

MEGA-LINE MAXX OO000)

@@e—

IL0SC
TxB (mm) SPECYFIKACJA SZT/OPAK. NR PRODUKTU CENA
115 0,8 x 22,23 ZA 60 Y-BF42 25 66252840226 6,85
125 0,8 x 22,23 ZA 60 Y-BF42 25 66252840227 6,85

e Super cienkie tarcze 0,8mm
stuza do przecinania elementéw
metalowych o grubosci ponizej
2mm

o Dzigki ostremu ziarnu cyrkonowemu
oraz grubosci 0,8mm, zredukowana
strata materiatu i wielkos¢ iskrzenia

o Nie zawiera zelaza, siarki i chloru,
a zatem nie zanieczyszcza
obrabianego przedmiotu
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MEGA-LINE INOX

@e—%

TxB (mm) SPECYFIKAGJA g oo NR PRODUKTU  CENA
115 2,5x22,23 A 24 V-BF42 INOX 25 66252919154 6,06
125 2,5x22,23 A 24 V-BF42 INOX 25 66252919657 6,28 .
e Grube ziarno elektrokorundowe
3,0x22,23 A 24 V-BF42 INOX 25 66252919659 6,43 zapewnia szybkie usuwanie
180 2,5x22,23 A 24 V-BF42 INOX 25 66252919676 9,91 materiatu
230 25x2223  A24V-BF42 INOX 25 66252919702 12,66 * Sciernice twarde posiadaja diuga
Zywotnosc
3,0x22,23 A 24 V-BF42 INOX 25 66252829578 13,46 . L .
* Nie zawiera zelaza, siarki i chloru,
a zatem nie zanieczyszcza
obrabianego przedmiotu
1L0SC
D (mm) TxB (mm) SPECYFIKACJA SZT./OPAK NR PRODUKTU CENA
115 2,5x22,23 A 30 W-BF42 25 66252919155 6,34
125 3,0x22,23 A 30 W-BF42 25 66252919660 6,75 L. » L
o Diuzsza zywotno$¢ przy przecinaniu
180 3,0x22,23 A 30 W-BF42 25 66252919157 10,83 metali twardych dzigki wigkszej
230 3,0x22,23 A 30 W-BF42 25 66252832569 14,11 twardosci tarczy

¢ Tarcza zaprojektowana jest do
zastosowania na maszynach
0 duzej mocy przy intensywnym
przecinaniu
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GAMA TARGZ DO PRZECINANIA

| SZLIFOWANIA INDUSTRIAL LINE
DO SZLIFIEREK KATOWYCH

WSZYSTKO W JEDNEJ TARCZY OO000)

D (mm) TxB (mm) SPECYFIKACJA sz'r%spcAK NR PRODUKTU  CENA
15 2,2x22,23 A 46 S-BF27 25 66252830579 5,93
125 2,2x22,23 A 46 S-BF27 25 66252830580 6,14

e Przecinanie i lekkie szlifowanie moze
byé przeprowadzone tg jedna tarcza

o Zmniejsz straty czasu zwigzane
z wymiang sciernicy i zwigksz
produktywnosc

o Srednia twardos¢ i rodzaj ziarna
oznacza mniejsze drgania i mniejsze
zmeczenie dfoni

* Nie zawiera zelaza, siarki i chloru,
a zatem nie zanieczyszcza
przedmiotu obrabianego

NASZE NAJLEPIEJ SPRZEDAJACE SIE
TARCZE DO CIECIA FLEXOVIT TERAZ

DOSTEPNE W PORECZNYCH PUDELKACH
DOWIEDZ SIE WIECEJ www.flexovit.com
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GAMA TARGZ DO PRZECINANIA 1 SZLIFOWANIA
INDUSTRIAL LINE 00 S7LIFIEREK KATOWYCH

SZLIFOWANIE - BF 27

INDUSTRIAL LINE LONG LIFE ZIRCONIA CO00,

IL0SC
TxB (mm) SPECYFIKACJA  rryopny  NRPRODUKTU  CENA
125 7,0x2223  ZA24Q-BF27 10 66252829223 9,80
_ 180 7,0x2223  ZA24Q-BF27 10 66252829248 19,63
e Ostre ziarno cyrkonowe usuwa
materiat w sposb szybki 230 70x2223  ZA24Q-BF27 10 66252829278 29,43

e Ziarno grube radzi sobie
z najbardziej odpornymi metalami
jak zeliwo w czasie catego okresu
eksploatacji

* Nie zawiera zelaza, siarki i chloru,
a zatem nie zanieczyszcza
przedmiotu obrabianego

INDUSTRIAL LINE LONG LIFE COMBO WHEEL CO00,

@@e— & 4

@!ﬁ!

seee

TXB (mm) SPECYFIKACJA szITL/(:)sPE\K NR PRODUKTU  CENA

125 4,0x22,23 A 24 V-BF27 20 66252918945 6,54

150 45x22,23 A 24 V-BF27 20 66252919671 10,62

* Tarcze o grubosci 4mm i 4,5mm 180 4,0%22,23 A 24 V-BF27 20 66252829229 11,63

umozliwiajg zastosowanie przy
szlifowaniu trudno dostepnych
miejsc, 0szczedzajac czas i ilos¢
wymian $ciernic

o Grube ziarno elektrokorundowe
zapewnia tatwe szlifowanie stali
i stali inox

e Tarcze twarde maja diuzsza
trwatos¢ w zastosowaniu
do wymagajacych operacji

* Nie zawiera zelaza, siarki i chloru,
a zatem nie zanieczyszcza
przedmiotu obrabianego
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INDUSTRIAL LINE LONG LIFE

OQ«_¢

Dmm)  TxB(mm) SPECYFIKACJA SZ'II'L;:ISP‘ZK NR PRODUKTU
115 7,0x 22,23 A 24 V-BF27 10 66252829204
125 70X 22,23 A 24 V-BF27 10 66252829225 9,22 _
e Grube ziarno elektrokorundowe
150 70X 22,23 A 24 V-BF27 10 66252918946 13,15 zapewnia fatwe szlifowanie stali
180 7,0%22,23 A 24 V-BF27 10 66252829242 18,26 i stali inox
230 7.0x22,23 A 24 V-BF27 10 66252829271 25,10 * Tarcze twarde majg diuzszg trwa-
*OSC, C0 0znacza uzyskanle wiecej
z jednej tarczy

* Nie zawiera zelaza, siarki i chloru,
a zatem nie zanieczyszcza przed-
miotu obrabianego

INDUSTRIAL LINE GENERAL PURPOSE COMBO WHEEL @@@®@®
OQ—_& 4

Dmm  TxB(mm) SPECYFIKAGJA g i NR PRODUKTU  CENA
100 45x16,0 A 30 S-BF27 20 66252829176 7,50
115 45x22,23 A 30 S-BF27 20 66252829193 5,53 » :

e Tarcze o grubosci 4mm i 4,5mm
125 4,0x22,23 A 30 S-BF27 20 66252829211 5,53 umozliwiaja zastosowanie przy
150 4,0x22,23 A 30 S-BF27 20 66252832891 8,65 szlifowaniu trudno dostgpnych

miejsc, 0szczedzajac czas i ilosé

180 4,0x22,23 A 30 S-BF27 20 66252829230 9,80 e e
230 4,0x22,23 A 30 S-BF27 20 66252950741 13,05

¢ Troche migksza Sciernica jest
doskonatym rozwigzaniem do
zastosowania przy obrébce wielu
materiatéw

¢ Nie zawiera zelaza, siarki
i chloru, a zatem nie zanieczyszcza
przedmiotu obrabianego

INDUSTRIAL LINE GENERAL PURPOSE
OQe_»

Dmm  TxB(mm) SPECYFIKAGJA g i NR PRODUKTU  CENA
100 7,0x16,0 A 30 S-BF27 10 66252829182 9,80
115 7,0x22,23 A 30 S-BF27 10 66252829205 6,83 L .

o Tarcza Sredniej twardosci, odpo-
125 7,0x22,23 A 30 S-BF27 10 66252829220 7,42 wiednia jest do uzyskania zadowa-
150 70x22,23 A 30 S-BF27 10 66252832558 11,20 lajacego poziomu wydajnosci przy
180 7,0x22,23 A 30 S-BF27 10 66252829244 12,22 oPrObce_ Sta"_' stali '"_°x »

* Nie zawiera zelaza, siarki i chloru,
230 7,0x22,23 A 30 S-BF27 10 66252833243 19,14

a zatem nie zanieczyszcza
przedmiotu obrabianego
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GAMA TARGZ DO PRZECINANIA 1 SZLIFOWANIA
INDUSTRIAL LINE 00 S7LIFIEREK KATOWYCH

SZLIFOWANIE - BF 27

INDUSTRIAL LINE FAST cuT

OQe_»

TxB (mm) SPECYFIKACJA g irvu NR PRODUKTU  CENA
115 7,0x22,23 A 24 Q-BF27 10 66252829203 6,67
L. ) 125 7,0x22,23 A 24 Q-BF27 10 66252829224 7,38
e Tarcza o grubym ziarnie obrabia
¢ Pracuje szybciej i posiada dtuzsza 180 7,0x 22,23 A 24 Q-BF27 10 66252829241 12,35
ZV"‘?‘E&S;ACI oraz podwyzsza 7,0%22,23 A 24 Q-BF27 10 66252919694 13,85
produktywno$é
. . . L 230 7,0x22,23 A 24 Q-BF27 10 66252829270 19,14
¢ Nie zawiera zelaza, siarki i chloru,
a zatem nie zanieczyszcza 8,0x 22,23 A 24 Q-BF27 10 66252919726 21,69

przedmiotu obrabianego

INDUSTRIAL LINE ALU OO00)

i <
Qe_»
D (mm)

flexOvit!

seee

TXB (mm) SPECYFIKAGJA  grou NR PRODUKTU  CENA
115 7,0x22,23 A 36 Q-BF27 10 66252829206 8,43
. . 125 7,0x22,23 A 36 Q-BF27 10 66252833005 9,12
¢ Unikatowa kombinacja ziarna
wydajnosc przy obrébce aluminium 180 7,0%22,23 A 36 Q-BF27 10 66252829245 15,05
* Ten system spoiwa zapobiega 230 7,0%22,23 A 36 Q-BF27 10 66252832861 24,19
zabijaniu sig i szlichceniu w czasie
szlifowania, co wydtuza zywotno$é
¢ Nie zawiera zelaza, siarki i chloru,
a zatem nie zanieczyszcza
przedmiotu obrabianego
k R —
ILOSC
D (mm) TxB (mm) SPECYFIKACJA SZT.JOPAK NR PRODUKTU CENA
115 7,0x22,23 C 30 T-BF27 10 66252829597 6,14
. 125 7,0%22,23 C 30 T-BF27 10 66252829221 7,50
e Tarcza wolna od zelaza do
zastosowania do obrébki kamienia 180 7,0x 22,23 C 30 T-BF27 10 66252829246 12,62
i zeliwa 230 7,0x22,23 C 30 T-BF27 10 66252833245 19,58

o Ostre ziarno weglika krzemu
skrawa szybko i potrzebuje
w czasie szlifowania mniejszych
naciskow
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PRZECINANIE - BF 41

INDUSTRIAL LINE LONG LIFE

Dmm  TxB(mm) SPECYFIKAGJA g oo NR PRODUKTU  CENA
115 20x2223  A30V-BFATEXTRA 25 66252950746 5,05
25%x2223  A30V-BF4TEXTRA 25 66252919980 5,05
¢ Tarcze o wyzszej twardosci
125 20x2223  A30V-BFATEXTRA 25 66252950747 5,05 pusiadaja dhizsya 2yWotnose
2,5x22,23 A 30 V-BF41 EXTRA 25 66252920008 5,37 przy obrobce stali, zmniejszajac
150 2,0x2223  A30V-BF41EXTRA 25 66252920021 7,62 iloS¢ przestojow i zwigkszajac
25%x2223  A30V-BF4TEXTRA 25 66252920022 762 $r°d"ktywnzs°, -
e Tarcze o grubosci 2 - 2,5 mm
180 20x2223  A30V-BFATEXTRA 25 66252832610 8,37 zapewniaja dodatkows stabilnoé
25%x2223  A30V-BF4TEXTRA 25 66252920043 8,12 przecinania
230 20x2223  A30V-BFATEXTRA 25 66252829290 10,60
25%x2223  A30V-BF4TEXTRA 25 66252829289 10,60

INDUSTRIAL LINE LONG LIFE OO0,

O
C'.
|

Dmm)  TxB(mm) SPECYFIKACJA szlr%ﬁxx NR PRODUKTU  CENA
115 2,0x22,23 A 24 V-BF41 INOX 25 66252831036 5,59
2,5x22,23 A 24 V-BF41 INOX 25 66252829283 5,59 Tarcae twarde maia diu
e Tarcze twarde majg diuzsza
125 2,0x22,23 A 24 V-BF41 INOX 25 66252829287 5,59 o e G TR 6 T
2,5%22,23 A 24 V-BF41 INOX 25 66252918947 5,90 o Wykorzystaj w petni mozliwosci
150 2,0x22,23 A 24 V-BF41 INOX 25 66252920020 8,40 tarczy i obniz catkowity koszt
2,5%22,23 A 24 V-BF41 INOX 25 66252918949 8,40 “arz?dz_' sciernych
180 20%x2223  A24V-BF41 INOX 25 66252919163 8,48 SatncZinglekimkeiincowe
zapewnia szybkie przecinanie
2,5x22,23 A 24 V-BF41 INOX 25 66252831060 8,93 w czasie catej eksploatacii
230 2,0x22,23 A 24 V-BF41 INOX 25 66252832614 10,99 o Nie zawiera zelaza, siarki
2,5%22,23 A 24 V-BF41 INOX 25 66252829288 11,82 i chloru, a zatem nie zanieczyszcza
przedmiotu obrabianego
INDUSTRIAL LINE THIN CUT OCCO,
7 Je P
Dmm  TxB(mm) SPECYFIKAGJA g i NR PRODUKTU  CENA
115 1,0%22,23 A 60 T-BF41 25 66252829282 4,29
1,6%22,23 A 46 T-BF41 25 66252833015 4,56
¢ Tarcze o matej grubosci zapewniaja-
125 1,0%22,23 A 60 T-BF41 25 66252829285 4,56 ce dokladne przecinanie stali i stal
1,6 x 22,23 A 46 T-BF41 25 66252833018 514 inox zmniejszajac ilo$¢ zadziorow
150 1,2x 22,23 A 60 T-BF41 25 66252832962 7,58 e (stre ziarno elektrokorundowe
1,6x22,23 A 46 T-BF41 25 66252832605 7,80 i sredniej “N?deSCibS_DOin; Sglfa)ﬂ'ia,
Z€ przecinanie przebiega stabiinie
180 1,6%22,23 A 46 T-BF41 25 66252832606 7,30 e e e
230 1,9%22,23 A 46 T-BF41 25 66252829660 9,80

¢ Nie zawiera zelaza, siarki i chloru,
a zatem nie zanieczyszcza przed-
miotu obrabianego
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GAMA TARGZ DO PRZECINANIA 1 SZLIFOWANIA
INDUSTRIAL LINE 00 S7LIFIEREK KATOWYCH

PRZECINANIE - BF 41 —

INDUSTRIAL LINE GENERAL PURPOSE CO00,

ILoS6
D (mm) TXB (mm) SPECYFIKAGJA  rr/opn NR PRODUKTU  CENA
100 2,5x16,0 A 30 S-BF41 25 66252829280 5,47
: 115 25%2223  A30S-BF41 25 66252950914 4,13
¢ Srednia twardos$¢ i charakterystyka
; S5 . 125 )
Jiarma sprawia, 2o tarcza jest 20x2223  A30S-BF41 25 66252920003 4,56
idealnym rozwigzaniem dla 2,5x22,23 A 30 S-BF41 25 66252920476 4,91
0gélnych zastosowar przecinania 150 25x22,23 A 30 S-BF41 25 66252918948 6,86
:’S;VStk'm!:_ypam' ";a,sl:y" i 180 20x2223  A30S-BF41 25 66252919160 7,02
L]
e oY Cronee stak 25x2223  A30S-BF41 25 66252829685 738
« Nie zawiera zelaza, siarki  chioru, 230 2,0x2223  A30S-BF41 25 66252832613 9,64
a zatem nie zanieczyszcza 25x2223  A30S-BF41 25 66252831080 10,25

przedmiotu obrabianego

INDUSTRIAL LINE ALU OO00)

Qo4
D (mm) )

ILOSC
TxB (mm SPECYFIKACJA SZT.JOPAK. NR PRODUKTU CENA
115 1,0x 22,23 A 60 Q-BF41 25 66252832590 517
2,5x22,23 A 36 Q-BF41 25 66252918923 5,41
¢ Unikatowa kombinacja ziarna
X . 125 N
i spoiwa dostarcza doskonata 1,0x 22,23 A 60 Q-BF41 25 66252832598 517
wydajnosé przy obrébce aluminium 1,6 x 22,23 A 46 Q-BF41 25 66252951061 517
¢ Ten system spoiwa zapobiega 2,5x22,23 A 36 Q-BF41 25 66252829286 5,41
zall_:fiianiu sig i SZlic(;c‘?"il_l w czasie 150 2,5x22,23 A 36 Q-BF41 25 66252920029 7,44
szlifowania, co wydtuza zywotnosc 180 25%x2223  A360Q-BF41 25 66252833020 787
¢ Nie zawiera zelaza, siarki 230 A BF
i chloru, a zatem nie zanieczyszcza 1,9%22,23 46 Q-BF41 25 66252832924 11,40
przedmiotu obrabianego 2,5x22,23 A 36 Q-BF41 25 66252833021 10,74
OB _4
ILOSC
D (mm) TxB (mm) SPECYFIKACJA SZT./JOPAK NR PRODUKTU CENA
115 3,0x22,23 C 30 S-BF41 25 66252918959 4,29
* Do przecinania kamienia i zeliwa 125 3,0x22,23 C 30 S-BF41 25 66252918960 4,56
o (Qstre ziarno weglika krzemu skrawa 180 202222 C 30 S-BF41 839 -
szybko i potrzebuje w czasie 8 0x2223 308 25 66252829662 7,
szlifowania mniejszych naciskéw 230 3,0x22,23 C 30 S-BF41 25 66252950760 10,92

e Tarcza o grubosci 3mm sprzyja
optymalizacji wydajnosci przecinania
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PRZECINANIE - BF 42 —

INDUSTRIAL LINE LONG LIFE

flex()vit!

seee

o
t
|

D (mm) TxB (mm) SPECYFIKACJA sz}",‘}ﬁ,ﬁm NR PRODUKTU  CENA

115 25% 22,23 A 30 V-BF42 EXTRA 25 66252832551 5,37

125 25% 22,23 A 30 V-BF42 EXTRA 25 66252832553 533 o L
o Tarcze o wyzszej twardoSci posiadaja

180 2,5x22,23 A 30 V-BF42 EXTRA 25 66252832559 8,12 dhuzsza zywotnos¢ przy obrobee stali,

230 2,5 22,23 A 30 V-BF42 EXTRA 25 66252831194 10,60 zmniejszajac ilos¢ przestojow

i zwigkszajac produktywnosé

¢ Tarcze o grubosci 2mm i 2,5mm
zapewniajg dodatkowg stabilnos¢
przecinania

INDUSTRIAL LINE LONG LIFE

seee

O
C‘.
|

D (mm) TxB (mm) SPECYFIKACJA szITL/%sP?\K NR PRODUKTU  CENA
15 2,5%22,23 A 24 V-BF42 INOX 25 66252831164 5,66
3,0x22,23 A 24 V-BF42 INOX 25 66252831169 5,88 o
* Tarcze twarde maja dtuzsza
125 2,5%22,23 A 24 V-BF42 INOX 25 66252831174 5,90 trwalodé przy obrébee stali inox
3,0x22,23 A 24 V-BF42 INOX 25 66252831178 6,19 o Wykorzystaj w petni mozliwosci
180 25x2223  A24V-BF42 INOX 25 66252833009 8,76 tarczy i obniz catkowity koszt
narzedzi Sciernych
3,0x22,23 A 24 V-BF42 INOX 25 66252831188 9,12 )
e Grube ziarno elektrokorundowe
230 2,0x22,23 A 24 V-BF42 INOX 25 66252950740 11,20 zapewnia szybkie przecinanie
2,5x22,23 A 24 V-BF42 INOX 25 66252832566 10,76 W czasie catej eksploatacii
34x2223 A 24V-BF42 INOX 25 66252831197 12,55 * Nie zawiera zelaza, siarki

i chloru, a zatem nie zanieczyszcza
przedmiotu obrabianego

INDUSTRIAL LINE GENERAL PURPOSE

5 Jeprg ]

flex()vit

seee

D (mm) TxB (mm) SPECYFIKACJA SZ'II'LI%SP?\K NR PRODUKTU  CENA
100 34x16,0 A 30 S-BF42 25 66252831155 6,92
15 34x2223  A30S-BF42 25 66252831167 5,01 — .
¢ Srednia twardos¢ i charakterystyka
125 34x2223  A30S-BF42 25 66252831176 5,16 ziarna sprawia, ze tarcza jest
150 34x2223  A30S-BF42 25 66252832557 7,11 idealnym rozwiazaniem dla maszyn
roznej m
180 34x2223  A30S-BF42 25 66252831186 8,30 0 1020} MOSy . _
* Dobre wyniki przy obrdbce stali
230 34x2223  A30S-BF42 25 66252831198 11,14 i stali inox

* Nie zawiera zelaza, siarki
i chloru, a zatem nie zanieczyszcza
przedmiotu obrabianego
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GAMA TARGZ DO PRZECINANIA 1 SZLIFOWANIA
INDUSTRIAL LINE 00 S7LIFIEREK KATOWYCH

PRZECINANIE - BF 42

INDUSTRIAL LINE ALY

@e—_ﬂ_

1IL0S¢
TxB (mm) SPECYFIKACJA SZT.JOPAK. NR PRODUKTU CENA
125 3,0x22,23 A 36 Q-BF42 25 66252950736 5,70
* Unikatowa kombinacja ziarna 230 3,0x22,23 A 36 Q-BF42 25 66252829416 11,14
i spoiwa dostarcza doskonata
wydajnosé przy obrébce aluminium
¢ Ten system spoiwa zapobiega
zabijaniu si¢ i szlichceniu w czasie
szlifowania, co wydtuza zywotnosc
¢ Nie zawiera zelaza, siarki
i chloru, a zatem nie zanieczyszcza
przedmiotu obrabianego
INDUSTRIAL LINE GENERAL PURPOSE OO0C0O,
TxB (mm) SPECYFIKACJA ILOSC NR PRODUKTU  CENA
SZT./0PAK.
115 3,4x2223 C 30 T-BF42 25 66252833002 4,98
* Do przecinania kamienia i zeliwa 125 34x2223 C 30 T-BF42 25 66252833003 5,29
= O 2 e G 2 230 34x2223 30 T-BF42 25 66252831199 11,20

skrawa szybko i potrzebuje
w czasie szlifowania mniejszych
naciskow

¢ Tarcza o grubosci 3mm sprzyja
optymalizacji wydajnosci
przecinania
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TARGZE PERFLEX

DO PRZECINANIA |1 SZLIFOWANIA
DO SZLIFIEREK KATOWYCH

SZLIFOWANIE - BF 27

Qo4

D (mm) TxB (mm

115 6,4 x 22,23
125 6,4 x 22,23
180 6,4 x 22,23
230 6,4 x 22,23

SPECYFIKACJA

A30P-BF27
A 30P-BF27
A 30P-BF27
A 30P-BF27

ILOSC
SZT./OPAK.

10
10
10
10

NR PRODUKTU

66252842416
66252842417
66252842418
66252842419

CENA

5,57
6,11
10,86
15,86

e Zaawansowane ziarno
i system spoiwa

e Szybkie usuwanie naddatku

o Niski poziom wibracji
e Lepsze usuwanie materiatu

e QOptymalizacja pod katem obrdbki
stali i stali nierdzewnej

¢ Maksymalne bezpieczenstwo

PRZECINANIE - BF 41 —

| PERFLEX
&

D (mm)
115
115
125
125
230

e ﬂ
TxB (mm)
1,0x 22,23
1,6 x 22,23
1,0x 22,23

1,6 x22,23
1,9x22,23

SPECYFIKAGJA

A 60 V-BF41 INOX
A 46 V-BF41 INOX
A 60 V-BF41 INOX
A 46 V-BF41 INOX
A 46 V-BF41 INOX

1L0SC
SZT./OPAK.

NR PRODUKTU

66252842398
66252842399
66252842406
66252842407
66252842411

CENA
4,44
4,46
425
5,07

10,82

e Zaawansowane ziarno
i system spoiwa

o tatwe i komfortowe cigcie
o Niski poziom wibracji

e Optymalizacja pod katem obrdbki
stali nierdzewnej

o Duza stablinos¢ i prosta linia cigcia
o Maksymalne bezpieczenstwo
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TARCGZE PERFLEX
DO PRZEGINANIA | SZLIFOWANIA 00 SzLIFIEREK KATOWYCH

TXB (mm) SPECYFIKACJA SZ'II'LI(:)SPCAK NR PRODUKTU  CENA
1,0% 22,23 A 60 R-BF41 25 66252844283 417
: 1,6%22,23 A 46 S-BF41 25 66252844304 4,19
e Zaawansowane ziarno

i system spoiwa 125 1,0x 22,23 A 60 R-BF41 25 66252844282 3,95
e tatwe i komfortowe cigcie 1,6%22,23 A 46 S-BF41 25 66252844303 4,80
e Niski poziom wibracji 150 16X 22,23 A 46 S-BF41 25 66252844302 6,49

¢ Optymalizacja pod katem obrdbki ]
e el 180 16X 22,23 A 46 S-BF41 25 66252844298 8,30

Maksymalne bezpieczenstwo

Q4

D (mm) TXB (mm) SPECYFIKACJA oo NR PRODUKTU  CENA
115 2,5% 22,23 A 30 R-BF41 25 66252842412 4,29
; 125 2,5%22,23 A 30 R-BF41 25 66252842413 4,48

e Zaawansowane ziarno
i system spoiwa 180 2,5%22,23 A 30 R-BF41 25 66252842414 6,94
o tatwe i komfortowe cigcie 230 2,5x22,23 A 30 R-BF41 25 66252842415 9,22
e Niski poziom wibracji 230 3,0x 22,23 A 30 R-BF41 25 66252843880 9,72

Optymalizacja pod katem obrdbki
stali nierdzewnej

Duza stablino$¢ i prosta linia cigcia
Maksymalne bezpieczenstwo

PRZECINANIE - BF 42 —

.1

TxB (mm SPECYFIKACJA szITL/(:)sIFAK NR PRODUKTU CENA
2,5%22,23 A 30 R-BF42 25 66252844305 4,44
. 3,0x22,23 A 30 R-BF42 25 66252844306 4,49
e Zaawansowane ziarno

i system spoiwa 125 2,5%22,23 A 30 R-BF42 25 66252844307 4,63
o tatwe i komfortowe ciecie 125 3,0x22,23 A 30 R-BF42 25 66252844308 4,88
* Niski poziom wibracji 150 3,0x 22,23 A 30 R-BF42 25 66252844309 5,97

¢ Optymalizacja pod katem obrébki )
stali | stali nierdzewnej 180 2,5x%22,23 A 30 R-BF42 25 66252844310 6,67
¢ Maksymalne bezpieczenstwo 230 2,5x%22,23 A 30 R-BF42 25 66252844312 9,37
230 3,0x22,23 A 30 R-BF42 25 66252844313 9,88
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TARGZE FLEXOVIT PRO

DO PRZEGINANIA |1 SZLIFOWANIA

DO SZLIFIEREK KATOWYCH

SZLIFOWANIE - BF 27 —
FLEXOVIT PRO

D (mm)

115
125
180
230

PRZECINANIE - BF 41 —
FLEXOVIT PRO

Qe—_4

TxB (mm)

6,5x 22,23
6,5 x 22,23
6,5x22,23
6,5x22,23

SPECYFIKACJA

A 24 S-BF27 Pro
A 24 S-BF27 Pro
A 24 S-BF27 Pro
A 24 S-BF27 Pro

7 J P

D (mm)
115
115
125
125
230

TxB (mm)

1,0x22,23
1,6 x 22,23
1,0x 22,23
1,6 x22,23
1,9x22,23

SPECYFIKACJA

A 60 S-BF41 Pro
A 46 S-BF41 Pro
A 60 S-BF41 Pro
A 46 S-BF41 Pro
A 46 S-BF41 Pro

1L0SC
SZT./OPAK.

10

1L0S¢
SZT./OPAK.

NR PRODUKTU

66252920417
66252920418
66252920419
66252920420

NR PRODUKTU

66252920407
66252920408
66252920409
66252920410
66252920412

CENA

4,79
517
9,76
13,68

CENA

2,97
3,12
3,00
3,18
7,31

o Stal/stal nierdzewna/inox
¢ Uniwersalne zastosowanie

e
-
o~

Stal/stal nierdzewna/inox

Nie zawiera zelaza, siarki i chloru
Cigcie bez zadzioréw

Duza stabilnosé¢

.,

P fiexOvitie
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TARGZE FLEXOVIT PRO
DO PRZEGINANIA | SZLIFOWANIA 00 szLIFIEREK KATOWYCH

@@@@@mi

IL0SC
! TxB (mm) SPECYFIKACJA SZT./OPAK. NR PRODUKTU CENA
1 ﬂmm EllTTIHE MlILTI MATERIALS 125 1,0 x 22,23 C 60 R-BF41 25 66252926776 4,34
230 1,9x22,23 C 46 R-BF41 25 66252926779 9,67

e Produkt dla instalatorow

¢ Metale kolorowe, aluminium, ptytki
ceramiczne, gresowe, terakota, PVC,
drewno, kamien, ceramika, zeliwo,
stal, stal nierdzewna, inox

® Precyzyjne i komfortowe
przecinanie

o Nie przypala materiatu

PRZECINANIE - BF 42 —
FLEXOVIT PRO

D (mm) TxB (mm) SPECYFIKACJA g irou NR PRODUKTU  CENA
115 32x2223  A24S-BF42Pro 25 66252920413 324
_ _ 125 32x2223  A24S-BF42Pro 25 66252920414 353

o Stal/ stal nierdzewna / inox
) ) 180 32x2223  A24S-BF42Pro 25 66252920415 5,59

¢ Uniwersalne zastosowanie
230 32x2223  A24S-BF42Pro 25 66252920416 7,38

e Szybkie i precyzyjne cigcie
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TARGZE MEGA-VIEW DO SZLIFOWANIA

| SZLIFOWANIA POLERUJACEGO
DO SZLIFIEREK KATOWYCH

SZLIFOWANIE - BF 29 =

OQ%_»

TxB (mm) SPECYFIKACJA SZ'II'L/(:)%(I:\K NR PRODUKTU  CENA
115 40x2223  A36T-BF29 20 66252828974 9,91
125 40x2223  A36T-BF29 20 66252828976 10,80 _ _
¢ Ciagty podglad obrabianego
125 40x2223  ABOT-BF29 20 66252828977 10,80 elementu

e Szlifowanie i polerowanie
w jednej operacji

o Diugi okres uzytkowania Sciernicy
o Niski poziom drgan

e Komfortowa praca; wygodna
w obstudze dla operatora

e Czoto Sciernicy o wyjatkowym
wzorze zabezpiecza przez
zabijaniem sie

¢ Nie wymaga stosowania podktadki
wzmacniajacej

e Uzywad pod katem 15°

e Granulacja 36 do usuwania
naddatku

e Granulacja 60 do polerowania
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TARCZE 0 MALYCH SREDNICACH

SZLIFOWANIE - BF 27 —

flex(vit
OUETRIAL anee
: D (mm) TxB (mm)
76 45x10,0
7,0x10,0

Tarcze o matych Srednicach sa
doskonatym rozwiazaniem przy
szlifowaniu miejsc trudostepnych
lub o matych wymiarach

Srednia twardo$é sprawia,

ze tarcza jest idealnym
rozwigzaniem dla ogéinych
zastosowan na stali i stali inox

Nie zawiera zelaza, siarki i chloru,
a zatem nie zanieczyszcza
przedmiotu obrabianego
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INDUSTRIAL LINE GENERAL PURPOSE

@ Qo ®

1LOSC
TxB (mm) SPECYFIKACJA SZT.JOPAK. NR PRODUKTU CENA
76 2,0x10,0 A 30 S-BF41 100 66252950745 4,29

Tarcze o matych srednicach
do obrébki miejsc trudostepnych
lub o matych wymiarach

Srednia twardo$é dla ogélnych
zastosowan na stali i stali inox

Nie zawiera zelaza, siarki i chloru,
a zatem nie zanieczyszcza
przedmiotu obrabianego

INDUSTRIAL LINE THIN cuT
flex .
6 @ i :‘*“"ﬁ
TxB (mm) SPECYFIKACJA ILOSC NR PRODUKTU CENA
SZT./OPAK.

76 1,0x6,0 A 60 T-BF41 100 66252919378 4,04
1,0x10,0 A 60 T-BF41 100 66252833014 4,04 , -
o Tarcze 0 mafej grubosci

1,6 x10,0 A 46 T-BF41 100 66252833237 4,34

zapewniajgce doktadne przecinanie
wolne od zadziorow

Tarcze twarde zapewniajg stabilne
przecinanie stali i stali inox

Nie zawiera zelaza, siarki

i chloru, a zatem nie zanieczyszcza
przedmiotu obrabianego
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ODLEWNICTWO

TARCZE DUZEJ,
WYTRZYMALOSCI .
DO MASZYN O DUZEJ MOCY

Gama tarcz Flexovit Foundry dostosowana jest do uzywania

na szlifierkach duzej mocy. Oznacza to, ze mogg pracowac

pod najwigkszymi naciskami, bez ryzyka pekniecia, kiedy
wywierany jest nacisk boczny. Dodatkowe wzmocnienie sprawia,
ze tarcze wytrzymaja najciezsze typy szlifowania.

Zalecamy stosowac tarcze Flexovit Foundry wraz z maszynami

0 wysokich czestotliwosciach pracy. W przypadku szlifierek

0 zwyktej mocy, standardowe wzmocnienie jest wystarczajace.

EOUNDRY4

FLEXOVIT FOUNDRY

Dodatkowe wzmocnienie w tarczach linii Foundry w poréwnaniu do standardowych tarcz
marki Flexovit 0znacza, ze posiadajg one cztery warstwy siatki z wtokna szklanego, a zatem
w przypadku pojawienia si¢ dodatkowego nacisku na tarcze, nie wystepuje ryzyko pekniecia mﬁi?ﬂ.ﬁ EHFE?
wskutek zastosowania szlifierek o wysokich czestotliwosciach co pozwala utrzymac wysokie

obroty. Dodatkowe wzmocnienie wspiera takze bezpieczenstwo pracy przy matych naciskach. ””” ‘ ‘ ] H
Czgsto tarcza peka wskutek zmeczenia jej materiatu wskutek pracy z wysokimi predkosciami. ni
Badz pewny, ze pracujac tarczami Flexovit nic Ci nie zagraza przy wszystkich zastosowaniach “’“‘"‘“‘
w odlewnictwie.

D(mm)  TxB(mm) SPECYFIKACJA szlr%spix NR PRODUKTU CENA
230 7,0% 22,23 ZA 203 T-BF27 10 66252829266 37,93
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OO e_»

D (mm) TXB (mm) SPECYFIKACJA szITI.'/(:)SP(i\K. NR PRODUKTU  CENA

115 70x2223  ZA203R-BF27 10 66252829207 11,41

125 70x2223  ZA203R-BF27 10 66252829222 12,78 o T G

230 7,0x22,23 ZA 203 R-BF27 10 66252832573 35,62 o stal / zeliwo sferoidalne i szare

¢ Do szlifierek o duzych czestotliwo-
sciach z mocg > 3 KW

FOUNDRY zA 24 R INOX
OBQ |
R ——
IL0SE
D (mm) TxB (mm) SPECYFIKACJA SZT./JOPAK NR PRODUKTU CENA
180 7,5x22,23 ZA 24 R-BF27 INOX 10 66252833222 23,99
230 7,5x22,23 ZA 24 R-BF27 INOX 10 66252832955 34,24 o Twardos$¢: srednia

stal nierdzewna /inox/ zeliwo
sferoidalne i szare

Do szlifierek o duzych
czestotliwosciach z mocg > 3 KW

¢ Nie zawiera zelaza, siarki i chloru,
a zatem nie zanieczyszcza
przedmiotu obrabianego

FOUNDRY zA30S

Dmm  TxB(mm) SPECYFIKAGJA g i NR PRODUKTU  CENA
230 40x2223  ZA30S-BF27 20 66252919708 23,99
50x2223  ZA30S-BF27 10 66252919711 28,55 o T T

o stal / zeliwo sferoidalne i szare

FOUNDRY zA 24 R INOX

&

O
54
O
Ct

R —
ILOSC
D (mm) TxB (mm) SPECYFIKACJA SZT./OPAK NR PRODUKTU CENA
180 7,0x22,23 ZA 24 R-BF27 INOX 10 66252919690 21,69

o Twardosé: migkka

e stal nierdzewna /inox/ zeliwo
sferoidalne i szare

* Nie zawiera zelaza, siarki
i chloru, a zatem nie zanieczyszcza
przedmiotu obrabianego
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FOUNDRY

PRZECINANIE - BF 41 & BF 42

FOUNDRY zA 30 S

1L0SC
D (mm) TxB (mm) SPECYFIKACJA SZT.JOPAK NR PRODUKTU CENA
230 3,4x22,23 ZA 30 S-BF41 25 66252831082 18,28

o Twardo$é: Srednia
o Zeliwo sferoidalne i szare

FOUNDRY zAC 24 S

OO
D (mm) TXB (mm) SPECYFIKAGJA gy NR PRODUKTU  CENA
230 2,5x22,23 ZAC 24 S-BF41 25 66252919222 13,21
* Twardo$c: Srednia 3,0%22,23 ZAC 24 S-BF41 25 66252920075 14,45

¢ Kombinacja ziarna cyrkonowego,
elektrokorundowego i weglika
krzemu

e Stal / odlewy piaskowe / zeliwo
biate i szare

FOUNDRY zA 24 R

OO
ILOSC
D (mm) TxB (mm) SPECYFIKACJA SZT./OPAK NR PRODUKTU CENA
230 3,4x 22,23 ZA 24 R-BF42 25 66252831201 17,14

o Twardosé: migkka
o Zeliwo sferoidalne i szare
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KOLEJNICTWO

PRZECINANIE - BF 41 —

PRZYSPIESZ T
CIECIE MAXX?

FLEXOVIT MAXX3 RAIL 00000

Flexovit to marka wysokiej jakosci w zakresie cigcia szyn. Od ponad 60 lat Flexovit cigzko pracuije,
aby zrozumie¢ potrzeby przemystu kolejowego, monitorujgc rozwdj maszyn, materiatow i trendow
na rynku. Stuchajac tych, ktdrzy codziennie pracujg w branzy, wprowadzamy Flexovit Maxx3 Rail.
Tarcze te zostaty specjalnie opracowane z ziarna ceramicznego, aby zapewni¢ najwyzszg wydajnosé
cigcia szyn, zwigkszajgc efektywnos¢, oszczedzajgc czas i obnizajac koszty. Przede wszystkim,
dzieki dodatkowym wzmocnieniom wewnatrz tarczy, sg one najbezpieczniejsze w branzy.

Ll P
e @l ﬂ' CERAMICZNA TARCZA DO SZYN, NR 1 NA SWIECIE

1LOSC

D (mm) TxB (mm) SPECYFIKACJA SZT.JOPAK. NR PRODUKTU CENA TEGHNOLOGI A
356 4,0x22,23 NQ 24 Q-T41 10 66252845403 56,20

40x254 NQ 24 Q-T41 10 66252845404 56,20 CERAMICZNA
406 4,0x25,4 NQ 24 Q-T41 10 66252846337 104,76
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KOLEJNICTWO

D (mm) TxB (mm)
300 3,5x22,23
e 356 4,0x20,0
Twardosc: Srednia
. . 4,0x22,23
Zapewnia proste przecigcie
bez przypalen 40x254
Grube ziarno dla szybkiego 406 4,0x254

przecinania

Maszyny spalinowe lub elektryczne
do przecinania szyn z ramieniem
mocujgcym

TxB (mm)
356 4,0x254
e 406 4,0x254
Twardosc: migkka
Nie zawiera zelaza
Migkka tarcza szybko przecina
migkkie metale

Grube ziarno dla szybkiego przecinania

Maszyny spalinowe lub elektryczne
do przecinania szyn z ramieniem
mocujacym

D (mm)

TxB (mm)

356 40x254

Twardos¢: twarda

Mieszanka ziarna cyrkonowego

i elektrokorundowego zapewnia

diuga zywotnos¢, stabilne przecinanie

i zmniejsza drgania dla lepszego
komfortu pracy.

Wiecej przecieé przy duzszej zywotno-
Sci dzieki zastosowaniu tarczy twardej
do przecinania twardych materiatow

Grube ziarno dla szybkiego przecinania

Maszyny spalinowe lub elekiryczne
do przecinania szyn z ramieniem
mocujgcym
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SPECYFIKACJA

A 24 Q-BF41/80

A 24 Q-BF41/100
A 24 Q-BF41/100
A 24 Q-BF41/100
A 24 Q-BF41/100

0004 «

SPECYFIKACJA

A 24 P-BF41/100
A 24 P-BF41/100

SPECYFIKACJA

ZA 24 Q-BF41/100

SZ'II'I.-I(:)SPCAK. NR PRODUKTU  CENA
10 66252920091 26,93
10 66252920149 34,24
10 66252921826 34,24
10 66252832796 33,33
10 66252832954 45,74

ILOSC

SZT./OPAK. NR PRODUKTU CENA
10 66252833233 34,24
10 66252920164 45,66

IL0SC
szr/opak. R PRODUKTU CENA
10 66252833001 57,10



PRZECINARKA SPALINOWA - BF 41

INDUSTRIAL LINE

@@m_ﬂ.

300

356

TxB (mm)

3,5x20,0
3,5x22,23
35x254
4,0x 20,0
4,0x25,4

SPECYFIKACJA

A 30 S-BF41
A 30 S-BF41
A 30 S-BF41
A 30 S-BF41
A 30 S-BF41

INDUSTRIAL LINE

OO o 4

D (mm)

300

356

TxB (mm)

3,5x20,0
3,5x22,23
4,0x20,0
4,0x254

SPECYFIKACJA PREDKOSC

C 30 S-BF41
C 30 S-BF41
C 30 S-BF41
C 30 S-BF41

PREDKOSC

(m/s)
80

100

(m/s)
80

100

1L0SC
SZT./JOPAK.
10
10
10
10

10

1L0SG
SZT./OPAK.

10
10
10
10

NR PRODUKTU

66252918950
66252918951
66252918952
66252920154
66252918956

NR PRODUKTU

66252951158
66252951156
66252920237
66252918961

18,76
18,76
34,24
34,24

CENA

20,56
20,56
35,38
35,38

o Zadowalajaca zywotnos¢ tarczy przy
przecinaniu stali i stali inox, podwyz-
szona produktywnos¢ i zmniejszony
catkowity koszt narzedzi Sciernych

e Szybkie przecinanie stali i stali inox,
Zmniejszony czas procesu i zmniej-
szony catkowity koszt narzedzi
sciernych

¢ Nie zawiera zelaza, siarki i chloru,

a zatem nie zanieczyszcza przed-
miotu obrabianego

e Ziarno ceramiczne szybko przecina
kamien i zeliwo

o Zadowalajaca zywotnos¢ tarczy,
podwyzszona produktywnosé
i zmniejszony catkowity koszt
narzedzi Sciernych

* Nie zawiera zelaza, a zatem nie za-
nieczyszcza przedmiotu obrabianego
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TARCZE 0 DUZYCH SREDNICACH

UKOSNICA - BF 41

INDUSTRIAL LINE

eagi

PREDKOSC  ILOSC
TxB (mm)  SPECYFIKAGJA """ orrinpay  NR PRODUKTU CENA

|l ) wits]

300 2,6x254 A 30 S-BF41 80 10 66252920082 20,56

« Zadowalajaca zywotnosé tarczy przy 2,6 x32,0 A 30 S-BF41 10 66252920084 24,66

przecinaniu stali i stali inox, podwyz- 356 26x254  A30S-BF41 10 66252918953 28,55

szona produktywnos¢ i zmniejszony

catkowity koszt narzedzi Sciernych 2,6x320  A30S-BF41 10 66252833057 28,55
¢ Przecinanie bez przypalen i zadzioréw 406 32x254  A30S-BF#1 10 66252918957 37,65

utrzymuije sp6jnosé przedmiotu i

obrabianego 3,2x 32,0 A 30 S-BF41 10 69936617084 37,65
o Bardzo stabilna tarcza,

proste przecinanie

Zaprojektowana do matych szlifierek

stotowych i szlifierek stacjonarnych

¢ Podwdjne wzmocnienie tarczy zwigk-
sza bezpieczenstwo pracy

¢ Nie zawiera zelaza, siarki i chloru,

a zatem nie zanieczyszcza przedmiotu

obrabianego

5 RN ]

D(mm)  TxB(mm) SPECYFIKACJA P'“(fn'z/"s‘)’sc o NR PRODUKTU CENA
300 30x254  A30R-BF41 80 10 66253370092 18,50
350 35x254  A30R-BF41 80 10 66253370093 26,02

o Stal/ stal nierdzewna / inox
* Nie zawiera Zelaza, siarki i chloru
o Elekiryczne przecinarki stotowe

MERCHANDISE PRO

@@i

PREDKOSC  I1LOSC
(mm)  TxB(mm)  SPECYFIKACJA "plC oitinbhy  NR PRODUKTU CENA

350 3,0x254 A 24 R-BF41 80 10 66252920472 17,55

e Stal
o Szybkie i precyzyjne cigcie
o Brak przypalen
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flex Ovit
RATOWNICTWO - BF 41 —

0000 o

PREDKOSC  ILOSC
D(nm TxB(nm  SPECYFIKAGJA "GO0 ibak  NR PRODUKTU CENA

356 40x254 AC 30 S-BF41 100 10 66252920158 36,51

¢ Kombinacja ziarna elektrokorundo-
wego i weglika krzemu zapewnia
szybkie przecinanie wielu materiatéw

o Wyjatkowo silne wzmocnienie
zapewnia stabilnos¢ i bezpieczen-
stwo pracy

o Zaprojektowana do przenosnych
przecinarek spalinowych o duzej
mocy

SZLIFIERKI STACJONARNE - BF 41 —
INDUSTRIAL LINE OO00)

6@%&

ILOSC

TxB (mm)  SPECYFIKACJA SZTJOPAK. NR PRODUKTU CENA
300 35x254  A30S-BF41/80 10 66252920098 20,30

35x320  A30S-BF41/80 10 66252920100 20,30 . »

o Zadowalajaca zywotno$¢ tarczy,

356 35x254  A30S-BF41/80 10 66252918954 27,86 podwyzszona produktywnosé
406 40x320  A30S-BF41/80 10 66252832996 41,09 i zmniejszony catkowity koszt

40x400  A30S-BF41/80 10 66252920169 41,09 narzed Scieryeh

¢ Przecinanie bez przypalen i zadziorow
zmniejsza iloS¢ poprawek

¢ Bardzo dobra stabilnos¢ i proste
przecinanie

¢ Nie zawiera zelaza, siarki i chloru,
a zatem nie zanieczyszcza
przedmiotu obrabianego
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INFORMACJE TECHNIGZNE
SPECYFIKACJA

Rodzaj materiatu Rozmiar ziarna Twardosé Rodzaj spoiwa
$ciernego A 30 S BF27

A = Elektrokorund Grube Srednie Drobne Miekkie Srednie Twarde B = Spoiwo zywiczne

C = Weglik Krzemu 16 30 80 N Q T (Bakelit)

Z = Elektrokorund Cyrkonowy 20 to to 0 R U BF = Spoiwo zywiczne wzmocni-
NQ = Ziarno Ceramiczne 24 60 100 P S v one widknem szklanym

KLASYFIKACJA KSZTALTU

—r

Tarcze do szlifowania z odsadzonym
srodkiem, o grubosci 2,2 - 10mm.
Dostepne w $rednicach 76 - 230mm

ki —_—
Tarcze ptaskie do przecinania. Tarcze do przecinania z odsadzonym Srodkiem.

Dostepne w srednicach 76 - 230mm do szlifierek

Dostepne w $rednicach 76 - 230mm

recznych i 300 - 406mm do szlifierek stacjonarnych.

do szlifierek recznych

ZASTOSOWANIE: SZLIFOWANIE

PIKTOGRAMY MASZYN

4 2

Szlifowanie

Szlifierka

Przecinanie prosta

SZYBKOSC OBROBKI

Produkty marki Flexovit zaprojektowane

sg i przetestowane dla okre$lonych zastosowan

i predkosci pracy. Dobierz narzedzie wtasciwe pod
wzgledem zastosowanego materiatu obrabianego.

Wiasciwe materialy wskazane s3 na etykiecie tarczy.

Obszerna lista znajduje sie w wykazie “Wybor
Wiasciwego Produktu” na stronie 20.

Przed zamontowaniem tarczy szlifujgcej lub
przecinajgcej nalezy upewnic sie, czy predkosc¢
robocza szlifierki nie przekracza maksymalnej
predkosci roboczej oznaczonej na tarczy.
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ZASTOSOWANIE: PRZECINANIE

- =

Szlifierka

ZASTOSOWANIE: PRZEGINANIE

]

Przecinarka
spalinowa
Z ramieniem
mocujgcym
(Kolejnictwo)

Szlifierka
stacjonarna

Przecinarka

spalinowa Ukos$nica

katowa

ZESTAWIENIE PREDKOSCI ZGODNIE Z EN 12413

Tarcza Maksymalna obwodowa predkosé robocza m/s
Srednica

om & w0 | 10

76 15850 20150 25150
100/102 12100 15300 19100

115 10500 13300 16650

125 9650 12250 15300
150/152 8050 10200 12700

180 6700 8500 10650

230 5250 6650 8350
250/254 4850 6150 7650
300/305 4050 5100 6400
350/356 3450 4400 5500
400/406 3050 3850 4800

Wszystkie wielkosci sg maksymalnymi predkosciami podanymi w obr/min



UZYSKAJ JAK NAJWIECEJ Z EKSPLOATACJI TARCZ PRZECINAJACYCH

| SZLIFUJACYCH

Ustal, jaki materiat obrabiany jest najczesciej i pod tym katem dobierz
najbardziej odpowiednig tarcze marki Flexovit, wedtug karty zastosowan
w tym rozdziale. Uzywanie wiasciwej tarczy do danego materiatu jest
bardzo wazne, ze wzgledu na zywotnos¢ i zachowanie tarczy podczas
przecinania/szlifowania

Sprawdz czy maszyna jest sprawna i czy jej predko$c nie przekracza
predkosci wskazanej na tarczy

ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW - TARCZE
DO PRZECINANIA

Tarcza nie przecina

Przyczyna W przypadku wystgpienia przebarwien: tarcza zbyt twarda
lub o zbyt duzej grubosci
Rozwigzanie Zastosowac tarcze Flexovit o mniejszej twardosci lub

0 mniejszej grubosci, sprawdz predkosé obwodowg

Przyczyna Predkos¢ obwodowa zbyt mata
Rozwigzanie Zwigkszyc obroty do maksymalnej wartosci (80 m/s)

Nadmierne zuzycie

Przyczyna W przypadku wystgpienia biatego brzegu tngcego
Rozwigzanie Uzy¢ twardszej tarczy

Przyczyna Predkos¢ robocza zbyt mata
Rozwigzanie Zwigkszy¢ obroty do maksymalnej wartosci (80 m/s)

Przyczyna Spadajace obroty podczas przecinania
Rozwigzanie Uzy¢ maszyny o wigkszej mocy, zmniejszy¢ nacisk

Pokruszony brzeg $ciernicy

Przyczyna Sciernica do przecinania zostata uzyta do szlifowania
Rozwigzanie Do szlifowania uzywac wytacznie sciernic do szlifowania

Przyczyna Przedmiot obrabiany przesuwa si¢
Rozwigzanie Zamocowac prawidtowo przedmiot obrabiany

Przyczyna Zbyt duzy nacisk boczny
Rozwigzanie Stosowac na tarcze wylacznie nacisk promieniowy

Peknigcia w okolicach otworu lub w czesci Srodkowej

Przyczyna Sciernica zakleszczyta sie w przedmiocie obrabianym / materiale
Rozwigzanie Zastosowac na tarczg wigkszy nacisk i poruszac nig w przd i w tyt

Tarcza do przecinania zostata uzyta do szlifowania

Przyczyna . o : B
. . Do szlifowania uzywac wytgcznie Sciernic przeznaczonych
Rozwigzanie . .
do szlifowania
Przyczyna Zbyt duzy nacisk boczny

Rozwigzanie Stosowac na tarcze wytacznie nacisk promieniowy

Przyczyna
Rozwigzanie

Rézne srednice kotnierzy
Uzywac kotnierzy o tej samej Srednicy

o Stosuj tarcze wylgcznie zgodnie z predkoscig wskazang na etykiecie
oraz maksymalng predkoscig roboczg podang w tabeli, ktdra znajduje sig
w dalszej czesci tego rozdziatu

Poradnik dotyczacy rozwigzywania probleméw moze pomdc w ich

rozpoznaniu i rozwigzaniu

ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW - TARCZE
DO SZLIFOWANIA

Tarcza nie szlifuje

Przyczyna Tarcza zbyt twarda, tarcza zaszkliwia si¢
Rozwigzanie Uzy¢ migkszej tarczy

Przyczyna Zbyt maty nacisk
Rozwigzanie Zwigkszy¢ nacisk

Przyczyna Zbyt mata moc tarczy
Rozwigzanie Uzy¢ maszyny o wigkszej mocy

Tarcza zabija sig i ulega zaszkleniu (metale niezelazne)
Stosowac sciernice Flexovit typu Alu, ktdre zapobiegaja
zabijaniu sig i zaszkleniu

Przyczyna
Rozwigzanie

Nadmierne zuzycie

Przyczyna Tarcza zbyt migkka
Rozwiazanie Uzy¢ twardszej tarczy

Przyczyna Zbyt duzy nacisk
Rozwiazanie Zmniejszy¢ nacisk, pozwoli¢ aby tarcza szlifowata

Przyczyna Spadek predkosci obwodowej
Rozwigzanie 7y maszyny o wigkszej mocy, zmniejszyé nacisk

Przyczyna Zbyt mata predkos¢ obwodowa
Rozwigzanie Predkos$¢ maksymalna 80m/s jest predkoscia optymalng

Pokruszony brzeg $ciernicy

Przyczyna Zbyt maty kat szlifowania
Rozwigzanie Zmienic kat na 30 - 40°

Przyczyna Przedmiot obrabiany przesuwa sig
Rozwigzanie Zamocowac prawidtowo przedmiot obrabiany

Przyczyna Zbyt duzy nacisk
Rozwigzanie Zmniejszy¢ nacisk, pozwoli¢ aby tarcza szlifowata

Peknigcia w dolnej czesci Sciernicy

Przyczyna Zbyt duzy obszar styku
Rozwigzanie Zmniejszy¢ obszar styku

Przyczyna Zbyt duzy nacisk
Rozwiazanie Zmniejszy¢ nacisk, pozwoli¢ aby tarcza szlifowata

Brak wywazenia

Przyczyna Brudne kotnierze
Rozwigzanie Wyczyscié kotnierze

Przyczyna Sciernica zamocowana w nieodpowiedni sposcb
Rozwigzanie Dokrecic kotnierze

Przyczyna Rozne Srednice kotnierzy
Rozwigzanie Wymieni¢ kotnierze
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ZASADY BEZPIECZENSTWA

WARUNKI W MIEJSCU PRACY

Bezpieczenistwo pracy zalezy od czystego i schiudnego miejsca pracy.
Dostepna powinna by¢ odpowiednia powierzchnia, dobre o$wietlenie

i ogrzewanie. Przestrzegane muszg by¢ odpowiednie przepisy, krajowe
i miedzynarodowe.

INSTRUKCJA ZASTOSOWANIA

Zaréwno tarcze do przecinania jak i do szlifowania powinny
stosowane by¢ wytgcznie do materiatow, do ktdrych sg przeznaczone.
To wskazane jest dzigki piktogramom umieszczonym na tarczy,

na opakowaniu i w katalogu.

OCHRONA 0SOBISTA

2

{ ©

O

PRZECINANIE

W czasie przecinania nalezy prowadzic tarcze prosto i uzywac jedynie
nacisku promieniowego

SZLIFOWANIE

W czasie szlifowania nalezy prowadzi¢ tarcze wzgledem przedmiotu
obrabianego pod katem 20/30 stopni lub wigcej

SRODKI OCHRONY OSOBISTEJ

Okulary ochronne, ochronniki stuchu, rekawice ochronne, maski
przeciwpytowe, a takze jesli warunki sg surowe, ostona twarzy.
Uzywane muszg by¢ skdrzane fartuchy i buty ochronne.

b S ®

Stosowac Stosowaé Stosowaé Stosowaé Przed uzyciem Nie uzywac Nie uzywac
maske rekawice ochronne okulary ochronne stuchawki przeczytaj instrukcje dobszln‘owanla uszkodzonej tarczy
0CZnego
OCHRONA PRZEDMIOTU OBRABIANEGO ZATRZYMANIE MASZYNY

Szlifierki reczne powinny by¢ uzywane w ten sposob, aby iskry leciaty
w kierunku od operatora i od jakichkolwiek materiatow tatwopalnych.

OSLONY ZABEZPIECZAJACE

Ostona tarczy musi by¢ na swoim miejscu i bezpiecznie zamocowana.
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Wytaczy¢ szlifierke i pozwolic Sciernicy catkowicie sig zatrzymac,
zanim zostanie odtozona na stot lub podtoge. Nigdy nie nalezy
zatrzymywac tarczy przez wywarcie na nig nacisku.




ZASADY BEZPIECZENSTWA zAWSZE | NIGDY

Dla wtasnego bezpieczenstwa, powinienes by¢

ZAWSZE

v

w petni Swiadomy w jaki spos6b bezpiecznie
uzywac tarcz przecinajacych i szlifujgcych
Zawsze uzywaj i przechowuj tarcze w sposob ostrozny.
Sciernice do przecinania ufozone powinny byé poziomo

i pfasko, najlepiej na ptycie stalowej. Tarcze z odsadzonym
$rodkiem utozone powinny by¢ jedna na drugiej lub
przechowywane w oryginalnym opakowaniu

Zawsze sprawdz wzrokowo kazda tarcze przed zatozeniem
pod katem wystgpienia uszkodzen w czasie transportu

Stosuj zawsze ostong bezpieczerstwa i upewnij sie, ze jest
odpowiednio skierowana i zamocowana w sposob bezpieczny.
Powinna zakrywac co najmniej potowe tarczy i chronic operatora
na wypadek peknigcia tarzcy.

TARCZE NIE WZMACNIANE STOSOWANE MOGA BYC WYLACZNIE
NA MASZYNACH STACJONARNYCH | MUSZA BYC ODPOWIEDNIO
OSEONIETE.

W czasie wymiany tarczy zawsze wytgczaj zasilanie
lub wyjmuj wtyczke z gniazdka.

Do wymiany tarczy uzywaj wytgcznie narzedzi dostarczonych
przez producenta szlifierki

Zawsze upewnij sie czy predkosc obrotowa szlifierki
nie przekracza predkosci roboczej wskazanej na tarczy

Zawsze uzywaj wiasciwych kotnierzy mocujgcych i upewnij sig
czy s3 nie uszkodzone, czyste i nie ma na nich widrow.

Zapoznaj sie z normg EN12413

Po zatozeniu nowej tarczy uruchom szlifierke i pozwol aby
tarcza obracata sig przez jakis czas z predkoscig robocza
z ostong we wiasciwym potozeniu przed rozpoczgciem
przecinania lub szlifowania.

Zawsze no$ wrasciwe Srodki ochrony osobistej takie jak
MASKA, REKAWICE, SRODKI OCHRONY SEUCHU | BUTY
OCHRONNE.

Zawsze sprawdzaj predkosc¢ szlifierki, zwtaszcza po
konserwacii lub naprawie. Szlifierki posiadajace urzadzenie

do pomiaru predkosci, muszg by¢ utrzymywane we wiasciwym
stanie przez caly okres eksploatacji.

Regularnie sprawdzaj napigcie paséw napedzajacych,
jesli takie wystepuja. Dla przenoszenia petnej mocy pasy
musza by¢ wiasciwie napigte.

W czasie przecinania lub szlifowania przedmiot musi by¢
zamocowany w sposéb pewny.

Kiedy szlifierka nie jest uzywana powinna by¢ odtozona tak
aby nie uszkodzi¢ tarczy.

Zawsze pracuj w dogodnej pozycji i miejscu gdzie przedmiot
jest unieruchomiony a szlifierka odpowiednio podparta

Szlifuj pod katem powyzej 30 stopni wzgledem przedmiotu
obrabianego tarcza szlifujgca z odsadzonym $rodkiem

Miejsce pracy w czasie przecinania i szlifowania powinno by¢
uporzadkowane. Jest bardzo niebezpiecznym jesli operator
potknie sig lub przewrdci z pracujaca szlifierka w reku.

NIGDY

X

Dla wtasnego bezpieczenstwa, powinienes$ by¢ w petni
Swiadomy w jaki sposdb bezpiecznie uzywac tarcz
przecinajgcych i szlifujgcych

Nie powinienies trzymac szlifierki w sposdb niedbaty

Nie powinieni$ uzywac tarcz nie wzmocnionych
na szlifierkach recznych

Nie powinienie$ przechowywac tarcz w miejscu wilgotnym
oraz w wysokich temperaturach

Nie powiniens zaktada¢ uszkodzonej tarczy

Nie powinienes przekracza¢ maksymalnej predkosci roboczej
oznaczonej na tarczy

Nie powinienes uzywac sity w czasie zaktadania tarczy
na wrzeciono szlifierki.

Nie powinienes$ uzywac nieodpowiednich kotnierzy,
uszkodzonych, brudnych lub z zadziorami

Nie powinienes zbyt mocno dokrecac nakretke lub kotnierz
mocujacy. Moze to spowodowac uszkodzenie kotnierza.

Nie powinienes uzywac podktadek w czasie stosowania tarcz
z odsadzonym srodkiem o Srednicy mniejszej lub rownej
406mm (EN 12413)

Nie powinienes uzywac maszyny bedacej w zlym stanie
technicznym

Nie powinienes uzywac¢ maszyny bez zamontowanej ostony

Nie powiniene$ uzywac tarczy bez wtasciwej wentylacji
lub urzadzen odkurzajacych

Nie powiniene$ stosowac nacisku bocznego na $ciernice
przecinajaca. Nie wolno uginac tarczy

Nie powinienes zatrzymywac tarczy poprzez stosowanie
docisku na obwadd lub czoto. Zawsze po wytaczeniu maszyny
pozwol aby Sciernica obracata si¢ swobodnie

az do zatrzymania.

Nie powinienes doprowadzi¢ do zablokowania tarczy
W przecigciu

Nie powinienes uzywac nadmiernego nacisku na tarcze
do stopnia powodujgcego zwalnianie obrotéw silnika

Nie powiniene$ szlifowa¢ bokiem tarczy przecinajacej
lub tarcza z odsadzonym $rodkiem o grubosci mniejszej
niz 4,0mm

Nie powiniene$ odktadac szlifierki na podfoge trzymajac ja za
kabel lub przewdd doprowadzajacy powietrze. Tarcza moze

W spos6b gwattowny.

Jest to powszechny powdd peknigcia tarczy

Nie powinienes szlifowac tarcza z odsadzonym $rodkiem pod
katem mniejszym niz 30 stopni w stosunku do przedmiotu
obrabianego

Nie powiniene$ uzywac szlifierki w pozycji uniemozliwiajacej
petng kontrolg i kiedy nie jestes w petni podparty
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ZASADY BEZPIECZENSTWA

BEZPIECZENSTWO PODCZAS PRZECHOWYWANIA | UZYWANIA TARCZ
DO PRZECINANIA | SZLIFOWANIA

Kazda tarcza do przecinania lub szlifowania moze ulec ztamaniu i dlatego niezwykle istotne jest, aby uzytkownicy podjgli odpowiednie srodki
ostroznosci. Sciernice, ktdre zostaty uszkodzone, nieprawidtowo zamontowane lub niewtasciwie uzywane sa niebezpieczne i mogg byé
przyczyng powaznych obrazen 0s6b znajdujgcych sie w poblizu. W tym rozdziale podsumowujemy najwazniejsze srodki ostroznosci.
Dodatkowe zalecenia w zakresie bezpieczeristwa zawierajg przepisy krajowe oraz normy techniczne zatwierdzone przez FEPA

(Federacja Europejskich Producentow Narzedzi Sciernych, www.fepa-abrasives.org) jako normy bezpieczeristwa.

WYBOR TARCZY

Nalezy uwaznie przeczytac tres¢ zawartg na etykiecie lub na tarczy

i sprawdzic, czy tarcza jest odpowiednia do danego zastosowania

i czy ma prawidtowe wymiary. Nalezy sprawdzi¢, czy maksymalne
obr./min wrzeciona szlifierki, na ktdrej tarcza ma by¢ zamontowana,
nigdy nie przekraczajg maksymalnych obr./min podanych na etykiecie
tarczy. Nalezy przestrzega¢ wszelkich ograniczen w uzytkowaniu oraz
wszelkich szczegolnych instrukeji podanych na tarczy lub

w zatgczonych dokumentach.

OCENA WZROKOWA

Tarcza poddana musi by¢ doktadnym ogledzinom: jesli jest w jakikolwiek
sposdb uszkodzona, nie wolno jej uzyc.

WYPOSAZENIE BEZPIECZENSTWA

Przed rozpoczeciem operacji przecinania lub szlifowania, ostona tarczy
musi by¢ we wiasciwej pozycji i pewnie zamocowana. Ostona musi by¢
w stanie skutecznie zatrzymac odtamki peknigtej tarczy oraz wytrzymac
uderzenie jakie w zwigzku z tym powstato.

KONTROLA | PROBA PRZED MONTAZEM

Nalezy sprawdzi¢ czy instrukcje na tarczy i na szlifierce sg ze soba

zgodne.
MONTAZ TARCZ i
DO SZLIFOWANIA | PRZECINANIA A Y o
1 UZYCIE ELEMENTOW MONTAZOWYCH — M. N
Tarcze moga byé montowane wytgcznie na szlifierkach e W —m
przeznaczonych do danej operacji. W czasie montazu nigdy Typ 27 Typ_ a1 Typ 42

nie nalezy uzywac sity. Zawsze stosuj kotnierze mocujace
dostarczone ze szlifierkg i sprawdz czy s3 czyste.
Nigdy nie wolno ich modyfikowac.

ZALETY TARCZ DO SZLIFQWANIA W STOSUNKU DO TARCZ
LAMELKOWYCH | KRAZKOW FIBROWYCH PRZY USUWANIU
MATERIAEU.

Tarcze do szlifowania przeniosg wigksza moc i s bardziej odporne
Tarcze do szlifowania moga pracowaé wszystkimi powierzchniami, a wigc mozesz uzywac ich w catoSci

Tarcze do szlifowania sg tatwe w montazu, nie wymagajg podktadek, rzepu itp.

Tarcze do szlifowania, a w szczegolnosci tarcze kombinowane (4,2mm) mogg by¢ z fatwoscig stosowane w narozach,
rowkach i ostrych krawedziach bez ryzyka uszkodzenia

Tarcze do szlifowania, a w szczegolnosci tarcze kombinowane (4,2mm) sg bardzo lekkie i wygodne w uzyciu
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NARZEDZIA SCIERNE NASYPOWE

WPROWADZENIE

W ofercie marki Flexovit znajduje sie gama pasow, krazkow, rolek, arkuszy i tarcz lamelkowych dla
zastosowan takich jak intensywne usuwanie naddatku, nadawanie wymiarow, szlifowanie, stepianie ostrych

krawedzi, czyszczenie, wyrdwnywanie i wykarczanie.
CZYM SA NARZEDZIA SCIERNE NASYPOWE?

Kiedy ziarno Scierne jest silnie przymocowane do elastycznego podfoza za pomoca czynnika klejgcego, to ten wyrdb jest “narzedziem $ciernym
nasypowym”. Gzynnik Klejacy jest zastosowany w minimum dwdch krokach. Najpierw, gdy w maszynie wytwarzajacej powtoka przykleja ziarno

do podtoza dla zapewnienia wtasciwej orientaciji. Po utwardzeniu nastepuje zastosowanie powtoki usztywniajgcej. Powtoka usztywniajaca, potgczona
z pierwsza warstwa klejacg zapewnia finalne “zakotwiczenie” ziarna i wiasciwy catkowity poziom umocowania w koricowym produkcie.

Niektdre produkty posiadajg “aktywng warstwe” wspierajgca szlifowanie, trzecig powtoke, kiéra zapewnia chtodne skrawanie, minimalizujgc ryzyko
przypalen przedmiotu obrabianego i zmniejszajac iloS¢ poprawek. Do niektdrych produktow stosowana jest warstwa zapobiegajgca zabijaniu sig.

Jest ona znana jako “No-Fil®”

Aktywna warstwa szlifujgca

RODZAJE ZIARNA SCIERNEGO

Podioze

Powtoka usztywniajgca

Ziarno $cierne

Powtoka klejaca

(maszyna wytwarzajaca)

Idealnym materiatem Sciernym jest taki, ktdry charakteryzuje si¢ odpornoscig az do momentu catkowitego zuzycia, ale peka zanim
ulegnie stepieniu, zapewniajgc tym samym zaréwno usuwanie naddatku oraz spetnienie wymagan dotyczacych wykonczenia

powierzchni szlifowane;.

RODZAJE POWSZECHNIE STOSOWANYCH ZIAREN SCIERNYCH

Elektrokorund (ALOX): jest ziarnem
twardym i dobrze nadajgcym sig do
szlifowania materiatdw ciggliwych, takich
stale weglowe, stale stopowe, twardy braz
oraz twarde drewno. Wszgdzie tam, gdzie
musi by¢ wzigta pod uwage odpornosé
na pekanie, elektrokorund zachowuije sie
lepiej niz inne ziarna Scierne. Jest bardzo
dobrym rozwigzaniem w przypadku

gdy uzytkownicy poszukujg niedrogich
narzedzi sciernych.

RODZAJE PODLOZY

Elektrokorund cyrkonowy, posiada
wyjatkowg zdolnoS¢ samoostrzenia, kidra
zapewnia diuga zywotnos¢ w przypadku
operacji z duzymi naddatkami na
szlifowanie. Ze wzgledu na kontrolowane
pekanie ziarna i ciagte powstawanie
ostrych krawedzi elektrokorund cyrkonowy
jest dobrym rozwigzaniem w przypadku
cigzkich warunkow szlifowania metali
oraz kalibrowania drewna. Posiada bardzo
dobry wspdiczynnik cena / wydajnosc.

Bez wzgledu na to, czy jest to papier, ptotno, fibra czy poliester, podtoze musi by¢
wystarczajaco gtadkie, aby osiggna¢ jednolita powtoke przyczepng, wystarczajgco mocne
by wytrzymac nacisk w trakcie szlifowania oraz odpowiednio elastyczne by dostosowac sig

do konturéw (jesli to konieczne).

48 / NARZEDZIA SCIERNE NASYPOWE

Elektrokorund ceramiczny jest ziarnem
o diugiej zywotnosci, twardym, zwartym.
Niezwykle drobne czasteczki ziarna pekaja
w trakcie szlifowania odstaniajac duza
ilo$¢ nowych krawedzi skrawajgcych.

Ze wzgledu na to, Ze ziarno to pozostaje
ostre w czasie pracy ze Srednimi i duzymi
naciskami, jego wydajnosc jest wigksza
niz w przypadku innych ziaren Sciernych.
Elektrokorund ceramiczny zalecany jest do
szlifowania materiatow twardszych takich
jak stal kuta, stal weglowa oraz stopéw
wysokoniklowych i wysokokobaltowych.
Jest najlepszym rozwigzaniem dla
profesjonalistow wyczulonych na
stosowanie narzedzi wysokowydajnych

i obnizajacych koszty produkcii.



RODZAJE ZIARNA SCIERNEGO

Idealnym materiatem Sciernym jest taki, ktdry charakteryzuje sie odporno$cig az do momentu catkowitego zuzycia, ale peka zanim ulegnie
stepieniu, zapewniajgc tym samym zaréwno usuwanie naddatku oraz spetnienie wymagar dotyczgcych wykoriczenia powierzchni szlifowane;.

RODZZAJ ZIARNA SCIERNEGO SPOIWO/WYTRZYMALOSC

WEGLIK KRZEMU (SIC)

ELEKTROKORUND

ELEKTROKORUND
CYRKONOWY

ELEKTROKORUND
CERAMICZNY

Bardzo twardy / mniej

wytrzymaty

Twardy / wytrzymaty

Twardy / bardzo wytrzymaty

Twardy / bardzo wytrzymaty

STRUKTURA

Krystaliczny

Krystaliczny, nieregularny

Krystaliczny, regularny

Mikrokrystaliczny

flexQvit

WEASCIWOSCI/CHARAKTERYSTYKA ZUZYCIA

Ostre krawedzie, kruchy, bardzo tamliwy / zuzycie poprzez
mikrokrowykruszanie

e o e o o e e

Wyeksponowane krawedzie, ziarno o budowie blokowej,
réwnomierne zuzycie

v

Wyeksponowane krawedzie, ziarno o budowie blokowej / zuzycie
poprzez mikrokrowykruszanie, samoostrzenie

/////= A N y -

Ostre krawedzie, ziarno zakonczone ostrym wierzchotkiem / zuzycie
poprzez mikrokrowykruszanie, samoostrzenie

2.
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FLEXBRITE NARZEDZIA SCIERNE Z WEOKNINY (NIETKANE)

Flexbrite wykonany jest przy zastosowaniu “nietkanego” widkna nylonowego, nasyconego ziarnem $ciernym, spojonym zywicg syntetyczna.
Struktura ta formuje materiat Scierny o cechach 3D. Stworzony zostat jako narzedzie do wykanczania dla operacji, w ktdrych nie wystepuje
potrzeba usuwania materiatu i jest szczegdlnie przydatny do polerowania lub tam, gdzie zalezy na poprawie chropowatos$ci powierzchni.
Flexbrite zaczyna by¢ szczegélnie przydatny, wowczas gdy inne narzedzia Scierne nie sg juz w stanie doprowadzi¢ do wypolerowania,
wyczyszczenia i wykonczenia powierzchni. W zalezno$ci od zastosowania dostepny jest z ziarnem weglika krzemu i elektrokorundowym.

DLACZEGO WARTO ZASTOSOWAC FLEXBRITE?

o Rowno zuzywajace sig ziarno Scierne sprawia, ze wykonczenie powierzchni jest jednorodne

o QOtwarta struktura umozliwia zmniejszenie ilosci generowanego ciepta i usuwania czgsteczek pytu zapobiegajac powstawaniu
ich na powierzchni przedmiotu obrabianego co eliminuje ryzyko mazania, wystapienia przebarwien oraz kosztownych poprawek.

o Jeden produkt zastosowany moze by¢ do wielu zastosowan, przez co obnizone sg koszty zuzycia narzedzi

o Wydtuzona jest zywotnos¢ dzigki obnizonemu zabijaniu si¢

o Dla uzyskania najlepszej wydajnosci moze by¢ stosowany do pracy na sucho i na mokro

o Dostosowuije sie do konturdw i powierzchni nieregularnych

o Nie narusza i nie uszkadza materiatu podstawowego, zachowujgc integralnos$¢ czesci obrabianej podczas usuwania zanieczyszczenia

powierzchni lub przypalen

Te zalety sprawiajg, ze Flexbrite jest doskonatg alternatywg w stosunku do szczotek stalowych i weiny stalowej. Warto stosowaé Flexbrite

dla wykoriczenia cieszgcego oko w wielu zastosowaniach.
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INDEKS

RODZAJ PRODUKTU

KRAZKI

£k e i + e, ol =
Krazki fibrowe 52 Tarcze lamelkowe 57 Krazki Fiberflex 64 Krazki wiokninowe 66 Krazki do 69

wyréwnywania

powierzchni
Krazki 72 Krazki do szlifierek 80  Krgzki do 85
szybkozmienne oscylacyjno obrotowych  szlifowania podtdg

Sciernice listkowe 88 Sciernice listkowe 92  Sciernice listkowe 94 KrazKi Flexclean

SCIERNICE

na trzpieniu do szlifierek do do szlifierek stotowych i Flexfinish
satynowania i stojakowych
ROLKI
— e
e - = Sy
) By gy e e,
: n.r: I‘l iy e &
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Rolki p’récienﬁe 100 Rolki papierowe 103 Rolki Flexbrite 106 Rolki mlekIZe 107
w pudetku i ptdcienne

ARKUSZE, GABKI | PODKLADKI RECZNE

d d d o

Arkusze do 110 Bloczki 113  Arkusze 115 Gabki
szlifowania recznego reczne Flexbrite ciete scierne
PASY
Pasy pilnikowe 120 Pasy do 122 Pasy waskie
elekironarzedzi

NARZEDZIA SPECJALISTYCZNE

"y

Tuleje 130 Zwijki proste 133  Zwijki stozkowe 133
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Szczegolnie zalecane @
Zalecane ©

KRAZKI FIBROWE
DO SZLIFIEREK KATOWYCH

PORADNIK
DOBORU PRODUKTU

Tytan, inconel i superstopy

Stal weglowa, konstrukcyjna i migkka
Zeliwo

Metale niezelazne

(mosiadz / aluminium)

Drewno

MATERIALY

Stal nierdzewna, inox i duplex

e Ziarno ceramiczne zapewniajace
szybkie i agresywne skrawanie

Podtoze fibrowe o grubosci 0,8mm
zapewnia trwato$¢ i umozliwia
intensywne usuwanie metalu

w czasie cigzkich zastosowan

Warstwa supersize zapobiega
przegrzewaniu si¢ materiatu,

w przypadku materiatow
wrazliwych na temperature jak stal
nierdzewna

WARSTWA SUPERSIZE
Zaawansowane naktadanie warstwy supersize ma miejsce w czasie procesu wytwarzania. Warstwa ta minimalizuje ryzyko powstawania nadmiernego ciepta,
zabijania sie i szkliwienia przy obrébce stali nierdzewnej, tytanu i super stopdw, zapewniajac polepszenie warunkéw skrawania oraz wykonczenia bez $ladéw
przypalenia i potrzeby dokonywania poprawek.
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MEGA-LINE
FX777

NAJLEPSZE @

WYMIARY DxB (mm)

115x22

125x 22

180 x 22

INDUSTRIAL LINE
FX672

LEPSZE @

MEGA-LINE Fx777

OQ«_»

GRANULACJA

36
60
80
36
50
60
80
36
60

SPEEDOFLEX
FX170

DOBRE ©@®

1L0SC
SZT. W OPAK.

25
25
25
25
25
25
25
25
25

FX370 / FJ370
DOBRE @@®

OO000)

NR PRODUKTU

66254493915
66254493917
66254493918
66254493919
66254493920
66254493921
66254493922
66254493923
66254493925

CENA

4,36
3,61
3,39
5,04
4,36
417
3,88
8,95
7,20



INDUSTRIAL LINE Fx672

OQ+_¢

ILOSC
WYMIARY DxB (mm) GRANULACJA SZT. W OPAK. NR PRODUKTU CENA
115x22 24 25 63642585560 3,58
36 25 63642585564 3,19 Ostre zi " .
e Qstre ziarno cyrkonowe zapewnia
40 % 63642585565 2.85 wysoka szybkos¢ skrawania pod
50 25 63642585567 2,72 Srednim naciskiem
60 25 63642585569 2,54 « Podtoze fibrowe o grubosci 0,8mm
80 25 63642585570 2,42 zapewnia trwatos$¢ i umozliwia
120 25 63642585572 2,32 intensy_wm_a l_lsywanie metalu'
w czasie cigzkich zastosowan
12522 24 25 63642585574 417 _
36 25 63642585575 3,63 O LIS i) 1S TN R
wydajnos¢ przy obrébce metali,
40 25 63642585577 3,28 W{qczajac stal i inox
50 25 63642585581 3,08
60 25 63642585582 2,88
80 25 63642585583 2,70
100 25 63642585584 2,62
120 25 63642585585 2,57
180 x 22 24 25 63642585586 743 INFORMACJE TECHNICZNE
% ) 63642585587 683 W przypadku stali weglowej nie
o 5855 ’ jest konieczne stosowanie krazkéw
40 25 63642585588 6,02 fibrowych z warstwg supersize,
50 25 63642585589 5,61 poniewaz wytwarzana jest w tym -
60 25 63642585590 5,24 (P e 2 | B g i
w czasie obrabki stali nierdzewnej
80 25 63642585591 4,80

SPEEDOFLEX rx170 @ee®
00+

WYMIARY DxB (nm) ~ GRANULAGJA o, I\0%C NR PRODUKTU CENA
115x 22 16 25 66623391839 2,10

24 25 66623391751 1,78 .

” ” 66623391670 155 e Mocne ziarno elektrokorundowe

’ zapewnia rownomierng wydajnoscé

40 25 66623391843 1,50 skrawania przy zastosowaniu

50 25 66623391752 1,45 niskich i Srednich naciskow

60 25 66623391753 1,42 ¢ Podtoze fibrowe o grubosci 0,8mm

80 25 66623391754 130 zapewnia trwato$¢ i umozliwia

' intensywne usuwanie metalu
100 25 66623391755 1,30 w czasie cigzkich zastosowar
120 25 66623391756 1,30 L,
* Idealne dla zastosowan ogdlnych,

125x22 16 25 66623391844 2,62 niewielkich prac gdzie cena bierze

24 25 66623391757 2,46 g()l'e nad Wydajnoéciq

36 25 66623391758 2,42

40 25 66623391847 2,16

60 25 66623391760 1,63

50 25 66623391759 1,91

100 25 66623391762 1,55

120 25 66623391763 1,55

NARZEDZIA SCIERNE NASYPOWE / 53

NARZEDZIA SCIERNE

NASYPOWE



NARZEDZIA SCIERNE

NASYPOWE

KRAZKI FIBROWE

DO SZLIFIEREK KATOWYCH

SPEEDOFLEX Fx170 CD @ee
OO e_»

1IL0SC
WYMIARY DxB (mm) GRANULACJA SZT. W OPAK. NR PRODUKTU CENA
180 x 22 16 25 66623391856 4,36
" . lekirok d 24 25 66623391771 4,25
¢ Mocne ziarno elektrokorundowe

zapewnia rdwnomierng wydajnosé 36 25 66623391772 3,86
skrawania przy zastosowaniu 40 25 66623391858 3,60
niskich i $rednich naciskow 50 25 66623391773 3,36
e Podtoze fibrowe o grubosci 0,8mm 60 25 66623391774 3,18
zapewnia trwato$¢ i umozliwia 80 25 66623391775 294

intensywne usuwanie metalu !
120 25 66623391777 2,94

w czasie cigzkich zastosowan

¢ |dealne dla zastosowan ogdlnych,
niewielkich prac gdzie cena bierze
gore nad wydajnoscia

OQe_»

1L0SC

WYMIARY DxB (mm) GRANULACJA SZT. W OPAK. NR PRODUKTU CENA
100 x 16 24 25 63642532395 2,42
60 25 69957389590 1,88
FX370 (GRANULACJA 120)
. L . 115x 22 16 25 66261166168 2,40
e Ziarno Scierne: elektrokorund
. . 24 25 63642585505 3,15
o Materiat podtoza: fibra 0,8mm
36 25 63642585509 2,81
¢ |dealne do stepiania i wygtadzania 10 o5 63642585513 29
spawow na powierzchniach '
metalowych 50 25 63642585514 2,44
60 25 63642585516 2,32
FJ370 (GRANULACJA 120)
_ . 80 25 63642585518 2,27
e Ziarno Scierne: elektrokorund 100 25 63642585520 2,20
* Materiat podtoza: 125x 22 2% 25 63642585522 3,68
fibra elastyczna 0,6mm
) . 36 25 63642585523 3,19
¢ |dealne do wykariczania metalu
w zastosowaniach ogdinych 40 25 63642585529 2,81
50 25 63642585531 2,74
60 25 63642585532 2,57
80 25 63642585534 2,54
100 25 63642585535 2,49
180 x 22 24 25 63642585537 5,90
36 25 63642585539 5,90
40 25 63642585540 5,09
50 25 63642585542 4,94
60 25 63642585544 4,57
80 25 63642585547 4,50
100 25 63642585548 4,38
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BEZPIECZENSTWO | PRZECHOWYWANIE

Krazki fibrowp muszg by¢ uzywane z podktadkg o wiasciwych
wymiarach. Srednica krgzka musi by¢ o co najmniej 3mm ale
nie wiecej niz 15mm wigksza od Srednicy podktadki.

Sprawdz czy krgzek oraz podktadka sg w sposob wiasciwy
zamocowane w szlifierce.

Nie uzywaj krgzka, ktory jest w jakikolwiek sposdb uszkodzony.
Zawsze sprawdzaj wzrokowo, czy krgzek jest w dobrym stanie.

Maksymalna predkos¢ obwodowa krazka fibrowego wynosi
80m/s. Jest to pokazane na etykiecie pudetka.

Krazek moze wejs¢ w kontakt z przedmiotem obrabianym
jedynie wowczas gdy szlifierka pracuje ze swojg predkoscig
robocza. Krazek powinien pracowac¢ pod mozliwie matym
katem - zalecane jest 10 stopni.

Nie probuj uzywac krazka fibrowego do szlifowania szczelin,
przecinania oraz pracy na mokro.

Po uzyciu szlifierka katowa powinna by¢ ostroznie
przechowywana. Strona robocza krazka nie powinna stykac
sie ze stotem lub podtoga.

PRZECHOWYWANIE

Krazki fibrowe powinny by¢ przechowywane w temperaturze 18 - 22°C i wzglednej wilgotnosci 45% do 60%.

Krazki przechowywane w duzej wilgotnosci majg tendencje do jej pochtaniania co sprawia, ze podtoze fibrowe rozszerza sig.
Wskutek tego dysk bedzie sig skrecat po stronie ziarna. Krgzki przechowywane w bardzo suchych warunkach bedg kurczy¢ sig i skrecac

po stronie podktadu.
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POKDLADKI

DO KRAZKOW FIBROWYCH

PODKLADKI DO KRAZKOW FIBROWYCH

Krazki fibrowe musza by¢ uzywane z podkfadka o wtasciwych wymiarach. Srednica krazka musi byé
0 co najmniej 3mm, ale nie wigcej niz 15mm wigksza od $rednicy podktadki. Podktadki dostepne sg
w dwach rodzajach, chtodzona powietrzem guma i nylon o réznych twardosciach, co pozwala lepiej
dostosowac si¢ do potrzeb.

PODKLEDAKA NYLONOWA WZMOCNIONA
WEOKNEM SZKLANYM PODKLADKA NYLONOWA

e Wzmocniona, ryflowana konstrukcja talerza stabilizuje ¢ Do zastosowan ogdinych
poziom elastycznosci na catej powierzchni oraz umozliwia
dodatkowe chtodzenie podktadki i materiatu $ciernego * Do obrdbki powierzchni lub krawedzi zakrzywionych,
lub przy zastosowaniu rozmiaru ziarna 80+ i drobniejszych,
¢ Jest idealna do operacji z intensywnym szlifowaniem stosuj podktadke o Sredniej twardosci
e Rozmiary ziarna 16+ i drobniejsze ¢ Powierzchnia ptaska zapewnia jednorodne wykoriczenie

PODKLADKA NYLONOWA WZMOCNIONA  PODKLADKA NYLONOWA
WLOKNEM SZKLANYM M14 x 2,0 GWINT ~ M14 X 2,0 GWINT

¢ MAKSYMALME 1L0SE

¢ MAKSYMALME 1L0SC
OBR/MIN W OPAK.

D (mm) TWARDOS OBR/MIN W OPAK.

NR PRODUKTU CENA D (mm) TWARDOS! NR PRODUKTU CENA

115 Sztywna 13300 1 66623376727 25,55 115 Srednia 13300 5 69957382815 26,81
125 Sztywna 12200 1 66623376821 30,87 Twarda 13300 1 69957382818 26,81
180 Sztywna 8500 1 66623376822 49,61 125 Srednia 12200 5 69957382816 29,65
Twarda 12200 1 69957382819 29,65

180 Srednia 8500 5 69957382817 39,51

Twarda 8500 1 69957382820 39,51

PODKEADKI DO KRAZKOW FIBROWYCH

PRZEWODNIK PO TWARDOSCI

SZTYWNA wygodna jest do operacii TWARDA przeznaczona jest szlifowania ~ SREDNIO TWARDA przeznaczona

szlifowania intensywnego i tam, z grubym ziarnem i do usuwania duzych do operacji wykanczania jak zaokraglanie
gdzie zbierany jest duzy naddatek naddatkow jak przy ukosowanniu, szlifowaniu krawedzi lub szlifowanie powierzchni.
jak przy ukosowaniu. szwow spawalniczych i zatamywaniu ostrych

krawedzi.
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TARGZE LAMELKOWE
DO SZLIFIEREK KATOWYCH

Tarcze lamelkowe marki Flexovit dostarczane sg w wielu specyfikacjach, aby spetni¢ rézne potrzeby i zastosowania rynkowe.
Granulacje grube dopasowane sg do zastosowan gdzie wymagane jest szybkie usuwanie duzych naddatkow. Granulacje drobne
zapewniajg rownowage pomiedzy efektywnym usuwaniem naddatku i dobrym wykonczeniem powierzchni.

Krotki czas zakfadania, niski poziom hatasu, wygodne i chtodne szlifowanie, technologia zapobiegajaca zabijaniu si¢ i fakt,
ze nie wymagana jest podktadka, zapewnia wydajnos¢ i wszechstronnosc.

Tarcze lamelkowe sg wyjatkowo odpowiednie do operaciji cigzkich i posrednich zapewniajgc szybkie usuwanie naddatku. Lamelki z ptétna
sg tak zaprojektowane i zamocowane, aby ich zuzycie byto réwnomierne, a nowe ziarno jest odstaniane co sprawia, ze przez diugi czas
uzyskiwane sg jednorodne wyniki.

PORADNIK DOBORU PRODUKTU

Szczegolnie zalecane @
Zalecane ©

INDUSTRIAL INDUSTRIAL  SPEE-

NOWY LINE LINE DOFLEX
MEGA-LINE MEGA-LINE NOWY INDUSTRIAL ZIARNO ZIARNO  ZIARNO
MEGA-LINE  TWIN BLUE INDUSTRIAL  LINE CYRKO- INDUSTRIAL ELEKTRO- CYRKO-  SPEEDO- MERCHAN-
MATERIALY MAXX3 POWER LONGLIFE LINEHD PREMIUM NOWE LINE STEEL KORUNDOWE NOWE FLEX DISE PRO

Stal nierdzewna,
inox i duplex ° ® g © © ©

Tytan,
inconel i superstopy * L L © © ©

Stal weglowa,
konstrukcyjna i miekka L L L4

Zeliwo

Metale niezelazne
(mosigdz / aluminium)

Drewno

e 6 & ©
e 6 & ©
e 6 & ©
e 6 & ©
e 6 & ©
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KSZTAETY TARCZ LAMELKOWYCH

TYP 29 STOZKOWY TYP 27 PLASKI
e Do pracy zarowno na konturach jak i krawedziach e Do zastosowania na powierzchniach ptaskich
o Lamelki ustawione pod katem zapewniajg wigkszy kontakt o Najlepszy wybdr do wyréwnywania i wykanczania

W czasie usuwania naddatku na powierzchniach pfaskich

o Jest to najlepszy wybor do szybkiego
usuwania naddatku

NARZEDZIA W KOLORZE -
ROZOWYM DO SzY B-

MEGA-LINE ROZOWA 00000

¢ Najlepsza do szybkiego szlifowania stali nierdzewnej i metali twardych pod Srednimi
naciskami.

o Szybkie usuwanie materiatu w cigzkich zastosowaniach.

o \Warstwa supersize zapewnia chfodne skrawanie, zmniejszone wydzielanie ciepta,
a co za tym idzie lepsza jakosc i przedmiot obrabiany bez przypalen

DOWIEDZ SIE WIECEJ
WWW.FLEXOVIT.COM

O« _&
‘[’)"I;"'('rf]‘g‘)’ GRANULACJA SZT“#?)(I:’AK NR PRODUKTU  CENA ‘{,"I;"%‘:}' GRANULACJA szr"ﬁf,’%‘l’,“ NR PRODUKTU  CENA
115x22 40 10 66261150493 1528  125x22 40 10 66261146402 16,84
== 10 66261150494 1528 T o 10 66261146414 16,84
80 10 66261150495 15,28 80 10 66261146415 16,84
120 10 66261150503 15,28 120 10 66261146417 16,84

MEGA-LINE MAXX3 00000

OQ«_»

1ILOSC
WYMIARY DxB (mm) GRANULACJA SZT. W OPAK. NR PRODUKTU CENA
e Bardzo agresywne ziarno 125 x 22 40 10 66261086960 27,81
ceramiczne sprawia, ze skrawanie $ 60 10 66261086961 24,83

jest wyraznie szybsze.

e Mocny podktad poliestrowy do
wymagajacych prac przy obrébce
krawedzi.

¢ Dla chtodnego szlifowania stali
nierdzewnej, inconelu, kobaltu
chromowego, tytanu oraz innych
materiatéw trudno szlifowalnych.

o Wiasciwy do pracy pod duzymi
naciskami na szlifierkach o
wysokiej mocy.

58 / NARZEDZIA SCIERNE NASYPOWE



MEGA-LINE TWIN POWER

QOO0 e_»

1IL0SC
WYMIARY DxB (mm) GRANULACJA SZT. W OPAK. NR PRODUKTU
115x 22 40 10 66261162861 16,43 o Wysokiej jakosci mieszanka
=M= SG® zawierajaca elektrokorund
ceramiczny i ziarno cyrkonowe
125x 22 40 10 66261162862 17,14 « Cigzkie piétno bawetniane
=M= 60 10 66261086953 16,88 _ , e
e Specjalne wykonanie z podwajnymi
listkami
¢ (Osiaga duzo wigksza zywotnos¢
ze wzgledu na duza gestosé listkéw
o Agresywne usuwanie naddatku
przy mniejszym nacisku, co daje
chtodniejsze warunki szlifowania
MEGA-LINE BLUE LONGLIFE
WYMIARY DxB (nm)  GRANULACJA “-03"’ NR PRODUKTU CENA
SZT. W OPAK.
115x22 40 10 66261099926 12,00 o Wysokiej jakosci ziarno cyrkonowe
60 10 66623300320 12,00 ¢ Bardzo wytrzymate podfoze
80 10 66623300350 11,38 z polibawetny
125x 22 40 10 66623300355 13,25 « Idealne do zastosowan, gdzie
S 60 10 66623300357 13,25 wystepuja duze obciazenia
80 10 66623300358 12,65
120 10 66623302750 12,65
INDUSTRIAL LINE HEAVY DUTY OO00,
WYMIARY DxB (mm) GRANULACJA ILOSC NR PRODUKTU CENA
SZT. W OPAK.
115x 22 40 10 66261168632 16,02 ¢ Mocne ziarno cyrkonowe pozostaje
o ostre nawet w czasie cigzkich
zastosowan
125x 22 40 10 66261168620 18,29 . .
o Utrzymujace sie przez caly czas
i 60 10 66261168622 18,29 ostre ziarno oznacza diuzsza
80 10 66261168623 18.29 inOtﬂOS'C' quika, oraz obnizenie
kosztu narzedzi Sciernych
115x 22 40 10 66261162940 16,02
$ e Mocny podkiad z polikotonu
dla wymagajacych zastosowarn
125x 22 40 10 66261162944 13,69 ze srednim naciskiem
$ 60 10 66261168639 18,29 ¢ Idealny do chfodnego szlifowania
80 10 66261168640 18.29 stali weglowej i stali nierdzewnej
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TARGZE LAMELKOWE

DO SZLIFIEREK KATOWYCH

INDUSTRIAL LINE PREMIUM OO0,

OQ«_»

1L0SC
WYMIARY DxB (nm) ~ GRANULAGJA  o,-'\00b NR PRODUKTU CENA
¢ Samo ostrzace si¢ ziarno 115x 22 36 10 66261162886 10,53
cyrkonowe klasy premium == 40 10 63642534630 10,34
zapewnia statg szybkos¢
skrawania w czasie catego okresu 60 10 63642517978 10,22
eksploatacii. 80 10 63642517979 9,63
¢ Podktad z ptétna bawetnianego 120 10 63642517980 9,72
zapobiega przedwczesnemu 12522 40 10 63642517981 12,38
zuzyciu pozwalajac na pojawianie —_
sig nowych ziaren w czasie 60 10 63642519304 11,85
szlifowania z niskim i Srednim 80 10 63642517982 11,11
naciskiem.
120 10 63642517983 11,27
© Ll AL ey 180 x 22 40 10 63642517984 21,52
sprawia, ze tarcza jest
wszechstronna do wszystkich == 60 10 63642519305 22,60
operacji szlifowania zgrubnego. 80 10 63642517985 2114
* Wysoka wydajnosc w zestawiu 115x 22 40 10 63642517987 11,01
z ceng przy obrébce stali i inoxu.
aprzy e in 60 10 63642517988 10,87
80 10 63642517989 10,29
120 10 63642517990 10,40
125 x 22 40 10 63642517991 12,74
o it 60 10 63642517992 12,56
80 10 63642517993 11,76
120 10 66261168591 11,91
180 x 22 40 10 66261168580 22,67
= 60 10 66261168610 23,85
INDUSTRIAL LINE zIARNO CYRKONOWE CO00,
WYMIARY DxB (nm)  GRANULACJA ILOSC NR PRODUKTU CENA
SZT. W OPAK.
¢ Podtoze z tworzywa sztucznego 110 x 22 40 20 66261164140 26,88
_y " i 60 20 66261164141 26,88
o Wysoka wydajnosc przy niskich
obciazeniach 80 20 66261164142 26,88

e Konstrukcja o maksymalnej
trwatosci

e Maksymalna predkos¢é
robocza 63m/s.
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INDUSTRIAL LINE STEEL

008 Te_»

WYMIARY DxB (mm) GRANULACJA SZT"\-I\II)%(IE'AK NR PRODUKTU CENA
115x 22 40 10 63642521034 9,42 o Ziarno elektrokorundowe zapewnia
== 60 10 63642521035 9,16 duzg poczgtkowy szybkosc
skrawania.
80 10 63642521036 9,09
¢ Podktad z ptétna bawetnianego
120 10 63642521037 8,99 zapobiega przedwczesnemu
125x 22 40 10 63642521038 10,72 zuzyciu pozwalajac na pojawianie
== 60 10 63642521039 10,42 e
szlifowania z niskim i Srednim
80 10 63642521040 10,33 naciskiem.
120 10 63642521041 10,23 e Wytrzymata tarcza do szlifowania
180 x 22 40 10 63642521042 19,45 zgrubnego i zatamywania krawedzi
== 60 10 63642521043 1964 stali weglowej, a nawet drewna.
115x 22 36 10 66261168565 7,92
=P 40 10 63642521046 9,46
60 10 63642521047 9,31
80 10 63642521048 8,73
120 10 66261162876 8,88

INDUSTRIAL LINE ZIARNO ELEKTROKORUNDOWE @@@@®

ILOSC
WYMIARY DxB (mm) GRANULACJA SZT. W OPAK. NR PRODUKTU CENA
110x 22 40 20 66261164139 23,38 ¢ Podtoze z tworzywa sztucznego
60 20 66261164138 23,38 o Wysoka wydajnos¢ przy niskich
80 20 66261164175 23,38 obciazeniach
120 20 66261168527 23,38 e Konstrukcja o maksymalnej

trwatosci

e Maksymalna predkoscé
robocza 63m/s

SPEEDOFLEX zIARNO CYRKONOWE

OO0+ _»

IL0SC

!

WYMIARY DxB (mm) GRANULACJA SZT. W OPAK. NR PRODUKTU CENA
115x22 40 10 66261168542 10,72 e Podtoze z tworzywa sztucznego
125x 22 40 10 63642564527 11,19 . »
e Duza trwatosé
== 60 10 63642564528 10,80
80 10 63642564529 10,48
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TARGZE LAMELKOWE

DO SZLIFIEREK KATOWYCH

SPEEDOFLEX ELEKTROKORUND CYRKONOWY @ee
QO D e_»

WYMIARY DxB (mm) GRANULACJA SZT“\-I?%(I"’AK NR PRODUKTU CENA
e Ziarno cyrkonowe pozostaje ostre 115x 22 40 10 63642517997 8,64
przez caty okres eksploatacji tarczy. == 60 10 63642517998 8.3
¢ Podkfad z ptétna bawetnianego 30 10 63642517999 7,65
do szlifowania pod niskim
i srednim naciskiem. 120 10 66261168618 7,48
. . 125x 22 40 10 63642518000 9,56
e Wielozadaniowa tarcza
zapewniajaca zadowalajace $ 60 10 63642518001 8,89
T 2T 0 80 10 63642518002 8,56
gdzie cena bierze gore nad
wydajnoscia w czasie szlifowania 115x22 36 10 66261039422 7,36
zgrubnego i zatamywania krawedzi. = 40 10 66261039428 7,87
Podktad z tworzywa
sztucznego 50 10 66261039436 8,02
60 10 66261039446 7,75
80 10 66261039454 7,02
100 10 66261039461 7,21
120 10 66261039508 7,14
125x 22 40 10 63642564454 10,58
i 60 10 63642564455 10,21
Podktad z tworzywa
sztucznego 80 10 63642564456 9,85
SPEEDOFLEX ZIARNO ELEKTROKORUNDOWE OO0,
ILOSC
WYMIARY DxB (mm) GRANULACJA SZT. W OPAK NR PRODUKTU CENA
o Duza trwatosé 125x 22 60 10 69957384758 8,68

==
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SPEEDOFLEX ZIARNO CYRKONOWE QCO,
QOO0 _»

WYMIARY DxB (nm)  GRANULACJA SZT“\-I\II)%(IE’AK NR PRODUKTU CENA
125 % 22 40 10 63642518579 9,72 o Dusa trwatosé
o i 60 10 63642518580 9,04

80 10 63642518581 8,75

000~ _»

IL0SC

WYMIARY DxB (mm)  GRANULACJA SZT. W OPAK. NR PRODUKTU CENA

125x 22,23 40 10 66254496408 9,56 e Ziarono cyrkonowe

$ 60 10 66254496412 9,56 ¢ Cigzkie podtoze ptdcienne
80 10 66254496414 9,56

¢ Dobre i wszechstronne narzedzie
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KRAZKI FIBERFLEX
DO SZLIFIEREK KATOWYCH

Krazki pot-elastyczne FIBERFLEX wykonane s3 poprzez pokrycie bardzo trwatej fibry kilkoma warstwami specjalnego materiatu $ciernego
ze spoiwem zywicznym. llo$¢ uzytego materialu $ciernego w potgczeniu z unikatowym wzorem oznacza, ze pét-elastyczny krazek posiada
dtuzsza trwato$¢, poniewaz odporny jest na zabijanie sig i ponadto szlifowanie przebiega w nizszej temperaturze.

Sa one powszechnie stosowane do obrobki kamienia, do czyszczenia kadtubow statkéw i todzi, do usuwania rdzy z duzych powierzchni
oraz usuwania kleju i mastyki. Krazki pét-elastyczne mogg by¢ uzywane zamiast tarcz szlifujgcych z odsadzonym Srodkiem i krazkéw
szlifujgcych. Elastycznos$c¢ tego produktu prowadzi do lepszej wydajnosci, gdyz tatwo pracuje on na konturach, wymaga mniejszych

naciskdw, a wiec jest fatwiejszy w uzyciu.

Krazki fiberflex powinny by¢ uzywane z odpowiednig podktadka na szlifierce katowej. Wszystkie krazki Fiberflex posiadajg maksymalng

predkosé roboczg 80m/s.

WYMIARY DxB (mm)

115x22

e Bardzo ostre ziarno czarnego

weglika krzemu dla osiagniecia

agresywnego skrawania.
o Szlifuje twarde materiaty takie 125 x 22

jak marmur, granit, beton i zeliwo. ﬁ
¢ |dealne gdzie wymagane jest

szybkie usuwanie materiatu jak

W czasie czyszczenia, 180 x 22

wyréwnywania i szlifowania. =P
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GRANULACJA

C24
C 36
€60
C8o0
C24

C16
C36

INDUSTRIAL LINE WEGLIK KRZEMU

OO _»

1L0SC
SZT. W OPAK.

25
25
25
25
25

25
25

NR PRODUKTU

69957336400
69957336397
69957336394
69957336391
66261168709

69957336401
69957336395

0000

CENA

12,20
12,20
12,20
12,20
13,47

16,76
16,76



KRAZKI FIBREFLEX ELEKTROKORUND OOC00)

OO0+ _»

IL0SC
WYMIARY DxB (mm)  GRANULACJA SZT. W OPAK. NR PRODUKTU CENA

115x5x22,2 C24 25 66261168678 12,20

$ ¢ Do spawow, odrdzewiania duzych
powierzchni
125x5x22,2 C24 25 69957336399 13,47
ﬂ' C 36 25 69957336396 13,47
C60 25 69957336393 13,47
180x5x22,2 A 36 25 66261162955 16,76

KRAZKI FIBERFLEX DO SZLIFIEREK KATOWYCH

PODKLADKA NYLONOWA

PODKLADKI DLA
KRAZKOW FIBERFLEX

Krazki Fiberflex musza by¢ uzywane <IP~
z podktadkg o wtasciwych wymiarach. .11‘3 %\h ﬂ )
/4 . . . Ie . .« _» "-,-;b i - | o J
Srednica krazka musi by¢ o co najmniej S o
3mm ale nie wiecej niz 15mm wigksza
od Srednicy podktadki.
¢ Do zastosowan ogdlnych
* Ptaska powierzchnia zapewnia jednorodne wykoriczenie
TYP PODKLADKI D (mm) GWINT TWARDOSC MAKS. OBR/MIN ILOSC  NR PRODUKTU CENA
Podktadka nylonowa 115 M14x2,0 Twarda 13300 1 69957382818 26,81
MATERIAL SCIERNY / KSZTALT 16 24 60 80 120
Elektrokorund - pfaska [ J [ J [ J [ J [ J
Elektrokorund - zakrzywiona [ J [ J [ J [ J [ J
Weglik krzemu - zakrzywiona Y [ J [ J [ [ ]
WYMIARY (mm) D X B MINIMALNA WIELKOSG ZAMOWIENIA
Wszystkie wymiary 500 sztuk
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KRAZKI Z WLOKNINY
DO SZLIFIEREK KATOWYCH

Krazki z widkniny Flexbrite do szlifierek katowych sktadajg sie z trzech komponentdw: mocnego wiokna syntetycznego i wysokiej jakosci ziarna
sciernego, spojonego razem czynnikiem fgczacym odpornym na mazanie.

Krazki FlexClean majg otwartg strukture sieciowa, ktéra umozliwia agresywne skrawanie zachowujgc chfodng i nie zabijajacg sie powierzchnig.
Krazki FlexFinish posiadajg konstrukcje prasowang z rozng strukturg, od otwartej do gestszej, do zatamywania krawedzi oraz wykanczania.

PORADNIK DOBORU PRODUKTU

e i 5 ,

. INDUSTRIAL LINE

MEGA-LINE MEGA-LINE KRAZKI DO WYROWNYWANIA SPEEDOFLEX
MATERIALY FLEXCLEAN FLEXFINISH POWIERZCHNI FLEXFINISH
GRANULACJA = = GRUBA SREDNIA DROBNA DROBNA
Usuwanie zendry [ )
Usuwanie naddatku [ J
Intensywne zatamywanie 0
krawedzi
Lekkie zatamywanie ©
krawedzi
Lekkie wykanczanie [
Wyréwnywanie [ 0 ©
Wykanczanie (D) [ [ )
Polerowanie - - - - (D) (D)

Szczegolnie zalecane @
Zalecane ©
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MEGA-LINE FLEXCLEAN @eeee

& _%

WYMIARY GRANU- KOD ILOSC OBR/

DxTxH (nm) LACJA KOLOR CAP  szr.wopAk. min NRPRODUKTU  CENA
115x12x22 EXgruba Pomaranczowy R9101 10 12000 66623396063 45,27
125x12x22 EXgruba Pomaranczowy R9101 10 12000 63642547410 36,43

e Bardzo grube ziarno ceramiczne,
fatwo usuwa rdze, osady, rozpryski
spawalnicze i zendre

i . (_)tvyartatstn’ll'dtura sie_ciotm(lja; sprawia,
DOWIEDZ SIE [T _ ez ﬁigﬁg&“g@%c%riéiy‘:;uzs”z_gan’ii
WIECEJ O\ podobnych tarcz kon u.rencjl

- i .

Otwarta budowa zapobiega
Ztobieniu, zadarciom nawet przy
duzych naciskach

www.flexovit.com E‘

INDUSTRIAL LINE FLEXCLEAN

& _%

WYMIARY D  GRANU- KOD ILOSC  OBR/

DxTxH (nm) LACJA KOLOR CAP  SZT.WOPAK. miN NRPRODUKTU  CENA
115 EXgruba Czarne RA101 12000 10 77696005105 33,41
125 EXgruba Czarne RAI01 12000 10 77696019798 32,01

Grube ziarno weglika krzemu do
agresywnego usuwania materiatu

Tarcze ogdlnego zastosowania, do
zastosowania przy obrébce réznych
powierzchni tacznie z drewnem,
metalem i tworzywem sztucznym

Nie zabija sie lepkimi powtokami,
klejami i migkkimi metalami i nie
powoduje zadaré

SPEEDOFLEX FLEXCLEAN eee®
flexOvit

& _%

WYMIARY GRANU- KOD IL0S¢  OBR/

DxTxH (mm) LACJA KOLOR CAP szr.wopAK. min NRPRODUKTU  GENA
115 EXgruba Czame RA104 11000 10 63642586224 3246
125 EXgruba Czame RA104 9800 10 63642586225 32,49 _ _
o Weglik krzemu dia silnego
178 EXgruba Czame RA104 6500 5 63642586226 73,46 skrawania

Migksza, bardziej otwarta struktura
do zastosowan tagodniejszych
takich jak lekkie usuwanie

rdzy i osadow oraz czyszczenie
powierzchni
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TARCZE Z WLOKNINY Z ODSADZONYM SRODKIEM

DO SZLIFIEREK KATOWYCH

TARCZA Z PRASOWANEJ WEOKNINY @©@e@®

& _%

WYMIARY KOD ILOSC  OBR/
DXTxH (mm) GRANULACJA KOLOR  ppon <7r.wopak. min VR PRODUKTU  CENA
115x12x22  NEX-2AM Szary U2301 10 12000 66254493792 34,25

¢ Drobne ziarno weglika krzemu
i elastyczna spojona konstrukcja
pozwala na gtadkie, kontrolowane
wyrownywanie oraz wygtadzanie
powierzchni.

e Odporny na zabijanie sie.
o Szlifuje tatwiej i generuje mniej
ciepta niz krazki konkurencji

MEGA-LINE FLEXFINISH

& _%

WYMIARY GRANU- KOD ILOSC  OBR/

DxTxH (nm) LACJA KOLOR PROD SZT.W OPAK. Min NRPRODUKTU  CENA
115x12x22 Srednia  Niebieska  U2305 10 12000 66623396391 63,36
125x12x22 Srednia Niebieska  U2305 10 12000 63642547412 6529

o Opracowane technologicznie
ziarno zapewnia kilka zatosowan
dla jednej tarczy, od usuwania

naddatku do wykanczania, DOWIEDZ SIE E ; E -
eliminujac potrzebe stosowania
kilku narzedzi Sciernych. WIECEJ

o Diuzsza zywotno$é dzieki www.flexovit.com [=]
gestej siatce widkna i mocno
upakowanemu ziarnu, co powoduje
zmniejszenie ilosci przestojow
i wigksza wydajnos¢.

SPEEDOFLEX FLEXFINISH @ee®

o _%

WYMIARY GRANU- KOD IL0OSC  OBR/

DxTxH (nm) LACJA KOLOR CAP  Szr.wopAK. min NRPRODUKTU  CENA
115x12x22 Drobna  Szara U4401 10 12000 66254492400 38,94
125x12x22 Drobna  Szara U4401 10 12000 77696066957 41,08

¢ Drobne ziarno weglika krzemu
zapewnia szybkie, gtadkie
wykoriczanie na wielu metalach.

¢ Prasowana konstrukcja pomaga
kontrolowac operacje, co wazne jest
przy wyréwnywaniu i wykanczaniu.

* Zmniejsza generowanie ciepta
utrzymujgc spéjnosé materiatu
i eliminuje konieczno$¢ poprawek
w koncowych etapach.
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TARCZE DO WYROWNYWANIA POWIERZCHNI
DO SZLIFIERK KATOWYCH

Tarcze do wyréwnywania powierzchni wykonane sg z wiékniny Flexbrite. Te nasycone ziarnem s$ciernym tarcze zastosowane po obrébce
lamelkami lub krgzkami fibrowymi dajg wspaniate wykoriczenie powierzchni. W zaleznosci od zastosowanej granulacji mozesz czyscic,

zatamywaé krawedzie, wyrdwnywac i uzyskac wykorczenie idealne do wstgpnego polerowania.

WYROWNYWANIE POWIERZCHNI

& _%

3“([’]‘1)0“”"’” GRANULACJA Jirchit  KoLor  KOD %Ii:TA.s'\?\l NR PRODUKTU  CENA
115x22 Bardzo gruba  Elektrokorund Czarna ~ S2108 20 63642558451 16,54
Gruba Elektrokorund Bezowy S2208 20 63642558453 12,74
Srednia Elektrokorund Czerwony S2308 20 63642586051 11,84
Drobna Elektrokorund Zielony  S2408 20 77696068722 11,51
Bardzo drobna Elektrokorund ~Niebieski 52508 20 63642586055 11,51
125x 22 Bardzo gruba  Elektrokorund Czarna  S2108 20 63642586061 19,10
Gruba Elektrokorund Bezowy  S2208 20 63642586066 13,74
Srednia Elektrokorund Czerwony S2308 20 63642586072 12,25
Drobna Elektrokorund Zielony — S2408 20 77696068721 13,74
Bardzo drobna Elektrokorund Niebieski S2508 20 63642586075 12,25
178 x 22 Gruba FB Elektrokorund Brgzowy S2211 10 63642586083 46,10
Srednia Elektrokorund Czerwony S2308 10 63642586089 22,77
Drobna Elektrokorund Zielony = S2408 10 77696068723 29,31
Bardzo drobna Elektrokorund Niebieski S2508 10 63642586092 29,31

e Ziarno elektrokorundowe
jest mocne i wszechstronne
zapewniajgc doskonale wyniki
podczas przygotowania powierzchni
i czyszczenia.

¢ Krazek ogélnego zastosowania
do wyréwnywania, wykarnczania,
czyszczenia i lekkiego gratowania.
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TARCZE DO WYROWNYWANIA POWIERZCHNI

AKGESORIA - PODKLADKI

TYP PODKLADKI D (mm) TYP MATERIALU  TWARDOSC 1ILOSC NR PRODUKTU CENA
Gwint M14 115 - - 1 69957382846 59,42
125 - - 1 69957382841 63,00
178 - - 1 69957382844 75,47
Gwint M14 do krazkéw fibrowych 115 Nylon Srednia 5 69957382815 26,81
Nylon Twarda 1 69957382818 26,81

Kauczuk chtodzony
powietrzem Twarda 1 69957382821 106,10

125 Guma z chtodzeniem
powietrzem Twarda 1 69957382823 118,52

180 Kauczuk chfodzony
powietrzem Twarda 1 69957382824 152,64
Oprawka flexview 115 - - 5 7660705168 31,23
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KRAZKI SZYBKOZMIENNE
DO MINI SZLIFIEREK KATOWYCH

Krazki szybkozmienne, to gama matych krazkow opracowanych w celu maksymalizacji produktywnosci

i zmniejszenia do minimum czasu przestojow. Mocowanie typu “SpeedLok” sprawia, ze wymiana krgzka
jest szybka i fatwa.

Krazek przymocowany jest w sposob pewny do gumowej podktadki, a powstajace ciepto nie powoduje jego poluzowania. Krazek zamocowany
jest w osi co eliminuje ryzyko drgan. Jest to rozwigzanie idealne do szlifowania przy lekkich i Srednich naciskach, wygtadzania i wykanczania
miejsc trudno dostepnych przy produkcji narzedzi i form, w przemysle samochodowym i lotniczym, a takze wyposazenia oraz produkcji

pojemnikdw cisnieniowych. Te wszechstronne krgzki mogg by¢ stosowane przy obrébce konturéw i ptaskich powierzchni i sg najbardziej
efektywne przy zastosowaniu wraz ze szlifierkami elektrycznymi lub pneumatycznymi.

Idealng granulacja do usuwania naddatku (spoin) jest 36-50, a granulacja 60-120 jest bardziej dogodna do usuwania niedoskonato$ci i prac
zwigzanych z wyréwnywaniem powierzchni.

PORADNIK DOBORU PRODUKTU

Szczegdlnie zalecane @
Zalecane ©

MATERIALY INDUSTRIAL LINE SPEEDOFLEX

| lipszEecee | DOBRE ®®®

Stal nierdzewna, inox i duplex

Inconel, titanium i super stopy

Zeliwo

[ ]
[ ]
Stal weglowa, stal konstrukcyjna i stal migkka ([ J
[ ]
Metale niezelazne (mosigdz, aluminium) ()}

[ ]

©
©
[ ]
©

Drewno twarde i migkkie
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KRAZKI SZYBKOZMIENNE

MOCOWANIA 1 PORADY

=y

—“ SREDNIE TWARDE
MOCOWANIE TS MOCOWANIE TR PORADA Ziobieniamozna ~ PORADA Dia operacji wymagajacych
(Typ 2 - SL2) (Typ 3 —SL3) unikng¢ stosujac podktadke bardziej agresywnej obrobki stosowac
Sposéb mocowania: Przykrecenie i odkrecenie mniejsza niz $rednica krazka,  nalezy podkfadki twarde.
obrét w prawo/obrét w lewo dwoma i p6t obrotami jak np. podkfadka 38mm dla
krazka 50mm.

INDUSTRIAL LINE
@ 0 r=
GRANULACJA SRLECANE SZT.Hl-l(V)%?’AK. NR PRODUKTU CENA

|

MOCOWANIE TR &>

50 36 5700 - 13400 100 63642561990 2,15 .
e Samoostrzace ziarno cyrkonowe
60 5700 - 13400 100 63642561997 1,85 dzieki ciagtemu kruszeniu sig
80 5700 - 13400 100 63642566811 172 zapewnia dfuzsza zywotnos¢
krazka, zmniejszajac iloS¢

75 36 3800 - 8900 100 63642562003 324 przestojow w czasie wykonywania
60 3800 - 8900 100 63642562008 3,28 danej pracy.

MOCOWANIE TS &> e Stale ostre ziarno oznacza takze

szybkie i jednorodne skrawanie,
skracajac czas procesu.

50 60 5700 - 13400 100 63642561996 1,92

INFORMACJE TECHNICZNE o Krazki klasy prem_ium 53
Zamontowac do whasciwej szybkomocujacej podktadki Flexovit Quick Change. doskonalym rozwigzaniem dia

. . . . . , niewielkich cigzkich zastosowan.
Krazek moze dostac si¢ do ograniczonych narozy i konturow.
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KRAZKI SZYBKOZMIENNE

DO MINI SZLIFIEREK KATOWYCH

SPEEDOFLEX ELEKTROKORUNDOWY @ee®
00—
D (mm) ZALECANE 1ILOSE

GRANULAGJA  opg/miN SZT. W OPAK.

NR PRODUKTU CENA

MOCOWANIE TR &>

« Moo ziarmo elekirakorundowe 50 36 5700 - 13400 100 63642562693 198
sprawia, ze uzyskujesz dzieki 60 5700 - 13400 100 63642562698 1,72
tym mini - krazkom bardzo dobra 80 5700 - 13400 100 63642562702 172
predkos¢ skrawania.
o , 120 5700 - 13400 100 63642562705 1,58
* Pﬁat:;;ﬁz;?vﬁgﬂgﬁ ;;sstlfi?lwa" 75 36 3800 - 8900 100 63642562710 315
i Konturowych. 60 3800 - 8900 100 63642562718 277
80 3800 - 8900 100 63642562719 264
120 3800 - 8900 100 63642562721 283
25 120 5700 - 13400 100 63642562676 1,19
50 60 5700 - 13400 100 63642562699 1,88
80 5700 - 13400 100 63642562701 1,88
120 5700 - 13400 100 63642562707 1,88
75 36 3800 - 8900 100 63642562711 371
60 3800 - 8900 100 63642562716 332
120 3800 - 8900 100 63642562722 319
AKGESORIA - PODKLADKI
TYP PODKLADKI SREDNICA (mm) 0S¢ NR PRODUKTU CENA
BU M14/5L3 75 1 63642568065 48,40

DOSTEPNOSG NA ZAMOWIENIE

ZIARNO / GRANULACJA 24 36 40 50 60 80 100 120 150 180 240 320
Ceramiczne z warstwa supersize ([ J [ J [ J [ J [ J ([ J [ J [ ]

Cyrkonowe ([ J [ J [ J [ J [ J [ ]

Cyrkonowe z warstwg supersize [ J [ J [ J [ J [ J [ J [ ]

Weglik krzemu [ J [ J [ J [ J [ ] [ ] [ J [ ]

Elektrokorund ([ J [ J [ J [ J [ J [ J [ J [ ] [ J [ J [ J [ J
D (mm) MINIMALNA WIELKOSC ZAMOWIENIA

25 500 sztuk

38 500 sztuk

50 250 sztuk

75 250 sztuk
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KRAZKI SZYBKOZMIENNE Z WLOKNINY
DO MINI SZLIFIEREK KATOWYCH

PORADNIK
DOBORU PRODUKTU
MEGA-LINE . INDUSTRIAL LINE KRAZKI
MATERIALY FLEXCLEAN WYROWNYWANIE POWIERZCHNI PRASOWANE
[ | NAJLEPSZE @®eee | LEPSZE Geee | 30000 LEPSZE @@
GRANULACJA - GRUBA SREDNIA -
Usuwanie zendry ()
Usuwanie naddatku o
Intensywne gratowanie ©

Lekkie gratowanie krawedzi

e 0 0 °

Lekkie wykariczanie powierzchni
Wyréwnywanie

BN BN B

Wykariczanie

Szczegolnie zalecane @
Zalecane ©

MEGA-LINE FLEXCLEAN sL3
& =

1L0SC
GRANU- MATERAL KOD MAKS.
D(Mmm) ‘acsa  Scierny  KOLOR CAP  OBR/MIN ?)%TA. xv NR PRODUKTU CENA

50 Bardzo  Ceramiczne Pomaranczowy R9101 15000 10 63642547419 14,21

grube e Ziarno ceramiczne
75 Bardzo  Ceramiczne Pomaraiczowy R9101 12000 10 63642547420 22,52 wprowadzone w otwartg sprawia,
grube ze Mega-Line Flexclean jest

najlepszym rozwigzaniem do
usuwania rdzy, rozpryskéw
spawalniczych, zendry i farby
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KRAZKI SZYBKOZMIENNE Z WLOKNINY

DO MINI SZLIFIEREK KATOWYCH

FLEXCLEAN sL3
>3 u

GRANU- MATERAL
D(MM) ) acJa  SCIERNY

KOD  MAKS.

KOLOR  cap  oBR/MI

1LOSC
N SZT. W NR PRODUKTU CENA
OPAK.

50 Bardzo  SIC Czarny R4101 15000 10 63642588152 9,13
N n grube
o Krazki z ziarnem weglika krzemu,
usuwajg takze rdze, rozpryski 75 Bardzo  SIC Czarny R4101 12000 10 63642588157 13,69
spawalnicze, zendre oraz farbe grube

i 53 bardzo dobrym rozwiazaniem
tam gdzie koszt bierze gére nad
szybkoscig obrobki.

ZMD STRIPPA KRAZKI SL3
53w

GRANU- MATERAL

ILoSE
KOD  MAKS.
D(Mm) ) pcJa  SCIERNY

KOLOR CAP  OBR/MIN %Zpll"llgl NR PRODUKTU CENA

50 Bardzo  SIC Czarny R4104 15000 10 63642557677 11,40
e Ziarno weglika krzemu z otwarta grube
struktura tam gdzie wymagane 75 Bardzo  SIC Czarny R4104 12000 10 63642557678 18,26
jest mniej agresywne usuwanie grube
powtoki.

KRAZKI PRASOWANE 5.3
>

1ILOSC
D  GRANU- MATERAL KOD  MAKS.
(mm) LACJA SCIERNY  KOLOR gap  opmmn SZ.W  NRPRODUKTU  GENA

50 Drobne Elektrokorund Szary U2401 18000 10

63642586195 14,12

* Drobne ziarno weglika krzemu Drobne  SIC Szary  U4401 18000 10 63642586194 13,99
i prasowana struktura o elastycznej .
gestoscl stosowana jest do gladkie- Srednie  SIC Szary  U4401 12100 10 63642586199 17,98
go wyréwnywania / wykariczania. Drobne Elektrokorund Szary  U2401 12100 10 63642586212 18,39
e Latwe skrawanie i szybkie Srednie Elektrokorund Szary  U2301 12100 10 63642586213 17,20
wykonczenie P
Srednie Elektrokorund Szary ~ U2301 18000 10 63642586214 19,73
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WYROWNYWANIE POWIERZCHNI L2

1ILOSC
GRANU- MATERAL KOD MAKS.
D(MM) 'AcJA  SCIERNY KOLOR  cib  oBR/NIN %ﬂil‘? NR PRODUKTU  CENA

50 Grube Elektrokorund Bezowy  S2208 23000 50 63642562112 5,98

Srednie  Elektrokorund Czerwony $2308 23000 50 63642562113 5,73 e Ziamo elekirokorundowe i podioze
Bard fibrowe do wyréwnywania,
ardzo — pierirokorund  Niebieski  $2508 23000 50 63642562116 5,06 wykariczania, czyszczenia i lekkiego
g;orzgg gratowania.

sic Szar $4713 23000 50 63642587660 5,57 ) o
drobne y * Do zastosowari bardziej delikatnych

75 gargzo Elektrokorund Niebieski 2508 18000 50 63642556175 9,46 i polerowania, dobierz krazek

robne z bardzo drobnym ziarnem weglika
gforg;g SIC Szary S4713 18000 50 63642587665 9,16 krzemu.

WYROWNYWANIE POWIERZCHNI SL3
>3 u

ILOSC
GRANU- MATERAL KOD MAKS.
D(MM) AcJA  SCIERNY KOLOR oip  OBR/MIN ?)zpk Ilgl NR PRODUKTU  CENA
50 Grube Elektrokorund Bezowy  S2208 23000 50 63642562110 5,45
Srednie  Elektrokorund  Czerwony $2308 23000 50 63642562114 5,45 * Krazek ogolnego zastosowania
do wyréwnywania, wykanczania,
g;‘ggﬁg Elektrokorund  Niebieski S$2508 23000 50 63642562115 5,45 czyszczenia i lekkiego gratowania.
Bardzo  gic Szary  S4713 23000 50 63642586187 545 « Duzy wyhor granulacji pozwala
. na uzyskanie réznych opcji
75 (lirube Elektrokorund Bezowy  S2208 18000 50 63642562119 8,48 wykoriczenia powierzchni.
Srednie  Elektrokorund  Czerwony S2308 18000 50 63642562121 8,49
Bardz0  pieyirokorund  Niebieski S2508 18000 50 63642562123 8,49
drobne
Bardzo — gic Szary 4713 18000 50  63642586191* 8,48

*MTO (Made to Order = Produkcja na Zamowienie)
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PODKLADKI GUMOWE

DO MINI SZLIFIERKI KATOWEJ

PODKLADKA GUMOWA Z CHLODZENIEM POWIETRZEM
DO MINI SZLIFIERKI KATOWEJ: TRZPIEN 6mm

Krazki szybko zmienne oraz mini krazki lamelkowe muszg by¢ uzywane z podktadka o wiasciwych
wymiarach. Srednica krazka musi by¢ o co najmniej 3mm ale nie wigcej niz 15mm wigksza od Srednicy
podktadki.

TYP 2 - SL2 TYP 3 - SL3

o System obrét w prawo/obrét w lewo z mocowaniem e System szybkiego zaktadania/zdejmowania
metal - metal krazka z gwintem nylonowym zewnetrznym
MOCOWANIE TS MOCOWANIE TR
PODKEADKA CHEODZONA @ PODKLADKA CHEODZONA
POWIETRZEM POWIETRZEM
D(mm)  TWARDOSG I\O'II?I:(ISMIN ILOSC NRPRODUKTU  CENA  D(mm) TWARDOSC yBAI:(sIMIN ILOSC NRPRODUKTU  CENA
50 Srednia 19000 1 63642562241 59,42 50 Srednia 19000 1 63642562244 42,30
75 Srednia 12800 1 63642562247 51,08

ADAPTACJA SZLIFIERKI KATOWEJ 115mm
DO 0BSLUGI KRAZKOW 75mm

Podktadka nylonowa z gwintem M14 do mocowania na wrzecionie szlifierki katowe;.
Do lekkich prac konserwacyjnych

BU M14/SL3 OPRAWKA Z NIEBIESKIEGO NYLONU

TYP PODKLADKI D (mm) TYP MATERIALU TWARDOSC ILOSC  NR PRODUKTU CENA

M14/SL3 75 - - 1 63642568065 48,40

BU SL4 podktadka 100 - - 1 63642586196 33,64
PORADA

Aby zapewni¢ wigksza elastycznos¢ przy obrébce konturéw oraz aby uniknag¢ Ztobienia zastosuj mocowanie o jeden stopien
mniejsze niz $rednica krazka, np. uzyj mocowania 38mm z krgzkiem 50mm.
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KRAZKI Z RZEPEM
DO SZLIFIEREK OSCYLACYJNO OBROTOWYCH

Papierowe krazki z podfozem na rzep, ktéry pozwala na szybkg wymiane krazka zmniejszajgc ilo$¢ przestojow. Wykonane z zastosowaniem
ziarna klasy premium, zapewniajg doskonate skrawanie i jednorodne wysokiej jakosci wykonczenie. W zaleznosci od granulacii, krgzki Flexovit
sg bardzo dobrym rozwigzaniem do przygotowania powierzchni pod podktad i farbe, usuwania podktadu, lakieru i farby, szlifowania tworzyw
sztucznych i wiékna szklanego, do lekkiego wyréwnywania spoin gratowania oraz szlifowania surowego drewna.

PORADNIK DOBORU PRODUKTU

Szczegdlnie zalecane @ f

Zalecane ©
MEGA-LINE INDUSTRIAL LINE
MATERIALY P64E P37C
NAJLEPSZE @ LEPSZE
Szlifowanie zgrubne [ ]
Metal
Wykanczanie [ ]
Szlifowanie zgrubne [ ]
Drewno
Wykariczanie [ ] ©
Szlifowanie zgrubne © ([ J
Lakier / farba / podktad
Wykanczanie © ([ J
Szlifowanie zgrubne ©
Gips ,
Wykanczanie ([
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MEGA-LINE P64E

1L0SC

D (mm) GRANULAGJA  r v obnk

40
60
115 80
100
120
180
40
60

125 80
100

120
180
40
60

125 80
8 otworéw 100

120
150
180
40
60

150 80
100

120
150
180
40
60

150 80
7 otworow 100

120
150
180
40
60

150 80
9 otwordw 100

120
150
180
40
60

150 80

15 100
otworow
120

150
180

@

50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50

NR PRODUKTU

63642588504
63642588505
63642588506
63642588507
63642588508
63642588509
63642588510
63642588511
63642588512
63642588513
63642588514
63642588516
63642585764
63642585770
63642585772
63642585773
63642585775
63642585777
63642585778
63642535364
63642535366
63642535367
63642588517
63642588518
63642588519
63642588520
63642585780
63642585786
63642585787
63642585790
63642585791
63642585793
63642585816
63642585827
63642585829
63642585830
63642585832
63642585833
63642585834
63642585835
63642585817
63642585819
63642585821
63642585822
63642585823
63642585825
63642585826

CENA

1,44
1,36
1,29
1,29
1,25
1,29
1,62
1,49
1,42
1,42
1,38
1,44
1,49
1,20
115
1,29
1,25
1,27
1,27
1,88
1,68
1,64
1,64
1,55
1,68
1,68
1,70
1,70
1,46
1,62
1,55
1,64
1,62
1,88
1,68
142
1,62
1,55
1,62
1,68
2,46
2,20
2,03
1,78
2,07
1,97
1,82

¢ Mocne ziarno elektrokorundowe
zapewnia powtarzalne wykonczenie
w czasie prac zwigzanych ze
szlifowaniem i wykarczaniem.

¢ Podtoze z papieru o duzej
gramaturze umozliwia
zastosowanie do wymagajacych
aplikacji.

e Mocowanie na rzep umozliwia
tatwa wymiane krazka zmniejszajac
ilo$¢ przestojow.

o Dzigki otwartemu nasypowi
zmniejszone jest ryzyko zabijania
sie krazka, co owocuje przedtuze-
niem zywotnosci i zmniejszeniem
kosztéw narzedzi Sciernych.

o Bardzo wszechstronny krazek gdy
wydajnos¢ i szybko$¢ pracy przy
obrébce drewna, metalu, tworzyw
sztucznych, szpachli lub podkfadu
jest zagadnieniem kluczowym.

INFORMACJE TECHNICZNE

Krazki papierowe moga by¢ uzywane
wylgcznie z wiasciwg podktadka.

Nie wolno uzywac krazkdw i podktadek
uszkodzonych lub znieksztatconych.
Krazkoéw i podktadek nie wolno w zaden
sposob modyfikowac. Zwracaj uwage,
aby przymocowac krgzek do podktadki
w sposéb pewny i w osi. Srednica
krazka musi by¢ 0 2mm wigksza niz
podkiadki lecz nie wigcej niz 4mm.
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KRAZKI PAPIEROWE Z RZEPEM

DO SZLIFIEREK OSCYLACYJNO OBROTOWYCH

INDUSTRIAL LINE p37C CO00)

T o

D (mm) GRANULACJA SZT"\-;I,%(E‘AK NR PRODUKTU CENA
5 s 80 100 63642535529 1,94
. . 120 100 63642535532 1,58
e Ziarno elektrokorundowe zapewnia
szybkie skrawanie i powtarzalny 125 240 100 63642535535 163
wzor rys dla uzyskania jakoscio- 9 otworéw 320 100 63642535537 1,38
wych wynikow od poczatku do 80 100 66261020455 1,94
konca procesu.
120 100 66261020456 1,77
* Wzmocniony papier o niskiej 150 100 66261020457 177
gramaturze zapewnia lepsza 150
elastycznosc i wykoriczenie anizeli ez 180 100 66261020458 1,65
krazki o wyzszej gramaturze. 220 100 66261020459 1,65
FOTEGRID (TG |8 22 3T 240 100 66261020460 1,65
do uzycia recznego.
320 100 66261020463 1,65
e Warstwa stearynowa zapobiega 400 100 66261020464 165
zbieraniu sig pytu i zabijaniu, :
co wydtuza trwato$é krazka 80 100 63642535345 1,94
zmniejszajac i ilos¢ zuzytych 120 100 63642535426 1,57
krazkow zaoszczgdzajac 150 100 63642535428 136
150 ’
6 otworow 180 100 63642535429 1,36
220 100 63642535430 1,36
240 100 63642535431 1,36
280 100 63642535432 1,36
320 100 63642535433 1,36
400 100 63642535434 1,36
500 100 63642535435 1,36
600 100 63642535436 1,36
800 100 63642535437 1,36
80 100 63642535444 1,94
120 100 63642535445 1,57
150 150 100 63642535446 1,36
9 otworow 180 100 63642535447 1,36
220 100 63642535448 1,36
240 100 63642535449 1,36
280 100 63642535450 1,36
320 100 63642535451 1,36
400 100 63642535452 1,36
500 100 63642535453 1,36
600 100 63642535454 1,36
800 100 63642535455 1,36
80 100 66254405888 1,94
120 100 66254405884 1,57
150 150 100 66254405886 1,63
15 ) 180 100 66254405889 1,45
otworow 220 100 66254405890 163
240 100 66254405902 1,45
320 100 66254405887 1,45
400 100 66254405904 1,45
500 100 66254405905 1,45
600 100 66254405906 1,45
800 100 66254405907 1,45
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IL0SC

SREDNICA (mm)  KOLOR GRANULACJA o, 000
l Czerwony 220 20
@ Rozowy 320 20
ys Zoty 400 20
15 otwordw Fuksja 600 20
B wiebieski 800 20
Bialy 1000 20

DOSTEPNOSC NA ZAMOWIENIE

NR PRODUKTU CENA
66254494900 3,44
66254494905 3,43
66254494906 3,43
66254494907 3,43
66254494908 3,52
66254494909 3,50

nal

e Ziarno Scierne: obrabiany
termicznie elektrokorund

o Podtoze: warstwa posredniczaca
migdzy ziarnem Sciernym
a wiazaniem z migkkiej gabki

¢ Dopasowuije sie do wszystkich
konturéw i daje najlepszg jakos¢
wykoriczenia

UKLAD OTWOROW

Inne wymiary i uktady otworéw dostgpne s3 na zamdwienie

115mm

@115mm bez otworéw

9150mm

#150mm 8 otwordw g10mm
na $rednicy ¢120mm
+ 1 otwor centralny @17mm

DOSTEPNOSC ZIARNA 36
P6AE °
P37C

WYMIARY DxB (mm)
Do 50

51 do 90

91 do 125

126 do 200

201 do 420

Powyzej 421

125mm

9125mm
bez otworéw

9150mm

#150mm z 180 otworami
+ 1 otwor centralny 18mm

40 60 80
[ ] [ ] ([ ]
([ ]

MINIMALNA WIELKOSG ZAMOWIENIA

4000 sztuk
2500 sztuk
2000 sztuk
1000 sztuk
200 sztuk
25 sztuk

125mm

9125mm z 8 otworami
©10 mm na Srednicy 890 mm
+ 1 otwor centralny @10 mm

9203mm

©203mm z 8 otworami
p12mm

120 150 180
[ ] [ ] [ ]
[ ] [ ] [ ] [ ]

220

240
[ ] [ ]
[ ] [ ] [ ] [ ] [ ]

150mm

#150mm z 6 otworami
@10mm na $rednicy g80mm
+ 1 otwor centralny @17mm

9225mm

9225mm z 10 otworami
#12mm na $rednicy g105mm

320 400 500 600
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PODKLADKI DO KRAZKOW Z RZEPEM

DO SZLIFIEREK OSCYLACYJNO OBROTOWYCH

PODKLADKI DO KRAZKOW 7 RZEPEM

PODKEADKI DO
KRAZKOW Z RZEPEM

Krazki z rzepem mogg by¢ uzywane
wytacznie z podktadka o wtasciwych
wymiarach. Srednica krazka musi by¢

0 2mm wigksza niz podktadki lecz nie wigcej
niz 4mm. Zwro¢ uwage, aby zamocowac
krazek do podkfadki w sposob pewny

i W 0Si.
 Podktadki na gabce do krazkdw Flexovit z rzepem
¢ Do zastosowan przemystowych
o Wysoka jakosc¢
PORADNIK DOBORU PODKEADKI

SZLIFIERKA TYP MOCOWANIA

Elektryczna szlifierka katowa M14

Szlifierka oscylacyjno obrotowa Festo M8

Inne szlifierki oscylacyjno obrotowe 5/16

TYP PODKLADKI D (mm) GWINT ILOSC NR PRODUKTU CENA

Podktadki z rzepem . M14 1 7660707234 39,98

115
Bez otwordéw

PORADA DOTYCZACA BEZPIECZENSTWA

Rozpoczynaj szlifowanie tylko wtedy, gdy szlifierka Maszyna powinna pracowac przy najmniejszym kacie
osiagnie swoja predkos¢ robocza, za wyjatkiem szlifierek ustawienia krgzka wzgledem przedmiotu obrabianego.
pneumatycznych z oscylacjg nieregularng, ktdre muszg

rozpoczynaé prace przy lekkim nacisku na krgzek.

W czasie szlifowania krgzkami fatwo wymiennymi uzywaj na Strona z nasypem nie moze stykac sig¢ z podtogg lub stotem.
poczatku wytgcznie matego nacisku.

Nie doprowadzaj do przegrzania krgzka. Po uzyciu maszyna powinna by¢ przechowywana
w sposa6b dbaty.
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KRAZKI DO SZLIFOWANIA PODLOG
DO SZLIFIEREK DO PODLOG

Flexovit posiada w swej ofercie rozwigzania dla wszystkich etapéw zwigzanych z przygotowaniem parkietu:
od usuwania powtoki i czyszczenia, szlifowania pomiedzy pokryciami, wykanczania i polerowania.

GCZARNY SUPER STRIP JF178 GCZERWONY BUFFER JF176 BEZOWY JF177

Gruby krgzek o agresywnym dziataniu,

trwaty i zwarty do szlifowania na mokro.

Do czyszczenia ogdlnego lub

intensywnego czyszczenia z uzyciem
past i mleczek oraz polerowania
tam, gdzie jest potrzeba uzyskania

jednorodnego wykonczenia na lustrzany

potysk.

GRUBE KRAZKI DO PODLOG 0GOLNEGO ZASTOSOWANIA

Najczgsciej stosowany tam, gdzie

wymagane jest wykoriczenie na wysoki

potysk, na sucho lub z zastosowaniem past/
mleczek. Moze tez by¢ stosowany
do delikatnego czyszczenia.

NIEBIESKI SUPER CLEAN JF181 ZIELONY SUPER SCRUB JF180 BIALY SUPER GLOSS JF175

Krazek do intensywnego czyszczenia
na mokro, ktory jest w stanie usunac

najwigksze zarysowania w miejscach
czesto uczeszczanych.

Do polerowania, dobry do miejsc rzadko
uczeszczanych

Krazek bez materiatu Sciernego
przeznaczony do polerowania, uzywany
na sucho lub z matg iloscig mleczka,

w celu uzyskania wysokiego potysku.

D (mm)
406

MATERAL
SCIERNY

Elektrokorund
Elektrokorund
Elektrokorund
N/A

KOLOR

Czarny
Zielony
Czerwony

Biaty

KOD
CAP

JF178
JF180
JF176
JF175

IL0SC
SZT. W OPAK.

[S2ERENS BNENG, BN S) |

NR PRODUKTU

63642586356
63642586359
63642586360
63642586362

CENA

30,13
26,72
26,72
26,72

o Krazki grube sg bardzo trwate.

¢ Maja dtuga zywotnos¢ i moga
by¢ wielokrotnie uzywane zanim
zostang zuzyte.

e (znaczenie kolorystyczne
zapewnia szybkie i tatwe dobranie
wiasciwego krazka do danego
zastosowania.
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Sciernice listkowe do szlifierek 92
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SCIERNICE LISTKOWE
MONTOWANE NA TRZPIENIU

Sciernice listkowe sa idealnym rozwiazaniem dla szerokiej gamy operacii takich jak wyréwnywanie, szlifowanie zgrubne, wygtadzanie i polerowanie
stali, stali nierdzewnej, mosigdzu, drewna i materiatow syntetycznych. S szczegdinie dogodne tam, gdzie szlifowanie lub polerowanie musi by¢
wykonane na ograniczonej powierzchni lub gdy obrabiane majg by¢ skomplikowane ksztatty i kontury. Sciernice listkowe dostosowujg sig bowiem
doskonale do przedmiotu obrabianego bez wzgledu na jego ksztatt.

Zaprojektowane zostaly pod katem uzyskania powtarzalnego wykoriczenia z jednakowg predkoscig skrawania. Wykonane sg z kawatkow ptotna
Sciernego przymocowanych do rdzenia z tworzywa sztucznego z trzpieniem. Listki zuzywajg si¢ odstaniajac ciggle Swiezy materiat Scierny. Zwykle
uzywane s3 z wysokoobrotowymi elektrycznymi lub pneumatycznymi szlifierkami przenosnymi lub szlifierkami wyposazonymi w watek elastyczny.

PORADNIK
DOBORU PRODUKTU

Szczegdlnie zalecane @
Zalecane ©

NOwYy
MEGA-LINE PINK* INDUSTRIAL LINE* SPEEDOFLEX
MATERIALY CERAMICZNA CYRKONOWA KX31Plus

NAJLEPSZA LEPSZA
Stal nierdzewna, inox i duplex [ J [}

Tytan, inconel i super stopy

Stal weglowa, konstrukcyjne i migkka

BN BN )

Zeliwo

Metale niezelazne
(mosigdz, aluminium)

e o o °©
e 6 06 06 =

Drewno
*Produkowane wytacznie na zaméwienie

PRZEWODNIK PO ZASTOSOWANIACH

ZIARNO GRUBE - SZLIFOWANIE ZIARNO DROBNE - WYKANCZANIE

GRANULACJA |4 | 60 | 80 | 120 | 180 | 20 | 320 |

GRANULACJA W WEOKNINACH ZIARNO GRUBE / EKSTRA SKRAWANIE ZIARNO DROBNE
Usuwanie naddatku [ J

Szlifowanie zgrubne [ J

Przygotowanie powierzchni metalowej PY PY
do malowania

Wyréwnywanie $ladéw obrdbki °
maszynowej

Wyréwnywanie powierzchni metalowych
Delikatny wzor rys o [ J [ ]
Delikatne wyréwnywanie i czyszczenie [ J [ J [ J

Wykanczanie i polerowanie powierzchni °

metalowych o

NASYPOWE / SCIERNICE LISTKOWE Z PRZEPLOTEM < » SCIERNICE LISTKOWE Z WEOKNINY
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SPEEDOFLEX KX31 PLUS QCO,

D (mm)
20x10x6

20x15x6
20x20x6

30x5x6

30x10x6

30x15x6

30x20x6

40x15x6

40x20x6

50x15x6
50x20 x 6

50x30x6

60x30x6

60x40x6

60 x50 x 6

60
80
120
80
40
60
120
60
80
120
40
60
80
120
40
60
80
120
240
60
80
120
40
60
80
120
80
40
60
80
120
40
60
80
120
40
60
80
120
150
240
40
60
80
120
150

=

1L0SC
GRANULACJA g7y vy 0PAK. PREDKOSG (OBR/MIN)

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10

ZALECANA

14300 - 23900

14300 - 23900
14300 - 23900

9500 -15900

9500 -15900

9500 -15900

9500 -15900

7100 - 12000

7100 - 12000

5700 - 9500
5700 - 9500

5700 - 9500

4800 - 7900

4800 - 7900

4800 - 7900

NR PRODUKTU

66261162828
66261168437
66261168442
66261168445
66261168440
66261168437
66261168438
66261168370
66261168358
66261168398
63642585429
63642585432
63642585434
63642585435
63642523264
63642523265
63642520055
66261168387
66261168375
66261168293
63642564832
66261168318
63642585439
63642585441
63642585443
63642585444
66261168362
63642543478
63642585447
63642585449
63642585451
63642585452
63642585453
63642585455
63642585456
63642585463
63642585464
63642585465
63642585466
66261168335
66261168356
63642585467
63642585469
63642585470
63642585471
66261162819

CENA

9,78
9,92
9,92
10,05
10,22
9,92
11,49
7,48
7,48
9,06
7,65
7,65
7,79
791
7,79
7,79
791
8,20
8,35
7,70
8,35
8,62
8,51
8,64
8,95
8,93
9,81
9,52
9,94
10,24
10,67
10,80
10,93
11,66
12,35
12,68
13,41
14,27
14,83
16,12
18,12
14,27
15,40
16,56
17,43
19,87

flexQvit

* Dzigki naszej mieszance ziarna
elektrokorundowego klasy
premium, szlifuje chtodniej
i daje gtadsza powierzchnie.

¢ Elastyczne podioze ptdcienne
pozwala listkom $ciernicy
dostosowac sie do ksztattu
przedmiotu obrabianego.

¢ Silne podtoze ptocienne ma tez
wptyw na trwato$¢ przy usuwaniu
duzych naddatkdw.

¢ Doskonata wspotosiowosé
i wywazenie sprzyja spokojnemu
szlifowaniu i poprawia komfort
pracy operatora.
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SCIERNICE LISTKOWE

MONTOWANE NA TRZPIENIU
D (mm) GRANULACJA o, '\0ob PREDf(l(‘)LSE('%)%lI‘R/MIN) NR PRODUKTU  CENA
80x30x6 40 10 3600 - 6000 66261168290 22,64
60 10 66261168303 17,68
80 10 66261168314 19,05
120 10 66261168328 1948
80X50X6 40 10 3600 - 6000 63642585474 2344
60 10 63642585476 23,99
80 10 63642585478 26,59
120 10 63642585480 2577

INDUSTRIAL LINE Kx300 OOC0)

00 ©a

WYMIARY 1L0SG
D x W x B (mm) SZT. W OPAK.

165 x 50 x 30 40 1 63642585416 112,45

GRANULACJA NR PRODUKTU CENA

¢ Podtoze bawetniane
¢ Wygodne, stabilne szlifowanie
¢ Wykoriczenie

® Przystosowane do obrobki
powierzchni zakrzywionych,
wyprofilowanych i rur

¢ Do stosowania w narzedziach
recznych i stacjonarnych
zastosowania.

FLEXBRITE OO000)

KOD ILOSC

D (mm) GRANULACJA CAP SZT. W OPAK. NR PRODUKTU  CENA
60x30x6 Drobna F2401 10 63642586269 21,88
« Doskonata wydajnosé na Drobna A z przeplotem F2401 10 63642586271 30,91
powierzchniach ptaskich i nierow- 80x50x6 Drobna F2401 10 63642586274 29,65
AT N A Ekstra skrawalnosé F2401 10 63642586277 41,29

z przeplotem ptétna, z nasypem
elektrokorundowym. Drobna A z przeplotem F2302 10 63642586275 34,39
« $ciernica nie spowoduje Ztobienia 100 x50 x 6 Drobna F2401 10 63642586278 37,83
i umozliwia uzyskanie satynowego, Drobna A z przeplotem  F2401 10 63642586280 53,32

matowego wykonczenia
w przypadku wigkszosci metali.
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PRODUKOWANE NA ZAMOWIENIE

KOD CAP 36 40 60 80 120 150 180 240 320
Mega-Line Pink, ziarno ceramiczne na podtozu poliestrowym [ ] (] [ ] [ ]

Industrial-Line - ziarno cyrkonowe na podfozu ptéciennym [ J [ J ([ J [ J [ J ([ J

Speedoflex - KX31Plus [ J ([ J [ J [ J ([ J [ J [ J ([ J

MINIMALNA WIELKOSG r
e ZAMOWIENIA MEGA LINE ROZOWA

Srednice 20mm do 80mm
Z trzpieniem 6mm

DOWIEDZ SIE WIECEJ
www.flexovit.com

250 sztuk

Sciernice Flexbrite produkowane sg na zamowienie

SCIERNICE Z NACIECIAMI

Sciernice listkowe z nacigciami produkowane sg na zaméwienie w srednicach 30 - 80mm, z trzpieniem o Srednicy 6mm i dtugosci
40mm. Dodatkowe nacigcia na listkach poprawiaja ich elastycznos¢, co sprawia ze sg znacznie wygodniejsze w uzyciu, docierajac

do miejsc trudno dostgpnych i szybko dostosowujgc sie do skomplikowanych ksztattdw przedmiotu obrabianego. Skontaktuj sie ze swoim
Regionalnym Kierownikiem Sprzedazy w celu uzyskania dodatkowych informaciji.

RADY DOTYGZACE
ZPIECZENSTW/ INFORMACJE TECHNIGZNE

« Sciernice listkowe na trzpieniu moga byé uzywane wytacznie Sciernice listkowe na trzpieniu osiagaja najlepsza wydajnosé
ze szlifierkami wyprodukowanymi dla tego przeznaczenia. przy zalecanej predkosci 15-25m/s. Przy tej predkosci
zoptymalizowane jest usuwanie naddatku, wykoriczenie
* Upewnij sig, Ze Sciernica zamontowana jest doktadnie wedtug powierzchni, obcigzenie termiczne przedmiotu obrabianego
instrukcji producenta. i zuzycie Sciernicy.
* Sprawdz czy $ciernica jest zamontowana wspétosiowo i pewnie. Aby zabezpieczy¢ sig przed niepotrzebnym zuzyciem
narzedzia, zamiast nadmiernego zwigkszania nacisku,
* Zawsze zwracaj uwage na maksymaing predkos¢ roboczg w celu szybszego usuwania naddatku, zastosuj wyzsza
wydrukowang na etykiecie Sciernicy. granulacje.

Podwyzszenie predkosci skrawania skutkuje lepszym
wykonczeniem powierzchni. Wigkszy nacisk natomiast tworzy
bardziej chropowatg powierzchnig.
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SCIERNICE LISTKOWE
DO SZLIFIEREK DO SATYNOWANIA

Te wszechstronne $ciernice, stosowane sg na szlifierkach przenosnych i s3 kompatybilne z wigkszoscig powszechnie stosowanych na rynku
systeméw. Sciernice Satinex zbudowane sg z rdzenia i promieniowo potgczonych paskéw materiatu Sciernego (listkdw). Jest to idealne
rozwigzanie do wykonczenia dekoracyjnego i satynowego, delikatnego tepienia krawedzi, wyréwnywania, polerowania, usuwania nalotéw
tlenkowych ze stali nierdzewnej i metali niezelaznych, a takze dla wygtadzania powierzchni drewnianych.

Ich konstrukcja czyni je doskonatymi do delikatnego szlifowania duzych i nieréwnych powierzchni, przy jednoczesnym zapewnieniu
jednorodnego wykonczenia ze statg szybkoscig skrawania. Dzigki strukturze Sciernicy, listkom z materiatu $ciernego przytwierdzonym osiowo
poprzez rdzen z tworzywa sztucznego, uzyskuje sig wigksza elastycznosc i bardzo gtadkie wykoriczenie powierzchni.

PRZEWODNIK PO ZASTOSOWANIACH

ZIARNO GRUBE - SZLIFOWANIE ZIARNO DROBNE - WYKANCZANIE

GRANULACJA 40 60 80 120 180 240 320
GRANULACJA W WEOKNINACH ZIARNO GRUBE / EKSTRA SKRAWANIE ZIARNO DROBNE
Usuwanie naddatku [ J
Szlifowanie zgrubne [ J
Przygotowanie powierzchni metalowe;j PY PY
do malowania
Wyréwnywanie Sladéw obrobki °
maszynowej
Wyréwnywanie powierzchni metalowych [ J ([ J [ J
Delikatny wzor rys [ J ([ J [ J
Delikatne wyréwnywanie i czyszczenie (] [ ] [ ]
Wykanczanie i polerowanie ° Py
powierzchni metalowych

NASYPOWE / SCIERNICE LISTKOWE Z PRZEPLOTEM » SCIERNICE LISTKOWE Z WrOKNINY

92 / NARZEDZIA SCIERNE NASYPOWE



FLEXBRITE SATINEX

O00&

KOD ILOSC
GRANULACJA CAP  SZT.W OPAK. NR PRODUKTU CENA
SCIERNICE STANDARDOWE
110x100x 19 Ziarno grube F2204 1 63642586251 96,49 )
) o SCIERNICE STANDARDOWE
Ziarno Srednie F2309 1 63642586256 94,59 . L. "
_ o Szeroki zakres réznych granulacji
Ziarno drobne F2405 1 63642586257 111,29 do zastosowan, od usuwania rdzy
Ziamo bardzo drobne  F2528 1 63642586258 107,82 do wykoriczenia satynowego.
SCIERNICE Z PRZEPLOTEM e Zapewnia bardzo dobre
110x100x19  Ziamo $rednie + 150 F2309 1 63642586260 119,48 wykoriczenie liniowe.
SCIERNICE Z PRZEPLOTEM
INFORMACJE TECHNICZNE ¢ Mniej sie dopasowuije, z bardziej
C ) o L L agresywnymi listkami do usuwania
Sciernice listkowe z kotnierzami 0siggaja najlepsze wydajnos¢ przy predkosci 15-30 m/s. naddatku | wykariczania.

Przy tej predkosci, dzigki sile odsrodkowej, listki sg wyprostowane i jedynie krawedzie sg

w kontakcie z przedmiotem obrabianym, sprawiajac ze zoptymalizowane jest usuwanie naddatku,
wykonczenie powierzchni i obcigzenie termiczne, a takze zuzycie narzedzia.

W celu zapobiegnigcia nadmiernemu zuzyciu Sciernicy zastosuj grubsze ziarno,

zamiast uzywac wigkszego nacisku.

PRODUKOWANE NA ZAMOWIENIE

KOD CAP 36 40 60 80 120 150 180 240 320
Industrial-Line - ziarno cyrkonowe na podfozu ptéciennym [ J [ J [ J [ J [ J [ J

Speedoflex - KX31Plus [ J [ J [ J [ ] [ ] [ J [ J [ J
WYMIARY (nm) Mm“zﬁ AA“I,'I’(I) cv :AE""E:AKoS(: Sciernice Flexbrite produkowane s3 na zaméwienie

115 lub 125mm 20 sztuk
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SCIERNICE LISTKOWE
DO SZLIFIEREK STOLOWYCH | STOJAKOWYCH

Sciernice listkowe z kotnierzami maja statg szybko$¢ zuzycia ze wzgledu na to, ze w czasie uzywania odstaniane s3 nowe ziarna scierne.

Ze wzgledu na budowe listkowa i zdolnos¢ dobrego dostosowania sig do skomplikowanych ksztattéw, sg doskonatym narzedziem do szlifowania
konturéw i nierdwnych powierzchni. Dzigki listkom Sciernym przytwierdzonym centrycznie do rdzenia posiadajg duzg elastycznosc,

a dzieki jednakowej szybkosci skrawania daja bardzo gtadkie i jednorodne wykoriczenie powierzchni. Sciernice moga by¢ uzywane

do wyréwnywania, stepiania krawedzi i wykanczania, przy produkciji elementéw metalowych, obrébce spoin i polerowaniu.

PRZEWODNIK PO ZASTOSOWANIACH

ZIARNO GRUBE - SZLIFOWANIE

ZIARNO DROBNE - WYKANCZANIE

»

<

GRANULAGIA T

GRANULACJA W WEOKNINACH ‘ ZIARNO GRUBE / EKSTRA SKRAWANIE

>

ZIARNO DROBNE

Usuwanie naddatku o

Szlifowanie zgrubne [

Przygotowanie powierzchni metalowej ° PY
do malowania

Wyréwnywanie sladow obrobki °
maszynowej

Wyréwnywanie powierzchni metalowych [ J

Delikatny wzor rys [ J

Delikatne wyréwnywanie i czyszczenie

Wykanczanie i polerowanie powierzchni
metalowych

NASYPOWE / SCIERNICE LISTKOWE Z PRZEPLOTEM
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002

MATERAL  KOD
D (mm) GRANULACJA SCIERNY CAP %ZP'I'AI\(N NR PRODUKTU  CENA

150X 20 x 25 Ziamo grube Elektrokorund  PBF D05 1 66261175148 103,40
Ziamo $rednie Elektrokorund  PBF D05 1 66261175164 135,30 e Najbardziej wygodna w uzyciu

150 x50 25  Ziamo grube Elektrokorund PBFDO5 1 66261175149 167,23 2e wszystkich Sciernic Flexbrite.
Ziarno $rednie Elektrokorund ~ PBF D05 1 66261175166 200,23 ° Egﬁm‘;ﬁigﬁye?:geﬁgvg‘zl:‘Zg:;l
Ziamo drobne Elektrokorund  PBF D05 1 66261175167 224,22 geometrig.
Ziamo bardzo drobne SiC PBF D05 1 66261175168 236,19 e Dzigki delikatnemu dziataniu

amortyzujacemu uzyskuje
sig jednorodne i jednakowe
wykoriczenie bez ryzyka ztobienia.

PRODUKOWANE NA ZAMOWIENIE

KOD CAP 36 40 60 80 120 150 180 240 320
Industria-Line - ziarno cyrkonowe na podfozu ptéciennym [ J ([ J ([ J ([ J [ J [ J
Speedoflex - KX31Plus ([ J ([ J ([ J [ J [ J [ J [ J [ J
e n Sciernice Flexbrite produkowane s3 na zamowienie
WYMIARY (mm) MINIMALNA WIELKOSCG ZAMOWIENIA
Wszystkie srednice 10 sztuk
INFORMACJE TECHNIGZNE

Sciernice listkowe z kotnierzami 0siggaja najlepsza wydajnos¢ przy predkosci 38-42 m/s. Przy tej predkosci, dzigki sile odsrodkowej listki
s3 wyprostowane i jedynie krawedzie sg w kontakcie z przedmiotem obrabianym, sprawiajgc, Ze zoptymalizowane jest usuwanie naddatku,
wykoniczenie powierzchni i obcigzenie termiczne, a takze zuzycie narzedzia.

W celu zapobiegnigcia nadmiernemu zuzyciu $ciernicy zastosuj grubsze ziarno, zamiast uzywac wigkszego nacisku.
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SCIERNICE FLEXCLEAN
DO SZLIFIEREK MATRYCOWYCH

Ziarno weglika krzemu spojone
wewnatrz otwartej budowy
sieciowej zapewnia szybkie
czyszczenie i usuwanie powtok
z powierzchni drewnianych,
metalowych i z tworzyw
sztucznych.

Ekstra grube ziarno zapewnia
agresywne skrawanie.

Mate $ciernice sg bardzo dobrym
rozwigzaniem do obrobki
skomplikowanych i trudno
dostepnych miejsc, podczas gdy te
0 wigkszych wymiarach obrabiaja
szyhciej duze powierzchnie.
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D (mm)

GRANULACJA MRS SZT.Ill-I(V)%?’AK. NRPRODUKTU  CENA
100x12 Ziarno super 8000 25 63642586215 15,90
150 x 12 grube 5500 15 63642586216 40,02
200x 12 4500 5 63642586218 55,73

PODLOZE NA RZEP

125 Ziarno super 10000 10 63642586221* 21,55
rube

150 g 8000 10 63642587597* 32,81

SCIERNICA SL4

100 Ekstra grube 8000 5 63642586228 27,96

PODLOZE NA RZEP SREDNICA (mm)

Maty 100x13x6  Ziarno super 8000 10 63642586235 43,21

obszar grube

(1krazek) 150x13x8 6000 5 63642586238 69,23

Duzy 75x25x6 Ziarno super 10000 5 63642586242 42,33

obszar grube

(2 krazki)  100x25x6 8000 5 63642586243 54,59
150x 25x 8 6000 5 63642586245* 81,75

AKCESORIA

D (mm) TRZONEK ILOSC SZT. W OPAK. NR PRODUKTU CENA
Do 150mm p6mm 1 7660707022 12,59
Do 2000mm p8mm 1 7660707023 21,33

* Dostepne wyfgcznie na zamdowienie



SCIERNICE FLEXFINISH
DO SZLIFIEREK MATRYCOWYCH

Q g | S

MATERAL  KOD 1L0SC

D (mm) GRANULACJA SCIERNY CAP SZT.W OPAK NR PRODUKTU  CENA
50x3x6 NEX 8 Srednie ALOX U2301 20 63642586354 11,65
50x6x6 NEX-2 Srednie ALOX U2301 20 63642586281 11,29
- e Spojone warstwy materiatu
NEX-2 Drobne SiC U440 20 63642586283 11,49 widkninowego s3 sprasowane,
NEX 4 Drobne ALOX  U2401 20 63642586282 11,65 dla osiggnigcia najlepszej
wydajnos$ci w czasie usuwania
NEX-6 Drobne ALOX U2401 20 63642586284 12,87 zadzioréw, czyszczenia, usuwania
NEX-8 Srednie ALOX U2301 20 63642586285 13,58 ostrych krawedzi i wykariczania
7536 NEX 8 $rednia Mox 2301 20 63642586355* 17,70 SRS ]
s metalowych.
75x6x6 NEX-2 Srednia Alox U2301 10 63642586286* 15,52 L. . ..
e Rdzne kombinacje ziarna i zywicy
NEX-2 Drobna SIC u4401 10 63642586289 16,22 dostarczajg rozne wiasciwosci,
NEX-4 Drobna Alox  U2401 10 63642586287 16,63 w zaleznosci od zastosowania.
NEX-6 Drobna Alox U2401 10 63642586290 19,26 » Sciernice utrzymuja swoj ksztatt,
P . CO sprawia ze mniej czasu
NEX-8 Srednia Alox U2301 10 63642586292 20,77 poswigca Sig na wyréwnywanie
150x6x 12 NEX 2 Drobna SIC U4401 10 66261019415 52,98 i ksztattowanie.
150x13x12 NEX 2 Srednie ALOX U2301 5 63642586350 64,46 ° Zwarta konstrukcja s'ciernicy
NEX 4 Drobne ALOX  U240T 5 63642586349 77,71 zapewnia rownomierne zuzycie,
NEX 2 Drob SI 4401 63642586346 5 w celu utrzymania spéjnosci czesci
robna 5 5 317 obrabianej.
200x25%x25  NEX-2 Srednia Alox U2301 5 63642586296* 143,14 L. .
e Formuta Sciernicy zapobiega
150 x 20 x 25,4 Grube ALOX FBR HO2 1 66261175150 121,08 mazaniu i kosztownym
Srednie ALOX  FBRHO4 1 66261175158 143,47 poprawkom.
Drobne ALOX  FBRH02 1 66261175159 187,46
Bardzo drobne SiC FBR HO4 1 66261175160 156,41
150 x50 x 25,4 Gruba Alox  FBRH04 1 66261175151 267,54
Srednia Alox  FBRH04 1 66261175161 424,70
Drobna Alox FBR HO2 1 66261175162 439,93
AKCESORIA
Y SREDNICA IL0S¢
SPECYFIKACJA GRUBOSC OTWORU (mm)  SZT. W OPAK. NR PRODUKTU  CENA
M3L6 0d 6mm do 12mm 3-6 1 63642586236 59,88

* MTO (Made to Order = Produkcja na Zamowienie)
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ROLKI NA PODLOZU PLOCIENNYM
DO SZLIFOWANIA RECZNEGO

Doskonata elastycznosé ptdciennego podtoza i szeroka rozpigtos¢ rodzajow ziarna czyni game podrecznych rolek marki Flexovit doskonatym
narzedziem do stepiania krawedzi, usuwania rdzy, a nawet do recznego wykanczania miejsc trudno dostepnych, krzywizn i profili w drewnie
lub metalu. Ptotno jest tatwe do rozdzierania na mniejsze paski. Rolki pakowane s3 w wygodne dozowniki, w celu dodatkowej ochrony oraz
starannego i fatwego przechowywania.

PORADNIK
DOBORU PRODUKTU

Szczegolnie zalecane @ 1

Zalecane © il - Ei:
MEGA-LINE
MATERIALY KF271
0goinego zastosowania (metal, drewno itd.) [ J
Czyszczenie i delikatne stepianie krawedzi [ ]

Usuwanie zendry i rdzy
Wygtadzanie i lekkie szlifowanie

Polerowanie przedmiotéw toczonych, watkdow, tulei oraz wygtadzanie Sladow
obrébki maszynowej
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MEGA-LINE Kr271 OO00CC0O, —
e (5 i
6@ & & < B~
=
3 e
WYMIARY WxL GRANULACJA ILOSC NR PRODUKTU CENA m !
SZT. W OPAK. mﬂﬁ P
25mm x 25m 60 1 63642585736 73,44 S e |
80 1 63642585737 68,26 )
o Agresywne skrawanie
120 1 63642585739 66,71 dz|ek| ostremu ziarnu
38mm x 25m 40 1 63642570216 105,39 elektrokorundowemu.
50 1 63642559129 102,51 e Ziarno twardsze jest od
60 1 63642515525 100,73 standardowego e!ektroko_rqndu,
przez co kruszy sie trudniej
80 1 63642512992 94,99 i zapewnia diuzsza trwatosc.
100 1 63642512993 93,33 * Plocienne podtoze posiada
120 1 63642512994 92,63 doskonatg elastycznosc
w czasie pracy na krzywiznach
150 ! 63642512095 74,97 i powierzchniach konturowych.
180 1 63642512996 91,68 Dowolna dtugo$¢ daje sie tatwo
220 1 63642512997 90,33 pobierac z pudetka.
240 1 63642512998 91,95 * Do obr()bkl firewna lub metal_u,
moze stuzyc do pracy recznej
320 1 63642559092 94,03 lub maszynowej.
400 1 63642570213 93,33 « Dozownik do tatwego
50mm x 25m 40 1 63642559076 129,42 przechowywania i ochrony
50 1 63642559073 125,74 produktu.
60 1 63642559067 123,43
80 1 63642559066 103,78
100 1 63642559064 115,27
120 1 63642559062 114,38 DOWIEDZ SI WIEGEJ
150 1 63642559061 91,65 WWW. flexoﬁ com
180 1 63642559059 113,14
220 1 63642559057 111,40
240 1 63642559055 113,52
320 1 63642559052 116,17
400 1 63642585753 115,27
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ROLKI NA PODLOZU PLOCIENNYM

DO SZLIFOWANIA RECZNEGO

KF271 OO000)

i,

e

| -
% S FE. 2 WYMIARY WxL GRANULACIA o' W100n ¢ NR PRODUKTU CENA

- Eﬁm,/ 50mm x 50m 80 1 63642591769 207,80

e Ziarno Scierne: elektrokorund 100 ! 63642591770 203,24
* Materiat podtoza: bawetna 120 1 63642591771 201,47
elastyczna 150 1 63642591773 156,52

* Podajnik umozliwia tatwe 180 1 63642591774 198,96
przechowywanie 220 1 63642591775 195,38

o Elastyczny 240 1 63642591776 199,69
e |dealny do szlifowania 280 1 63642591777 199,83
wyprofilowanych powierzchni 320 1 63642591778 204,83
400 1 63642591779 203,35

KJ313 OO000)

6@
N

WYMIARY WxL GRANULACJA SZT.IW%?’AK. NR PRODUKTU CENA

25mm x 25m 40 1 63642585262 71,54

e Ziarno Scierne: elektrokorund %0 1 63642585266 o721
120 1 63642585269 61,24

¢ Materiat podfoza: lekka bawetna 240 1 63642585275 61,10
* Idealne do szlifowania recznego 38mm x 50m 40 1 63642585279 180,67
e Elastyczny 60 1 63642585283 162,60
80 1 63642585285 159,05

120 1 63642585288 154,18

240 1 63642585295 175,96

50mm x 50m 40 1 63642585299 214,83

60 1 63642585301 191,29

DOWIEDZ SI WI CEJ 80 1 63642585302 186,73
WWW. flexo% comE 100 1 63642585303 188,78

: 120 1 63642585304 184,52
150 1 63642585305 183,05

180 1 63642585307 182,45

220 1 63642585308 181,00

240 1 63642585309 183,91
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ROLKI NA PODLOZY

PAPIEROWYM | PLOCIENNYM
DO SZLIFOWANIA RECZNEGO | MASZYNOWEGO

Rolki z materiatu nasypowego sg idealne do szybkiego i tatwego szlifowania, delikatnego stepiania krawedzi i polerowania drewna, farby,
metalu, gipsu, rdzy i zendry.

Opracowane pod katem elastycznosci i szybkiego skrawania, mogg by¢ odrywane na dowolne, doktadne dtugosci.
W zaleznosci od wymagari nalezy wybrac ptétno lub papier. Po wigcej informaciji zobacz poradnik doboru produktu.

Szczegodlnie zalecane @
Zalecane ©
MEGA-LINE MEGA-LINE INDUSTRIAL LINE SPEEDOFLEX
MATERIALY KF271 P64E P37C PE173
I oo 003RA o
Metal [ ] ©
Drewno [} [ J O O
Podkiad / farba / lakier © [ J ©
MEGA-LINE Kr271
ILOSC
WYMIARY WxL GRANULACJA SZT. W OPAK. NR PRODUKTU CENA
100mm x 50m 40 1 66261165506 429,54
60 1 66261165517 404,65
' e Mocne ziarno elektrokorundowe
80 1 66261165523 388,20 idealne jest do obrébki materiatow
twardych, takich jak stal weglowa,
100 1 66261165529 374,32 stopy i twarde drewno.
120 ! 66261165535 374,18 ¢ Podtoze ptdcienne jest elastyczne,
150 1 66261165541 280,98 a zatem materiat odrywany moze
by¢ na dowolny wymiar,
180 1 66261165549 369,93 do zastosowania maszynowego
240 1 66261165555 367,40 lub recznego.
320 1 66261165564 377,84 ¢ W przypadku zastosowania

recznego, elastyczne podtoze
ptécienne dopasowuie si¢ do
wyprofilowanej powierzchni.
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ROLKI NA PODLOZU PAPIEROWYM | PLOCIENNYM

DO SZLIFOWANIA RECZNEGO | MASZYNOWEGO

00000

(3 L LN S

1L0SC
WYMIARY WxL GRANULACJA SZT. W OPAK. NR PRODUKTU CENA
95mm x 25m 40 1 63642588303 152,59
. 60 1 63642588304 134,64
e Mocne ziarno elektrokorundowe
zapewnia jednorodne wykonczenie. 80 1 63642588305 126,74
« Cigzkie poctoze papierowe 100 1 63642588306 122,71
sprawdza sie na wymagajacych 120 1 63642588307 132,10
zastosowaniach. 150 1 63642588308 118,92
* Zapychanie jest zmniejszone dzigki 100mm x 50m 60 1 63642585618 205,00
nasypowi otwartemu, przez co
uzyskuje sie wieksza zywotnosé 80 1 63642585620 200,75
i zmniejszone koszty narzedzi 120 1 63642585621 198,83
SCEICE 150 1 63642585623 174,45
e Jest barqzo dobrym rozwigzaniem 180 1 63642585624 17445
tam, gdzie kluczowa jest wydajnos¢
1 Szybkos’é pracy przy obrobce 115mm x 25m 40 1 63642588309 156,06
drewna, metalu, tworzywa 60 1 63642588310 137,11
sztucznego, szpachli lub podktadu.
80 1 63642588311 128,06
100 1 63642588312 124,91
120 1 63642588313 133,52
150 1 63642588314 121,58
115mm x 50m 40 1 63642585625 230,28
60 1 63642585627 237,87
80 1 63642585628 219,84
120 1 63642585629 230,67
150 1 63642585630 206,82
180 1 63642585632 205,52

INDUSTRIAL LINE P37C CO00)

S <o T

1IL0SC
WYMIARY WxL GRANULACJA SZT. W OPAK. NR PRODUKTU CENA
115mm x 50m 80 1 63642535506 187,76
120 1 63642535507 167,79
o Elektrokorund posiada dobrg

szybko$¢ skrawania i pozostawia 150 1 63642535508 185,96
jednorodny wzor rys, zapewniajac 180 1 63642535509 150,53

wysoka jakos¢ od poczatku do
korica procesu. 220 1 63642535510 142,92
« Duza elastycznos¢ dzieki 240 1 63642535511 147,22
wzmocnionemu, lekkiemu podtozu 280 1 63642535512 149,30
SEEOREND 320 1 63642535513 144,64
e Powtoka stearynianowa naniesiona 400 1 63642535514 144,52

na materiat cierny zapobiega
osadzaniu sie pytu i zabijaniu sie,
wydtuzajac zywotnosé

i zmniejszajac koszty.
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SPEEDOFLEX Pe173 @ee
< X' &S

WYMIARY WxL

95mm x 50m

115mm x 50m

GRANULACJA

80
120
60
80
120

ILO!

1
1
1

SC

SZT. W OPAK.

NR PRODUKTU

63642585910
63642585913
63642585921
63642585923
63642585928

CENA

189,23
169,52
181,16
176,55
156,32

flexQvit

e Standardowe ziarno
elektrokorundowe dobrze usuwa
materiat.

¢ Podtoze z cigzkiego papieru
zapewnia wytrzymato$¢é
w czasie pracy z duzymi i Srednimi
naciskami.

¢ Dobry produkt ogélnego
zastosowania do szlifowania
drewna i gipsu, tam gdzie cena
wazniejsza jest od wydajnosci.

PRODUKOWANY NA ZAMOWIENIE

PRODUKT

36

Mega-Line - KF271 elastyczne plétno bawetniane

Mega-Line - P64E cigzki papier
Industrial Line P37C lekki papier

Speedoflex - PE173 niedrogi papier

SZEROKOSC
Do 25 mm

26 do 50mm

51 do 100 mm
101 do 200mm
Powyzej 201mm

40
[ ]
[ ]

60
[ ]
[ ]

80 100
®

MINIMALNA WIELKOSG ZAMOWIENIA
20 sztuk
12 sztuk
4 sztuk

2 sztuki

1 sztuka

120

150 180 220 240 280 320 400 500 600
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NASYPOWE

ROLKI NACINANE FLEXBRITE
DO SZLIFOWANIA RECZNEGO | MASZYNOWEGO

@Q%;é

WYMIARY
WxL
100mm x 10m
¢ Elastyczny materiat 3D Flexbrite
w formie rolki do zastosowania
recznego i maszynowego
¢ Wysmienity do wyrdwnywania
i wykanczania powierzchni
réznych materiatow
115mm x 10m
125mmx 10m
150mm x 10m
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Dtuga zywotnosé
Bardzo drobne A

Dtuga zywotnos¢
Bardzo drobne A

Dtuga zywotno$¢ rund

KOD

CAP

F2300

F2401

F2504

F2560

F4660

F2200

F2309

F2400

F2500

F2568

F4600

F2504

F2560

F4802

F2504

2

ILOSC NR PRODUKTU

63642558446

63642586034

63642586040

63642586370

63642558447

7660739670

66261163601

66261164137

7660739658

63642515711

7660739660

63642586042

63642586371

63642558449

63642586045

CENA
216,48

155,81

98,61

197,85

202,17

136,94

136,94

136,94

136,94

204,99

271,84

126,25

236,94

147,35

148,31



ROLKI MIEKKIE
DO SZLIFOWANIA RECZNEGO | MASZYNOWEGO

Elastyczny podktad z ggbki rozktada nacisk zapobiegajac niepozgdanemu usuwaniu materiatu na narozach i krawedziach.
Do delikatnego szlifowania konturéw i krzywizn, uzyskuje sie wyjatkowe wykoriczenie przy obrébce podktadu i powtok.
Dla tatwiejszego odrywania na wymiar, rolki na ggbce sg nacinane i dla wygody przechowywania, dostarczane w dozownikach.

PORADNIK DOBORU PRODUKTU

Szczegolnie zalecane @
Zalecane ©

MATERIALY

Metal - delikatne szlifowanie

Drewno - delikatne szlifowanie

Szpachla
Lakier / farba / podktad
Kompozyty / powtoki
INDUSTRIAL LINE P37C OCCO, e,
gy
- % % e i
p :% Mgy g &
& & & < oy = R
IL0SE : o, 2t
WYMIARY WxL GRANULACJA SZT. W OPAK. NR PRODUKTU CENA % S %ﬁ é
115mm x 25m 150 1 63642535517 233,94 B S Ry o B
180 1 63642535520 227,73 : »
o Wyjatkowa elastycznosc,
220 1 63642535521 223,91 moze by¢ gnieciony bez pekania
240 1 63642535522 225,70 i dostosowuije sie do konturéw.
280 1 63642535523 224,44 e Specjalna warstwa stearynianowa
320 1 63642535524 222,92 ITITEL A2 e B,
dla wigkszej odpornosci na
400 1 63642535525 222,92 obciazenie i dtuzszej zywotnosci.
500 1 63642535526 229,13 * Nacigcia utatwiaja odrywanie
600 1 63642535528 226,79 materiatu z rolki na dowolng
dtugosc.
800 1 63642535530 210,41
1000 1 63642535531 250,29
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NARZEDZIA SCIERNE

NASYPOWE

ARKUSZE

DO SZLIFOWANIA RECZNEGO

Ziarno elektrokorundowe klasy
premium, jest ostrzejsze i twardsze
niz ziarno standardowe i posiada
dtuzsza zywotno$¢ a takze szybciej
usuwa materiat.

Grube podtoze z ptétna dostosowuje
sie do krzywizn i konturéw
powierzchni.

Arkusze moga by¢ zaginane lub
przedzierane do zadanych ksztattow
dla wielu réznych zastosowan.

Doskonate wyniki przy czyszczeniu
lub wykariczaniu zaréwno drewna
jak i metalu.

110 /NARZEDZIA SCIERNE NASYPOWE

PORADNIK
DOBORU PRODUKTU
Szczegdlnie zalecane @
Zalecane ©
MATERIALY ZASTOSOWANIE
- |
Na mokro
Metal
Na sucho
Szlifowanie zgrubne
Drewno Delikatne szlifowanie
i wykariczanie
Na mokro
Lakier / farba / podktad
Na sucho

MEGA-LINE kF271

WYMIARY WxL (mm) GRANULACJA

230 x 280

MEGA-LINE
KF271

100
120
150
180
220
240
320
400

<

1L0SC
SZT. W OPAK.

25
25
25
50
50
50
50
50
50
50
50
50

INDUSTRIAL
LINE

LEPSZA @e@®

Flexovit posiada w swej ofercie petng game arkuszy i blokéw do operaciji szlifowania recznego. Sg one opracowane dla osiggnigcia
optymalnej wydajnosci przy szlifowaniu metalu, drewna, kompozytéw i powierzchni malowanych. Arkusze pakowane sg w opakowanie
chronigce przed zwijaniem sig, uszkodzeniem, a takze pozwalajgce na tatwe i schludne przechowywanie.

INDUSTRIAL
LINE

PC891 / PA891

LEPSZA @©@@9®

OO0000

NR PRODUKTU

63642585117
69957392553
63642585147
63642585151
63642585152
63642585154
63642585155
63642585157
63642585158
63642585160
63642585162
63642585163

CENA

5,24
5,45
519
512
4,27
5,04
4,80
4,80
4,61
4,10
4,80
4,65



INDUSTRIAL LINE kJ313

AR

WYMIARY WxL (mm) GRANULACJA SZT“\-I?%?’AK NR PRODUKTU CENA
230 x 280 40 25 63642585198 3,76
50 25 63642585201 3,49 . »
e Ziarno Scierne: elektrokorund
60 25 63642585204 3,53 .
80 0 6364258520 341 o Materiat podfoza: bawetna
5 sl ' elastyczna
100 50 63642585208 3,36
e Elastyczny
120 50 63642585209 3,28 L
¢ Produkt o wysokiej jakosci
150 50 63642585212 3,24 i konkurencyjnej cenie
180 50 63642585213 3,24  |dealny do szlifowania recznego
220 50 63642585215 3,19
240 50 63642585216 3,28
320 50 63642585218 3,31
400 50 63642585219 3,36
INDUSTRIAL LINE P37C OO000
=) &7 <
ILOSC
WYMIARY WxL (mm) GRANULACJA SZT. W OPAK. NR PRODUKTU CENA
230 x 280 80 100 63642535480 2,72
- 120 100 63642535484 2,49 .
e Mocne ziarno elektrokorundowe
150 100 63642535485 2,97 zapewnia bardzo dobra szybko$é
180 100 63642535486 2,27 skrawania w czasie szlifowania
drewna.
220 100 63642535487 2,15
240 100 63642535488 920 ¢ Podtoze papierowe o niskiej
’ gramaturze jest elastyczne
280 100 63642535489 3,58 i pozwala na uzyskanie gtadkiego
320 100 63642535490 2,17 wykoriczenia przyspieszajac
przygotowanie do nastepnego
400 100 63642535492 2,81 etapu obrobki.

e Warstwa stearynianowa zmniejsza
zabijanie sie i zapychanie
wydtuzajac zywotnos¢ arkusza.
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ARKUSZE

DO SZLIFOWANIA RECZNEGO

INDUSTRIAL LINE PC891 / PA891 CO00,

WYMIARY WxL (nm)  GRANULAGJA  o,-Ih0%C NR PRODUKTU CENA
230 x 280 80 50 63642585221 2,61
X . - 100 50 63642585224 2,59

e (Ostre ziarno twardego weglika
krzemu fatwo obrabia powierzchnie 120 50 63642585226 2,40
metalowe. 150 50 63642585227 2,26
e Stosowany na mokro daje najlepsze 180 50 63642585179 2,40
wyniki i posiada dtuzsza trwatosc. 920 50 63642585182 917
* Podtoze lateksowe jest 240 50 63642585183 294

wodoodporne i elastyczne,

co pozwala na obrébke konturw 280 50 63642585185 217
i moze by¢ przedzierane i stuzy¢ do 320 50 63642585187 2,20
obrdbki miejsc trudnodostepnych. 360 50 63642585188 220
400 50 63642585189 2,20
500 50 63642585191 2,17
600 50 63642585192 2,15
800 50 63642585193 2,27
1000 50 63642585195 2,32
1200 50 63642585196 2,32
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BLOKI DO SZLIFOWANIA R

FLEXBRITE

ECZNEGO

Bloki do szlifowania recznego, arkusze i rolki Flexbrite sprawdzajg si¢ w szerokim zakresie zastosowan recznych od czyszczenia
i wykariczania po gratowanie i polerowanie. Flexbrite to wtéknina z nylonowego wtokna nasycona ziarnem $ciernym, tworzgc materiat 3D,
doskonale dostosowujacy sie do powierzchni i zapewniajacy bardzo dobrg i statg skrawalnos¢ bez ztobienia przedmiotu obrabianego.

BLOKI 1 ROLKI FLEXBRITE

CHARAKTERYSTYKA (WEDLUG ZMNIEJSZAJACEJ SIE AGRESYWNOSCI OBROBKI)

RODZAJ ZIARNA CJA MATERIAL ZASTOSOWANIA ZALETY
SCIERNEGO
g Intensywne usuwanie rdzy, wyréwnywanie Sztywny, gruby i agresywny. el
8 F2302 Extra G W ki | v ) Karh Y, Wy ywanie, Bardzo trwaty i o dtugiej zywotnosci. do ogdinych
2 Elektrokorund ra Cut szystie metale gratowa!nlg » wykanczanle, usuwanie Moze by¢ uzywany zamiast wetny stalowej operacji
£ przebarwien spoin na stali nierdzewne;j. .
D lub szczotek. czyszczenia
o
>
g . .
2 F2300 & . . Czyszczenie, gratowanie, Mocny materiat o otwar?_e] §trukturze. A
s Srednia A Metale, ceramika ! X Odporny na zabijanie.
™ Elektrokorund usuwanie rdzy i powlok P
é Tworzy matowo satynowe wykonczenie.
>
§ F2401 Drewno, tworzywa Czyszczenie i wykanczanie metali zelaznych Grube i sztywne, lecz wcigz elastyczne.
g Elektrokorund Drobna A sztuczne, farba, lakier, i niezelaznych, wygtadzanie drewna oraz do Zapewnia matowo satynowe wykoriczenie
ﬁ metale niezelazne lakieru, farby i tworzyw sztucznych. wielu powierzchni.
= P . . . . W duzym stopniu dostosowuije si.
=
§ F2560 Bardzo Mke tale, o_gjsmezame Usuwanie ".jzy’ przygotowanie pow erzchni Stata jako$¢ wykoniczenia powierzchni.
aroserii, drewno, pod nakfadanie podktadu, wygtadzanie drewna . .

N Elektrokorund drobna A . Wszechstronny: moze by¢ stosowany do
5] tworzywa sztuczne i tworzyw sztucznych. A s
2 obrébki wielu materiatow.
= Bardzo Metale. odéwiezanie Usuwanie rdzy, przygotowanie powierzchni Szybkie skrawanie. Elastyczny i trwaly.
5 drobna A - pod nakladanie podktadu, wygtadzanie drewna  Stata jako$c wykoriczenia w czasie okresu
< F2504 karoserii, drewno, B "
= Elektrokorund Diuga tworzywa sztuczne. | tworzyw sztucznych. eksploatac.
£ . 9 L. ywa szuczne. Delikatne szlifowanie starych farb i Swiezego Nie przenosi koloru w czasie pracy
= Zywotnosc Zastosowania ogolne podktadu. z rozpuszczalnikami.
=) Ogdinego 0gdlnego stosowania do przygotowania Trwata sie¢ nylonowa.
é Krze':izga linu zastosowania Metz;l;utgzr:ywa powierzchni do malowania, usuwania Dobre rozwigzanie tam gdzie koszt bierze
N g Czyszczenie delikatnych $ladéw korozji i utleniania metali. gore nad wydajnoscia.
> Zapewnia satynowe wykoriczenie,
g . .
§ F4300 A . |de’a Iny (.jo Czyszczenia form dolsz’k%a, . Mocny i dostosowuije si¢ do nieregularnych
5 Weglik Krzemu Srednia S Stal nierdzewna wykarnczanie i usuwanie przebarwien spoin powierzchni
S na stali nierdzewnej dla uzyskania jasnego !
= wykoriczenia.

Metale, odswiezanie Przygotowanie pod lakier bezbarwn:
- . Karoserii, drewno, i akﬁmwy Wykzﬁczanie powierzch!i Uttra drobne ziarno cierne.
< Weglik Krzemu Ultra drobna S tworzywa sztuczne i metalowych !ratowanie tworzyw sztucznych Migkszy, mniej agresywny przy czyszczeniu
@ ¢d widkno szklane, lakier w rév‘\/m Yv?anie farb usuwgme Iakieruy ’ pomigdzy naktadaniem powtok. \ 4

bezbarwny, akryl yrowny i :

Prawie kazdy rodzaj Bardzo tatwo dostosowujacy sie. Drobne do
z F0001 . powierzchni wiaczajac Delikatne czyszczenie i polerowanie. Deh!(atny,’ ale odporny na przemanlg. delikatnego
s . Czyszczenie kompozyty, metal, A : Moze by¢ stosowany z detergentami Lo
] Zaden Wygtadzanie podkfadu i drewna. . zdzierania i

tworzywa sztuczne, szkto w plynie. e
i ceramike Usuwa nadmiar farby. yrownyw
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BLOKI FLEXBRITE

DO SZLIFOWANIA RECZNEGO

BLOKI DO SZLIFOWANIA REGZNEGO
@

WYMIARY ZIARNO kop 'LOSC
Wi (mm) GRANULACJA SCIERNE KOLOR CAP %ZPTI\ x\l NR PRODUKTU  CENA
152X229  Eyira cut Elektrokorund (180 F2302 20 63642558441 9,18
¢ Bloki do szlifowania recznego - .
sa doskonatym rozwiazaniem Srednia Elektrokorund ~ Kasztanowy F2300 20 63642558442 8,36
do szerokiej gamy zastosowari Drobna Elektrokorund ~ Kasztanowy F2401 20 63642558443 5,46
poczynajac od czyszczenia,
wykKariczania i lekkiego (B)arﬁzo drolt)na Elektrokorund  Kasztanowy F2504 20 66261018452 3,70
polerowania, a na stepianiu goine zasto
ostrych krawedzi kor czac F;¥nggize?’2§e Elektrokorund ~ Szary F2568 20 66261018453 3,09
e Elastycznos¢ zapewnia ciggty Ultradrobna  Weglik Krzemu  Szary F4660 20 63642586014 7,12
kontakt z powierzchnig oraz 7aden 7aden Bialy FOO01 20 63642585082 4,21

zapobiega skrawaniu

i Ztobieniu ARKUSZE RECZNE PERFOROWANE

« Dia wygodniejszej pracy moga 152x 229 Eﬁt‘g‘y)rgg?g”e Elektrokorund Bordowe ~ F2504 60 63642586016 13,20

by¢ zaginane )
Ultradrobne Weglik Krzemu  Szare FA807 60 63642586022 13,85
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ARKUSZE CIETE

DO SZLIFOWANIA RECZNEGO | MASZYNOWEGO

Arkusze cigte posiadajg podktad na rzep, ktéry pozwala na szybkg i tatwg wymiane. Dla uzyskania doskonatego skrawania, wykonane sg

z ziarnem $ciernym klasy premium, zapewniajgc jednoczesnie bardzo jednorodne oraz wysokiej jakosci wykoniczenie. Flexovit posiada

w swojej ofercie petng game arkuszy cigtych, ktére w zaleznosci od granulacji, sg stuzg do przygotowania powierzchni pod naktadanie
podkfadu i malowanie., zdzierajac podkiad, lakier i farbe, szlifujgc tworzywa sztuczne i widkno szklane, wygtadzajac mate spoiny i zatamujgc

ostre krawedzie, oraz szlifujac surowe drewno.

PORADNIK DOBORU PRODUKTU

Szczegolnie zalecane @

Zalecane © - At
MEGA-LINE INDUSTRIAL LINE
MATERIALY ZASTOSOWANIA P64E P37C
NAJLEPSZA
Szlifowanie zgrubne o
Metal
Wykarnczanie © [ J
Szlifowanie zgrubne [ J
Drewno Delikatne szlifowanie
i wykanczanie 0 g
Szlifowanie zgrubne [ J
Podktad / farba / - - .
lakier Delikatne szlifowanie © Py
i wykanczanie
. Szlifowanie zgrubne [ ]
Gips ; -
Wykanczanie O [ J

Flexovit proponuje game arkuszy cigtych
z réznym uktadem otworéw w celu odsysu pytu.

Na zaméwienie dostepna jest inna konfiguracja otwordw.

80 x 133mm 115 x 230mm 115 x 280mm 115 x 280mm
8 otworéw ¢ 10mm 10 otworéw @ 10mm 10 otwordw @ 10mm bez otworéw
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ARKUSZE CIETE

DO SZLIFOWANIA RECZNEGO | MASZYNOWEGO

MEGA-LINE P64E 0000,

@\;m

ILOSC
WYMIARY WxL (mm) GRANULACJA SZT. W OPAK. NR PRODUKTU CENA
& 60 50 63642588500 1,64
5 80 50 63642588501 1,56
¢ Mocne ziarno elektrokorundowe 100 x 150
zapewnia powtarzalne wykorcze- 120 50 63642588502 1,48

nie w czasie prac zwigzanych ze
szlifowaniem i wykanczaniem.

¢ Podtoze z papieru o duzej grama-
turze umozliwia zastosowanie do
wymagajacych aplikacji.

e Mocowanie na rzep umozliwia
tatwa wymiane krazka zmniejszajac
ilo$¢ przestojow.

¢ Dzigki otwartemu nasypowi
zmniejszone jest ryzyko zabijania
sig krazka, co owocuje przedtuze-
niem zywotnosci i zmniejszeniem
kosztéw narzedzi Sciernych.

o Bardzo wszechstronny krazek gdy
wydajnosé i szybkos¢ pracy przy
obrébce drewna, metalu, tworzyw
sztucznych, szpachli lub podktadu
jest zagadnieniem kluczowym.

INDUSTRIAL LINE P37C OOC0)

- -
7
=1 =% o
Fe & X o
X ) IL0S$¢
= s | WYMIARY WxL (mm) GRANULAGJA o'W e NR PRODUKTU CENA
-~ 7, [T 80 100 63642535499 2,52
70x 420 120 100 63642535498 2,41

e Ziarno Scierne: obrabiany
termicznie elektrokorund

o Podtoze: gramatura B, papier
wzmocniony lateksem

¢ Specjalna niebarwiona warstwa
stearynianowa

o Wydajniejsze cigcie i wigksza
zywotnosc
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UKELAD OTWOROW W ARKUSZACH
CIETYCH DOSTEPNY NA ZAMOWIENIE

Other sizes and hole patterns available on request

115 x 280mm 93 x 180mm 93 x 230mm

14 otworéw ¢ 10mm 8 otworéw ¢ 10mm 8 otworéw ¢ 10 mm

70 x 125mm

115 x 230mm
10 otworéw ¢ 10mm

flexQvit

93 x 230mm
8 otworéw @ 10 mm

80 x 133mm
8 otworéw ¢ 10mm

Delta 98 x 148 mm
7 otworéw @ 10 mm

&

Delta @ 96 mm
6 otworéw @ 8 mm
na $rednicy @ 52 mm

DOSTEPNOSC NA ZAMOWIENIE

KOD CAP RODZAJ ZIARNA / PODLOZE 36 40
Mega-Line - P64E Ciezki papier elektrokorundowy [ J ([ J
s Lekki, wzmacniany papier

Industrial Line - P37C elektrokorundowy

WYMIARY (mm) MINIMALNA WIELKOSC ZAMOWIENIA
80x133 1000 sztuk

93x 180 1000 sztuk

93 x 230 1000 sztuk

115 x 230 1000 sztuk

115 x 280 1000 sztuk

Delta 96 2000 sztuk

Delta 98 x 148 1000 sztuk

60 80 120
[ ] [ ] [ ]
[ ] [ ]

180 220 240 320 400 500 600
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GABKI SCIERNE
DO SZLIFOWANIA RECZNEGO

Gabki Scierne opracowane sg do szlifowania drewna, gipsu, farby i metalu. Dzigki ich naturalnej elastycznosci mogg by¢ stosowane na
krzywiznach, konturach oraz powierzchniach ptaskich.

PORADNIK DOBORU PRODUKTU PRZEWODNIK PO ZASTOSOWANIACH
5 ZIARNO UZYSKANE
MATERIALY ZASTOSOWANIE ZIARNO SCIERNE SCIERNE ~ WYKONCZENIE ZASTOSOWANIE
/| |
Wszystkie Szlifowanie zgrubne 60 60 180/120 Zdzieranie podktadu
materiaty ) o . . RN
Szlifowanie pot wykanczajace 100 Za’rdalgwydwa_me kravtvedzh ;dmeramﬁ
, ) podkfadu i przygotowanie nowyc
Wykariczanie 180+ 40 400/320 przedmiotdw pod naktadanie podktadu

przed malowaniem

Przygotowanie powierzchni
180 600/600 pod natozenie powtoki gtéwnej

INDUSTRIAL LINE GABK| OO00)

&) &7

. __d
ZIARNO WYMIARY GRANU- ILOSC
SCIERNE WxlxH (mm)  LACJA  SZT.WOPAK. R PRODUKTU CENA
_,,/'"" Materiat éciemy ~ 120x98x13 60 60 63642549810 1,09

. o nia dwach stronach 100 60 63642549812 1,99
e Rozne granulacje w jednej gabce,
umozliwiajgce wykorzystanie

do réznych celow

¢ Moze by¢ stosowana na mokro
i na sucho

e Dla zapewnienia jednakowego
wykonczenia dostosowuje sie
do krzywizn i konturéw

¢ Gabki moga by¢ myte i ponownie
uzywane nie tracac ziarna
i pozostajac ostre

118 / NARZEDZIA SCIERNE NASYPOWE



P ASY Pasy pilnikowe 120

Pasy do elektronarzedzi 122

| 4
BEZKONCOWE - =

Wymiary pasow 126

NARZEDZIA SCIERNE

NASYPOWE

DO ZASTOSOWAN PRZEMYStOWYCH

www.flexovit.com



NARZEDZIA SCIERNE

NASYPOWE

PASY PILNIKOWE
DO SZLIFIEREK PILNIKOWYCH

Flexovit posiada w swojej ofercie szerokg game pasow pilnikowych, opracowanych dla zapewnienia wyjgtkowej wydajnosci przy obrobce
skomplikowanych ksztattow i konturéw. Szlifierki pilnikowe zastapity tradycyjne pilniki reczne. Wprowadzone zostaty najpierw jako pneumatyczne,
dzi$ s3 takze dostepne w wersji elektrycznej. Caty czas, producenci narzedzi wprowadzajg nowy osprzet dla rosngcej ilosci zastosowar.

Lista obejmuje pasy w wymiarach katalogowych, ale na zamdwienie produkowane sg takze inne wymiary, charakterystyki i rodzaje podtoza.

PORADNIK
DOBORU PRODUKTU

Szczegolnie zalecane @

Zalecane ©
MEGA-LINE INDUSTRIAL LINE SPEEDOFLEX
MATERIALY SY798 SY674 MX240
NAJLEPSZY C LEPSZY @@@®
Stal nierdzewna, inox i duplex [ ] ()}
Tytan, inconel i super stopy [ ] ©
Stal weglowa, konstrukcyjne i migkka ()}
Zeliwo ) °
Metale niezelazne (mosigdz, aluminium) [ ]
Twarde i migkkie drewno [ ]
WARSTWA SUPERSIZE

Warstwa supersize nanoszona jest w procesie produkcji. Zmniejsza ona do minimum iloS¢ generowanego ciepta, zabijanie sig i szkliwienie przy obrdbce stali
nierdzewnej, tytanu i superstopéw, co przektada sig na lepsze skrawanie i jakos¢ powierzchni bez $ladéw przypalen oraz mniejszg iloS¢ poprawek.
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)

D WL (mm GRANULACJA ST OPAK NR PRODUKTU CENA
10x 330 40 10 63642585988 2,20
60 10 63642585992 2,10 -
80 10 63642585993 207 . Jgdnorodne skrawanie dzieki
ziarnu elektrokorundowemu.
120 10 63642585994 2,10 , . .
¢ Podtoze bawetniano poliestrowe
13 x 454 40 10 63642586006 2,52 zapewnia dobre usuwanie
60 10 63642586008 2,41 materiatu.
80 10 63642586009 2,36 * Nasyp pétotwarty zapobiega
zabijaniu sie przy obrobce drewna
120 10 63642586012 2,36 A sl
13x610 60 10 63642586018 2,60
20 x 520 40 10 63642590752 3,79
60 10 63642590768 2,95

INDUSTRIAL LINE sy674

00 -
D (mm)

ILOSC
GRANULACJA SZT. W OPAK. NR PRODUKTU CENA
10x 330 40 10 66623312535 2,73
60 10 66623312540 2,73 i o
80 10 66623312541 273 9 LG S LA
wiasciwosciom pekania, usuwa
20 x 520 40 10 66623312534 3,83 materialje_dnorodnie W czasie
60 10 66623312542 3,83 Zywotnosci pasa.
30 10 66623312370 383 * Cigzkie podfoze poliestrowe
' umozliwia szybkie usuwanie
materiatu.

o Zalecany do wszystkich typow stali,
w zastosowaniach wymagajacych
naciskow od niskich do wysokich.
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PASY
DO ELEKTRONARZEDZI

Flexovit posiada w swej ofercie szerokg game pasoéw do najbardziej powszechnych
elektronarzedzi.

Pasy uzywane sg do wszystkich zastosowar szlifowania metalu i drewna.
Do obrdbki zgrubnej zastosuj granulacje 40, granulacje 60 lub 80 do obrdbki posredniej,
a do wykanczania granulacje 120.

Pasy pakowane sg po 10 szt. w sposob eliminujgcy straty i utatwiajacy przechowywanie.

OO0 o

D WxL (mm) GRANULACJA
30x 533 40
60
e Ziarno elektrokorundowe dobrze 80
skrawa nawet przy matych
naciskach. 120
* Podtoze z ptétna pomaga w dobrym 60x 400 60
usuwaniu materiatu. 80
* Pofaczenie na styk zapewnia tatwe 100
zaktadanie pasa oraz gtadkie 120
wykonczenie przy szlifowaniu
parkietu i mebli. 65x410 40
60
80
100
120
75 x 457 40
60
80
100
120
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Delikatne szlifowanie
i wykariczanie metalu

Delikatne szlifowanie
i wykanczanie drewna

1LOSC
SZT. W OPAK.

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10

Szlifowanie zgrubne drewna

Szczegolnie zalecane @
Zalecane ©

SPEEDOFLEX 133X GO0

NR PRODUKTU

63642585902
63642585905
63642585906
63642585907
63642585860
63642585866
63642585867
63642585871
63642585875
63642585876
63642585878
63642585879
63642585880
63642585881
63642585883
63642585885
63642585886
63642585887

PRZEWODNIK PO ZASTOSOWANIACH T33X

Szlifowanie zgrubne metalu

CENA

3,83
3,62
3,62
3,77
5,41
5,37
5,37
4,87
6,35
5,64
5,57
5,84
5,82
5,98
5,66
5,33
5,46
5,37



75x 480 60 10 63642588530 5,92
80 10 63642588531 5,84
100 10 63642588532 6,02
120 10 63642588533 5,72
75x 533 40 10 63642585889 6,63
50 10 63642585893 7,24
60 10 63642585896 6,33
80 10 63642585897 16,17
100 10 63642585898 6,02
120 10 63642585900 15,63
150 10 63642585901 5,94
75x610 40 10 63642588534 7,12
60 10 63642588539 6,63
80 10 63642588540 6,44
100 10 63642588541 6,63
120 10 63642588542 6,48
100 x 560 40 10 63642585922 9,02
60 10 63642585926 8,14
80 10 63642585927 7,95
100 10 63642585929 8,14
120 10 63642585934 7,50
100 x 610 40 10 63642585937 9,25
50 10 63642585939 9,63
60 10 63642585941 8,39
80 10 63642585942 16,02
100 10 63642585943 7,82
120 10 63642585944 7,79
150 10 63642585945 7,56
100 x 620 40 10 63642585947 10,69
60 10 63642585949 9,06
80 10 63642585950 9,63
100 10 63642585952 9,72
120 10 63642585953 9,16
110 x 620 40 10 63642585956 12,25
60 10 63642585957 12,57
80 10 63642585958 1,11
100 10 63642585959 11,07
120 10 63642585960 12,35
INFORMACJE TECHNICZNE

Wyniki szlifowania zalezg od wielu czynnikéw, z ktdrych najbardziej krytycznym jest wielko$¢ nacisku. Jako ogdlng zasade nalezy przyjac,

ze zwigkszanie nacisku podnosi szybko$¢ skrawania, ale zwykle skutkuje wigkszg chropowatoscia.
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PASY WASKIE
DO SZLIFIEREK STOJAKOWYCH

Szeroki wybdr wymiardw i granulacji dla wigkszosci zastosowan szlifowania zgrubnego, pétwykarczajgcego i polerowania.

Lista obejmuje pasy w popularnych wymiarach katalogowych, ale na zaméwienie produkowane sg takze inne wymiary,
charakterystyki i rodzaje podtoza.

PORADNIK
DOBORU PRODUKTU
Szczegolnie zalecane @
Zalecane ©
INDUSTRIAL LINE SPEEDOFLEX
MATERIALY SY674 SX373
] LEPSZY @e@® DOBRY ©@®

Stal nierdzewna, inox i duplex
Tytan, inconel i super stopy
Stal weglowa, konstrukcyjne i migkka

Zeliwo
Metale niezelazne (mosigdz, aluminium) [ J
Twarde i migkkie drewno [ J
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INDUSTRIAL LINE sy674

D WxL (mm)
50 x 2000

75 x 2000

75 x 2500

150 x 2000

R SZT.W OPAK.
40 10
60 10
80 10
36 10
40 10
60 10
80 10
120 10
40 10
60 10
36 10
40 10
60 10
80 10

SPEEDOFLEX Sx373

!

0O
)

NR PRODUKTU

66623312442
66623312441
66623312440
66623312437
66623312436
66623312435
66623312434
66623312413
66623315788
66623312431
66623312473
66623312472
66623312464
66623312368

CENA

24,64
16,43
16,43
32,88
28,77
26,01
26,01
22,59
34,23
28,77
64,70
59,48
51,72
47,28

o Ziarno cyrkonowe, dzigki swym

wiasciwosciom pekania, usuwa
materiat jednorodnie w czasie
Zywotnosci pasa.

Ciezkie podtoze poliestrowe
umozliwia szybkie usuwanie
materiatu.

Zalecany do wszystkich typow stali,
w zastosowaniach wymagajacych
naciskow, od niskich do wysokich.

D WL (mm GRANULACJA ST OPAK NR PRODUKTU CENA
100 x 915 60 10 63642585979 16,77

80 10 63642585980 16,59 .

100 10 63642585984 16,73 - Ll gl e

zapewnia dobrg szybkos¢

120 10 63642585986 16,25 skrawania przy obrébce metali
75 x 2000 36 10 63642586052 24,44 i twardego drewna.

40 10 63642586053 22,32 e Ciezkie podtoze poliestrowe

60 10 63642586056 19.46 umozliwia szybkie usuwanie

' materiatu.

80 10 63642586059 19,75

120 10 63642586060 19,48

180 10 63642586062 37,61
KOD CAP RODZAJ ZIARNA / GRANULAGJA 36 40 50 60 80 100 120 150 180 240
Mega-Line SY798 Ceramiczne, Y-poliester z warstwa supersize [ J [ J ([ J [ J [ J [ J ([ J
Industrial Line SY674  Norzon, Y-poliester [ J [ J ([ J [ J [ J [ J ([ J
Speedoflex MX240 Elektrokorund, X-ptétno/poliester [ J [ J ([ J [ J [ J [ J ([ J [ ] [ J [ J
WYMIARY (mm) D X B MINIMALNA WIELKOSG ZAMOWIENIA WSKAZOWKA

Wszystkie pasy pilnikowe

200 sztuk

Pasy pilnikowe moga pracowac w obydwu kierunkach.
Pozwol aby przed zetknigciem sig z przedmiotem
obrabianym, pas obracat sie swobodnie przez co najmniej

3 sekundy..
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PASY WASKIE

DO SZLIFIEREK STOJAKOWYCH

PASY DO ELEKTRONARZEDZI

KOD CAP RODZAJZIARNA/GRANULACJA 36 40 60 80 100 120 150
Speedoflex T33X Elekirokorund, X-piétno e e e e e o o
WYMIARY (mm) D X B MINIMALNA WIELKOSG ZAMGWIENIA

Wszystkie wymiary ‘ 100 sztuk ‘

PASY WASKIE

NARZEDZIA SCIERNE

NASYPOWE

KOD CAP RODZAJ ZIARNA / GRANULACJA 24 36 40 50 60 80 100 120 150 180 240
Mega-Line SY798 Ceramiczne, Y-poliester z warstwa supersize o ([} [ J [ J o o [ ]
Industrial Line SY674  Norzon, Y-poliester [ J [ J ([ J [ ] [ J [ J [ J [ ]
Speedoflex MX240 Elektrokorund, X-ptétno/poliester [ ] [ ] { ] [ J [ J [ ] (] [ ] [ J [ J ([ J
_ MINIMALNA IELKOSé ZAMOWIENIA PASOW WASIH WSKAZOWKA
SZEROKOSCG (mm)DXB | DEUGOSG (mm) 750 - 1999mm DEUGOSC (mm) > 2000mm Rodzaj rolki kontaktong ma wplyw na wydgjqos’c’
Do 50mm 40 sztuk 40 sztuk Ceramicemu b yanowemu | wards 106
51 do 100mm 30 sztuk 30 sztuk kontaktowej pomagajacej w kruszeniu ziarna.
o Ziarno elektrokorundowe moze by¢ stosowane
Powyzej 101Tmm 20 sztuk 10 sztuk z rolkg kontaktowa o $redniej twardosci.
WYMIARY PASOW
GRANULAGJA @p g7 I\)(V)%?’AK. NRPRODUKTU i tills  GRAMULACIA £0p o I#%?’AK. NR PRODUKTU b
10x330mm _____ Jsoxsmom
40 MX240 10 63642585988 @9 40 T33X 10 63642585902 (OO0
SY674 10 66623312535 @eee 60 T33X 10 63642585905 @@
60 MX240 10 63642585992 @9 80 T33X 10 63642585906 (OO0
SY674 10 66623312540 120 T33X 10 63642585907 @@
SY674 10 66623312541 @eee 60 T33X 10 63642585860 @e9
120 MX240 10 63642585994 @9 80 T33X 10 63642585866 (OO0
40 MX240 10 63642586006 @e® 120 T33X 10 63642585871 (OO0
80 MX240 10 63642586009 @e9 40 T33X 10 63642585875 (OO0
120 MX240 10 63642586012 @9 60 T33X 10 63642585876 (OO0
60 MX240 10 63642586018 @e® 100 T33X 10 63642585879 @@
SY674 10 66623312534 @eee 40 T33X 10 63642585881 (OO0
60 MX240 10 63642590768 @e® 60 T33X 10 63642585883 CCO)
SY674 10 66623312542 80 T33X 10 63642585885 @@
80 SY674 10 66623312370 OCO0, 100 T33X 10 63642585886 (OO0
120 T33X 10 63642585887 @e9
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KoD IL0$C KATEGORIA
GRANULACJA cap  szr.w opak. NRPRODUKTU  ;nyosciowa

ER ]

E

KoD ILoSE KATEGORIA
GRANULACJA  cap  szr.w opak. NR PRODUKTU  ;ayoéciowa

60 T33X 10 63642588530 CO0)] 60 SX373 10 63642585979 COO)]
80 T33X 10 63642588531 GO0 80 SX373 10 63642585980 ee®
100 T33X 10 63642588532 CO0)] 100 SX373 10 63642585984 COO)]
120 T33X 10 63642588533 @9 120 SX373 10 63642585986 CCO)

50 x 2000mm

40 T33X 10 63642585889 (COO) 40 SY674 10 66623312442 (OGO
50 T33X 10 63642585893 @ee® 60 SY674 10 66623312441 (OGO
60 T33X 10 63642585896 @e® 80 SY674 10 66623312440 (OGO}
100 T33X 10 63642585898 OC0) 36 SY674 10 66623312437 @ee®
120 T33X 10 63642585900 OGO 36 SX373 10 63642586052 (OGO
150 T33X 10 63642585901 (COO) 40 SY674 10 66623312436 COO0,
80 T33X 10 63642588540 OCO) 60 SY674 10 66623312435
100 T33X 10 63642588541 (COO) SX373 10 63642586056 (OGO
120 T33X 10 63642588542 OGO 80 SX373 10 63642586059 (OGO
40 T33X 10 63642585922 (COO) 120 SX373 10 63642586060 (OGO
60 T33X 10 63642585926 (COO) SY674 10 66623312413 @ee®
80 T33X 10 63642585927 @ee® 180 SX373 10 63642586062 (OGO}
120 T33X 10 63642585934 @ee® 40 SY674 10 66623315788 @ee®

50 T33X 10 63642585939 (COO) 36 SY674 10 66623312473
60 T33X 10 63642585941 @e® 40 SY674 10 66623312472
80 T33X 10 63642585942 (COO) 60 SY674 10 66623312464
100 T33X 10 63642585943 (COO) 80 SY674 10 66623312368
120 T33X 10 63642585944 @e® SX373 10 69957332736 (OGO
150 T33X 10 63642585945 (COO) 60 SY674 10 66623312464
40 T33X 10 63642585947 @e® 80 SY674 10 66623312368
60 T33X 10 63642585949 @e® SX373 10 63642595089 (OGO
80 T33X 10 63642585950 (COO) 120 SX373 10 66261052650 (OGO
100 T33X 10 63642585952 @e®

120 T33X 10 63642585953 (OGO

40 T33X 10 63642585956 (CO0)]
60 T33X 10 63642585957 CO0)]
80 T33X 10 63642585958 GO0
100 T33X 10 63642585959 (GO0
120 T33X 10 63642585960 000
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TULEJE SCIERNE
DO SZLIFIEREK MATRYCOWYCH

Tuleje $cierne Spiraband wykonane sg z ptétna Sciernego potgczonego klejem z podtozem bawetnianym. Zaprojektowane sg dla obrdbki
miejsc trudno dostepnych wiaczajgc Srednice wewnetrzne, krawedzie, krzywizny i kontury réznych przedmiotéw. Tuleje Spiraband
stosowane mogg by¢ do obrdbki metalu, skory, szkfa, tworzyw sztucznych i drewna, i posiadajg ksztatt pozwalajgcy na usuwanie linii
taczenia, niedoskonatosci i zadziorow z powierzchni oraz w obrdbkach nastepujgcych po pracach przetworczych i naprawczych elementéw
metalowych. Dzigki ziarnu $ciernemu klasy premium charakteryzuja si¢ usuwaniem duzych naddatkéw oraz wyjgtkowa zywotnoscig nawet
w najbardziej wymagajgcych warunkach pracy. Tuleje $cierne mogg by¢ stosowane na szlifierkach elektrycznych lub pneumatycznych,

ale osadzone musza by¢ na gumowym rowkowanym uchwycie.

PORADNIK
DOBORU PRODUKTU = | Y
Szczegolnie zalecane @ .ﬁ k .‘ 0
Zalecane © ‘___.. . .
INDUSTRIAL LINE SPEEDOFLEX
MATERIALY KX672
LEPSZA @®e® DOBRA @e®
Stal nierdzewna, inox i duplex [ J
Tytan, inconel i super stopy [ J
Stal weglowa, stal konstrukcyjna i stal migkka [ J O
Zeliwo () ©
Metale niezelazne (mosigdz, aluminium) [ J
Drewno twarde i migkkie [ J (D)
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INDUSTRIAL LINE kx672

000 .

D (mm)

10 x 20mm

12 x 25mm

15 x 30mm

19 x 25mm

22 x 20mm

25 x 25mm

30 x 30mm

38 x 25mm

45 x 30mm

51 x 25mm

60 x 30mm

GRANU-
LACJA

50
60
80
120
50
80
36
50
60
80
120
36
50
80
36
50
60
80
120
36
50
80
120
36
50
60
80
120
36
50
80
120
36
50
60
80
120
36
50
36
50
80

ILOSC
SZT.W
OPAK.

50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
20
50
50
50

NR PRODUKTU

63642585001
63642585002
63642585004
63642585009
63642585023
63642585024
63642585076
63642585080
63642585081
63642585083
63642585086
63642585026
63642585027
63642585028
63642585012
63642585017
63642585018
63642585019
63642585021
63642585032
63642585033
63642585035
63642585036
63642585088
63642585090
63642585093
63642585095
63642585097
63642585039
63642585040
63642585041
63642585043
63642585100
63642585101
63642585102
63642585103
63642585104
63642585044
63642585046
63642585105
63642585107
63642585108

ZALECANA
PREDKOSC
(OBR/MIN)

38200 - 47500

29400 - 36500

25000 - 31500

20100 - 25100

17500 - 21000

15300 - 19000

12700 - 15800

10000 - 12500

9250 - 10500

7500 - 9300

6500 - 7900

KOD TRZPIENIA

63642562526

63642562528

63642562530

63642562531

63642562532

63642562533

63642562535

63642562536

63642562537

63642562538

63642562539

OO0

CENA

2,11
2,11
2,11
2,11
2,11
2,11
2,11
2,11
2,11
2,11
2,11
2,11
2,11
2,11
1,43
143
1,43
143
1,64
2,44
2,11
2,11
2,11
2,44
2,44
2,44
2,44
2,72
3,18
3,18
3,18
3,18
3,18
3,18
3,18
3,18
3,18
3,32
3,32
4,07
4,07
4,07

e QOstre ziarno cyrkonowe pozwala
na agresywne skrawanie i szybkie
usuwanie materiatu

¢ Dzigki ostremu ziarnu, wydtuzona
jest zywotnosé, szczegolnie przy
obrébce stopow, stali nierdzewnej
i weglowej

e Idealne do zastosowania przy
obrébce elementéw
o0 nieregularnych ksztattach,
krzywizn i wgtebien

INFORMACJE TECHNICZNE
Kombinacja mocnego ziarna Sciernego
i podfoza sprawia, ze skrawanie

jest agresywne, a gumowy uchwyt
zapewnia akceptowalne wykoriczenia.
Tuleje $cierne mocowane s na
gumowym uchwycie rozpreznym -

nie sg wymagane zadne narzedzia.
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NASYPOWE

TULEJE SCIERNE

DO SZLIFIEREK MATRYCOWYCH

'
40 0° -
v :
)

GRANU- JLOSC ZALECANA
D DxW (mm) LACJA SZT.W  NR PRODUKTU PREDKOSC KOD TRZPIENIA  CENA
OPAK. (OBR/MIN)
15 x 30mm 50 50 63642564259 25000 - 31500 63642562530 1,82
o Ziarno elektrokorundowe sprawia, 80 50 63642565237 1,82
ze tuleje Speedofiex 3 dobrym 19x25mm 50 50 66261168184 20100- 25100 63642562531 182
rozwigzaniem do delikatnych
zastosowari obrobki wszystkich 80 50 66261168195 1,82
materiatow od metali migkkich 22x20mm 50 50 66261168185 17500-21000 63642562532 1,38
po materiaty trudno szlifowalne.
80 50 66261168196 1,19
= WEEiljaes e by 150 50 63642584977 119
skrawania w czasie catego okresu
eksploatacii. 25 x 25mm 50 50 66261168226 15300 - 19000 63642562533 1,82
80 50 63642569344 1,82
30 x 30mm 50 50 66261162797 12700 - 15800 63642562535 2,12
80 50 63642565251 2,12
150 50 63642584985 2,12
INFORMACJE TECHNICZNE 45x30mm 50 50 66261162798 9250-10500 63642562537 2,74
Tuleje Scierne osiggaja najlepsze
rezultaty przy zalecanej predkosci 80 50 66261168199 2,74
20 - 30m/s, optymalizujac usuwanie 150 50 63642584992 274
naddatku i wykoriczenie powierzchni, '
unikajac jednoczesnie obciazer 60 x 30mm 50 50 66261162799 6500 - 7900 63642562539 3,49
termicznych przedmiotu obrabianego 80 50 66261168200 3.49
i zuzycia narzedzia.
75 x 30mm 50 50 66261168190 4,25

AKGESORIA TRZPIENIE DO TULEJ SCIERNYCH

TRZPIENIE DO TULEJ $CIERNYCH D DxW (mm) 2 W OPAK. e
e Gumowe trzpienie rozprezne zapewniajg akceptowalne wykonczenie. 10x20x6 5 63642562526 50,06
¢ Tuleje fatwe sa do zamocowania i zdjgcia z rowkowanego gumowego 12x25x6 5 63642562528 50,06
trzpienia, poprzez delikatny obrét w prawo. 15x30x6 5 63642562530 50,06
o Srednica trzpienia - 6mm 19x25x6 5 63642562531 52,45
_ 22x20x6 5 63642562532 41,32
T 25x25x6 5 63642562533 55,98
' 30x30x6 5 63642562535 50,06
ﬂ 45x30x 6 5 63642562537 55,98
‘ 60x30x6 5 63642562539 73,85

& ]

‘R

TULEJE REDUKCYJNE DO SCIERNIC

TYP PODKEADKI gm)o“ SCIERNICY (z)'}nWN:')Elilf)%A(mm) g&ﬁnfgr:%) ILOSG NR PRODUKTU CENA
MAKE TULEJE - STAL 25 12,7 100 do 150 2 66261080523 22,36
DUZE TULEJE - ALUMINIUM 25,4 200 1 66261080531 207,67

0 31,75 200 2 66261080532 247,13
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ZWIJKI SCIERNE

Zwijki cierne wykonane sg jako roleczki pt6tna Sciernego ze spoiwem zywicznym, ktére umozliwiajg odstonigcie nowej warstwy szlifujgcej
po tym jak zuzyta zostanie warstwa poprzedzajaca. Dostgpne sg w dwoch réznych ksztattach oraz w wielu wymiarach i granulacjach.
Zwijki stosowane sg w wielu réznych zastosowaniach, jak wystajgce fragmenty zgrzein, polerowania, zatamywania krawedzi oraz
usuwania sladow pozostatych po obrébce na obrabiarkach. Sg szczegdlnie przydatne tam gdzie trzeba dotrze¢ do ciasnych przestrzeni,

skomplikowanych obszaréw oraz wewnatrz powierzchni i narozy, tam gdzie narzedzia Scierne o innych ksztattach nie sg w stanie si¢ dostac.

PORADNIK
DOBORU PRODUKTU

Szczegolnie zalecane @
Zalecane ©

MATERIALY SPEEDOFLEX

Stal nierdzewna, inox i duplex

Tytan, inconel i super stopy
Stal weglowa, stal konstrukcyjna i stal migkka
Zeliwo

Metale niezelazne (mosiadz, aluminium)

e 6 06 06 & °©

Drewno twarde i migkkie

PORADNIK DOBORU KSZTALTU

ZWIJKI PROSTE (WALCOWE) ZPE ZWIJKI SPIRALNE (STOZKOWE) ZSPI

Zwijki proste dostosowuja sie do wymaganego Ksztattu. Zwijki spiralne sg pr_zystosowan_e do obrébki elementow
Pracuja efektywnie przy: konturowych. Pracuja efektywnie przy:
« Obrébka $ladéw zgrzein, o Szlifowaniu/ polerowaniu kanatkow, szczelin i promieni

oraz gratowaniu matych otworéw,
¢ Usuwania sladéw pozostatych po obrébce na obrabiarkach, L ; ; - .
. ¢ Koricowka stozkowa moze by¢ uzyta, gdy miejsce
e Gratowanie, do wykoriczenia jest dla zwijki prostej trudno dostepne.

e Obrébce narozy, gdzie narzedzia o wigkszej Srednicy nie sa * Dostosowuije sig do matych obszaréw.
w stanie dotrzec. . . L. .
* Dopasowuje si¢ do nieregularnych wklestosci, konturow,
Wszystkie zwijki proste sg ze spoiwem zywicznym, czgsciowo kanatkow.
A Wszystkie zwijki spiralne sg ze spoiwem zywicznym,
czesciowo klejone.
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ZWIJKI PROSTE | SPIRALNE

DO SZLIFIEREK MATRYCOWYCH

SPEEDOFLEX ZPE PROSTE GO0

&/
A A AN C]%“.E

xv“Y"I‘V)"ARY LRGN gigs ‘?" PRODUKTU E"\‘E%%Ns% TRZPIENIA CENA
BaxLxB OPAK. (OBR/MIN)
10x38x3mm 80 100 63642562295 11500 - 17200 63642562517 1,96
* Elektrokorund jest bardzo dobry do 120 100 63642562296 2,23
obrobki materiatow trudno szlifo- 13x38x3mm 80 100 63642562299 8800 - 13200 63642562517 2,37
walnych, gdyz mocne ziarno usuwa
szybko materiat. 120 100 63642562300 2,64

¢ Wiasciwosci ziarna dotyczace chtod-
nego skrawania, zapobiegaja przypa-
leniom przedmiotu obrabianego.

* Doskonate do zastosowania przy
obrdébce krawedzi, krzywizn,
konturdw oraz szlifowaniu Srednic
wewnetrznych.

AKGESORIA TRZPIENIE DO ZWIJEK PROSTYCH | SPIRALNYCH

WYMIARY SREDNICA 1IL0SC

TRZPIENIE DO ZWIJEK PROSTYCH | SPIRALNYCH (mm)DxL  TRZPIENIA (mm) SZT.W OPAK., R PRODUKTU  CENA
Precyzyjnie wykonane ze stali wysokiej jakosci posiadajace ostry, grubozwojny 10x20x6 Gmm 1 63642562526 50,06
gwint, ktory utrzymuje zwijke w czasie operacji w sposéb pewny i we wiasci- 12x25x6 6mm 1 63642562528 50,06
wym polozeniu. Diugosc czescl 32%25x6 6mm 1 63642562517 10,91
Posiadaja takze dobre prowadzajace]

wprowadzenie gwintowe,

ktore pozwala na tatwe Srednica czgsci Srednica trzonka

osadzenie natrzpieniu.  WProwadzajacej

DOSTEPNOSC NA ZAMOWIENIE

KSZTAET WYMIARY (mm) MINIMALNA WIELKOSC PRODUKT DOSTEPNE GRANULACJE
BaxLxB ZAMOWIENIA
PROSTE ZPE Bx25x3 250 sztuk Elektrokorund Cyrkonowy 60 80 120
6x38%3 950 sztuk Weglik Krzemu 60 80 120
10X 253 250 sztuk Elektrokorund 60 80 120
10x38x3 250 sztuk
13x25x3 250 sztuk
13x38x3 250 sztuk
19x25x3 250 sztuk
19x38x3 250 sztuk
SPIRALNE ZSPI 10x25x3 250 sztuk
10x38x3 250 sztuk
10x50x 3 250 sztuk
13x25x3 250 sztuk
13x38x3 250 sztuk
19x38x3 250 sztuk
19x50x3 250 sztuk

134 /NARZEDZIA SCIERNE NASYPOWE



F R E ZY Znajomos¢ produktu 136

Zastosowanie wg ksztattu 137

TRZ PI E N I OWE Frezy trzpieniowe z podwdjnym 138
< wzorem uzebienia

SPIEKANYCH

DO ZASTOSOWAN PRZEMYSEOWYCH

Zestawy frezéw trzpieniowych 139

Frezy trzpieniowe do Aluminium 140

FREZY TRZPIENIOWE
Z WEGLIKOW SPIEKANYCH

www.flexovit.com



FREZY TRZPIENIOWE
Z WEGLIKOW SPIEKANYCH

WEGLIKOWE FREZY TRZPIENIOWE
DO MASZYN PROSTYCH

Weglikowe frezy trzpieniowe Flexovit produkowane sg na najnowocze$niejszych obrabiarkach CNC, dzigki czemu posiadajg wysoki
stopien powtarzalnosci oraz idealng wspétosiowos¢ co sprawia, ze w czasie pracy wystepuje niski poziom drgan. Wszystkie frezy
trzpieniowe zapewniajg szybkie usuwanie naddatku oraz dtugg zywotno$c, co przektada sig na uzyskanie optymalnej wydajnosci.

Przy wtasciwym doborze wzoru uzgbienia i predkosci, weglikowe frezy trzpieniowe mogg by¢ stosowane do skrawania najrézniejszych
materiatow takich jak stal nierdzewna, stal stopowa, zeliwo, stopy tytanu, aluminium, mosiadz, miedz i tworzywa sztuczne.

Frezy trzpieniowe z weglikdw spiekanych moga by¢ stosowane na szlifierkach z napedem elekirycznym i pneumatycznym,
recznych oraz CNC. Kazdy frez pakowany jest osobno w plastikowe pudetko.

ZNAJOMOSC PRODUKTU

WYMIARY | OPIS FREZA

D2
| L1 |
I T e N s
D1 L1 D2 + L2
Srednica Diugosé Srednica trzpienia A
gowki gowki i Catkowita dfugosé freza (OL) Ksztalt giowki
0% | /
i | 4
AR
:_f Al oy
W e I
Y- ; A
b |
AR b/

DC/HD - DOUBLE CUT / HEAVY DUTY* DC - DOUBLE CUT

(podwéjny wzér uzebienia) (podwajny wzér uzebienia) ALU ALUMINIUM
Lepsze usuwanie naddatku. Silniejsza budowa Uniwersalny styl cigcia, szybkie usuwanie Do stepiania krawedzi stopdw aluminium
zeba (zmniejszony kat krawedzi zgba), dtuzsza materiatu, gtadkie wykonczenie, i tworzyw sztucznych, szeroki uktad zebow,
trwato$¢ narzedzia i mniejsze wykruszanie granulowany widr. fatwe przesuwanie widrow.

* dostgpny na zamodwienie
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PORADNIK DOBORU PRODUKTU

flexQvit

Szczegolnie zalecane @
Zalecane ©

DC/HD - Double Cut / HEAVY DUTY*

ZASTOSOWANIE (podwaojny wzor uzebienia)

Stal nierdzewna ()
Stal hartowana ()
Zeliwo [ )
Tytan

Nikiel

Miedz / Stopy miedzi

Aluminium

Tworzywa sztuczne / drewno

DC - Double Cut

(podwajny wzor uzebienia) ALU Aluminium

e 06 0 °

ZASTOSOWANIE WG KSZTALTU

_7 W

J POGLEBIACZ 60° * K POGLEBIACZ 90° *

J WALCOWY Z CZOLOWA
POWIERZCHNIA ROBOCZA

N ODWROCONY STOZEK*

* dostepny na zamdwienie

L STOZKOWY Z KONCOWKA

M STOZKOWY

KULKOWA
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WEGLIKOWE FREZY TRZPIENIOWE

DO MASZYN PROSTYCH

DOUBLE CGUT (PODWOJNY WZOR UZEBIENIA) @ee®

¢ Uniwersalny styl ciecia, szybkie usuwanie e Zwigkszona produktywno$c i dtuzsza zywotno$é
materiatu, gtadkie wykoriczenie, zapewniona jest dzigki ostrym krawedziom
granulowany widr. skrawajgcym.

o Do stali nierdzewnej, stali hartowanej, o Perfekcyjna wspotosiowos¢, praca bez drgan
zeliwa, tytanu, niklu, miedzi i stopow zwigksza komfort operatora.
miedzi. « Dostgpne w szerokiej gamie ksztattow i wymiarow.

KSZTALT PRODUKTU DXL xD,x ILOSC
X L,x D,x L, (mm) SZT. W OPAK. NR PRODUKTU CENA

KSZTALT A: WALCOWY

6,0 X 19,0 X 6 X 50 1 7660704965 41,20
8,0x19,0X6 X 65 1 7660707872 59,62
10,0 X 19,0 X 6 X 65 1 7660717863 71,80
12,0x19,0 X 6 X 65 1 7660719140 87,01
12,0 25,0 X6 X 70 1 7660704969 88,80
16,0 25,0 X 6 X 70 1 7660718981 132,97
6,0x 19,0 X 6 X 50 1 7660717900 55,36
8,0x19,0X6 X 65 1 7660717901 76,09
@ 10,0 X 19,0 X 6 X 65 1 7660717860 97,08
I < 12,0X25,0 X 6 X 70 1 7660717879 110,68
16,0 X 25,0 X 6 X 70 1 66261175678 132,97
3x13x3x38 1 7660704960 26,59
6,0x 19,0 X 6 X 50 1 7660704963 55,36
6,0 X 25,0 X 6 X 50 1 7660704972 57,17
8,0x19,0X6 X 65 1 7660704966 58,13
10,0 X 19,0 X 6 X 65 1 7660717859 70,48
10,0 X 25,0 X 6 X 70 1 7660708053 81,45
11,0x25,0X6 X 70 1 66261175603 89,09
12,0x19,0 X 6 X 65 1 7660704975 83,02
12,0 25,0 X6 X 70 1 7660704970 99,73
16,0 25,0 X 6 X 70 1 7660707571 131,45
6,0x5,4X6x50 1 7660717884 54,51
—-g 8,0X7,2x6x52 1 7660707884 54,51
- 10,0x9,0x 6 x 53 1 7660704971 59,83
12,0x10,8 X 6 X 55 1 7660717865 69,16

KSZTALT D: KULKOWY Z DLUGIM TRZONKIEM

_ ‘@ 10,0x9,0x6 x 159 1 66261175746 103,58

KSZTALT E: OWALNY

10,0x 16,0 x 6 x 60 1 7660717862 68,12

ﬁ 12,0 X 22,0 X 6 x 67 1 7660717867 101,06
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ILOSC

KSZTALT PRODUKTU D, xL xD,xL, (mm) SZT. W OPAK. NR PRODUKTU CENA
6,0x 16,0 x 6 x 50 1 7660717875 66,48

10,0x 19,0 x 6 x 65 1 7660717864 73,12

12,0x25,0x6x70 1 7660704967 82,75

12,0x25,0x8x70 1 7660707873 87,34

16,0x25,0x6x 70 1 7660717869 126,33

6,0x16,0x6 x 50 1 7660717870 66,48

8,0x19,0x6 x 65 1 7660719135 73,33

10,0x 19,0 x 6 x 65 1 7660717881 73,12

m 12,0x25,0x6x70 1 7660717866 93,07
12,0x25,0x8x70 1 7660718989 106,39

16,0x25,0x6x 70 1 7660717891 157,83

KSZTALT H: PLOMIENIOWY

8,0x19,0 X 6 X 65 1 7660717878 69,20
m 12,0x32,0X6X 77 1 7660707570 121,30
I S

KSZTALT L: STOZKOWY Z KONCOWKA KULKOWA

6,0 X 19,0 X 6 x 50 1 7660704964 69,16
8,0 X 22,0 X6 x 69 1 7660717903 81,11

m 10,0x27,0x6 X 75 1 7660717871 89,42
12,0x30,0x6 X 75 1 7660717872 98,40

KSZTALT M: STOZKOWY

6,0 X 19,0 X 6 X 50 1 7660704962 59,83

6,0 X 25,0 X 6 X 50 1 7660717858 61,16

o 10,0x16,0x 6 X 65 1 7660717861 75,80
% 120X 22,0 X6 X 70 1 7660717868 86,43
12,0x 250 X6 X 70 1 7660719273 95,45

ZESTAW FREZOW X 10 DOUBLE CUT- DC

A 10x19x6 x 65 1
A 12x25x6x70 1
C 10x19x 6 x 65 1
C 12x25x6x70 1
L 12x30x6x75 1
. 0% 16 %660 ] 66261175595 864,41
G 10X 19x6x65 1
G 12x25x6x70 1
D 12x11x6x55 1
F 12x25x6x70 1

INFORMACGJE TECHNICZNE

Podczas uzycia stosuj réwnomierny ruch i maty nacisk.

Nie zagtebiaj freza wigcej niz na jedna trzecig jego $rednicy.

Frezy ekstra dtugie (dtugo$¢ >150mm) obrabiajace twardsze materiaty powinny pracowac z mniejszymi predkosciami (max. 15000 obr/min).
Nie dopuszczaj do nadmiernego rozgrzania freza, gdyz moze to spowodowac stopienie sig lutu i oderwanie gtéwki od trzpienia.
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WEGLIKOWE FREZY TRZPIENIOWE

DO MASZYN PROSTYCH

STYL CIECIA ‘ALV’

o Stosowany jest do obrdbki stopow * 7mniejszone wytwarzanie ciepta.
aluminium i tworzyw sztucznych. * Doskonate usuwanie wiorow
Szeroki uktad zebow utatwia przesuwanie i zmniejszone zuzycie zebow.
sig wibrow.

e Styl ciecia ,ALU’, do obrobki stopéw
aluminium i tworzyw sztucznych.

ILOSC

SZT. W OPAK. NR PRODUKTU CENA

KSZTALT PRODUKTU D,x L, x D,x L, (mm)

KSZTALT A: WALCOWY

ﬁ‘ 12x25x6x70 1 7660717887 109,04

KSZTALT C: WALCOWY Z KULKOWA POWIERZCHNIA ROBOCGZA
12x25x6x70 1 7660717886 124,54

/

KSZTALT F: CHOINKOWY Z KULKOWA POWIERZCHNIA ROBOCZA
12x25x6x70 1 7660717882 113,47

f

KSZTALT L: STOZKOWY Z KONCOWKA KULKOWA
12x30X6X75 1 7660717876 123,67

@

ZALECANE PREDKOSCI ROBOCZE (OBR/MIN)

RODZAJ MATERIALU 3mm 6mm 10mm 12mm 16mm
Stal 60000-90000 45000-60000 30000-40000 22500-30000 18000-24000
Stal odpuszczona 60000-90000 30000-45000 19000-30000 15000-22500 12000-18000
Stal nierdzewna 60000-90000 30000-45000 19000-30000 15000-22500 12000-18000
Odlewy 45000-90000 22500-60000 15000-40000 11000-30000 9000-24000
Tytan 60000-90000 30000-45000 19000-30000 15000-22500 12000-18000
Nikiel 60000-90000 30000-45000 19000-30000 15000-22500 12000-18000
Miedz i stopy miedzi 45000-90000 22500-60000 15000-40000 11000-30000 9000-24000
Aluminium 30000-90000 15000-70000 10000-50000 7000-38000 6000-30000
Tworzywa sztuczne 30000-90000 15000-70000 10000-50000 7000-38000 6000-30000
Wtékno weglowe i szklane 64000-117000 32000-59000 19000-35000 16000-30000 12000-22000

Zalecane predkosci dotycza standardowych diugosci trzpienia 45 mm, maksymalne wysunigcie 10mm.
Maksymalna zalecana predkos¢ dla bardzo dtugich frezow wynosi 15000 obr/min.

ZALECENIA DOTYCZACE UZYTKOWANIA

¢ Dla uzyskania optymalnej wydajnosci, konieczne moze by¢ ¢ Praca z predko$cig powyzej optymalnej powoduje szybsze
dostrojenie pokazanych predkosci. zuzycie zgba.

¢ Praca z predko$ciami mniejszymi niz optymalne moze sprzyja¢ ¢ Mniejsze frezy wymagajg wyzszych predkosci.
wykruszaniu. e Przegrzanie sig narzedzia moze prowadzi¢ do stopienia

e Materiaty twarde lub majgce sktonno$¢ do klejenia si¢ wymagajg lutu i oddzielenie gtowki.
nizszych predkosci. e Podczas uzycia stosuj réwnomierny ruch i maty nacisk.

* Nie zagfgbiaj freza wigcej niz na jedng trzecig jego Srednicy.
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Znajomos¢ produktu

Szczotki stalowe do szlifierek katowych

Szczotki stalowe
do czyszcenia otworow

Szczotki stalowe do szlifierek stotowych

Szczotki stalowe
do zastosowan recznych
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SZGZOTKI STALOWE

Zakres oferty obejmuje szczotki tarczowe z drutem karbowanym i drutem plecionym, szczotki doczotowe, szczotki garnkowe,
szczotki pedzlowe na trzpieniu i szczotki reczne. W celu zapewnienia najlepszych wynikéw pracy, niezaleznie od zastosowanie,
nasze wysoko jako$ciowe produkty wykonane sg z najlepszych rodzajéw drutow.

ZNAJOMOSC PRODUKTU

RODZAJE DRUTOW

DRUT Z JAKOSCIOWEJ STALI ODPUSZCZANEJ

DRUT ZE STALI NIERDZEWNEJ DRUT MOSIEZNY

Usuwanie rdzy i wygtadzanie migkkich stali nie stopowych.

Szczotkowanie i wygtadzanie stali chromo-niklowych,

wigcznie ze stalg nierdzewna.

miedzi i brazu.
NOSCW NOSKW NOSSW STSCW STSKW STSSW BRACW
Drut karbowany ze | Drut pleciony ze | Drut prosty ze stali | Drut karbowany ze = Drut pleciony ze | Drut prosty ze stali Drut karbowany mosiezn
stali zwykiej stali zwykiej zwykie] stali nierdzewnej  stali nierdzewnej nigrdzewnej y mosigzny
TYP KSZTALTU
KOD RODZAJ SZCZOTKI NARZEDZIE ZASTOSOWANIE
WHB Szczotki Dostarczane s3 ze standardowg $rednicg otworu tak jak pokazano.
z drutem karbowanym @ Wymiar $rednicy otworu moze by¢ zmniejszony za pomoca pierscieni
r—A redukcyjnych.
Szczotki tarczowe Dogodne do wyszczotkowania spoin i ostrych kantéw.
z drutem plecionym ‘._
w
BEB Szczotki doczotowe Zaprojektowana specjalnie do szczotkowania miejsc trudno dostepnych
é'_ jak krawedzie i naroza.
CPB Szczotki garnkowe Zastosowanie do czyszczenia, szczeg6lnie duzych powierzchni.
z drutem karbowanym é.. Idealna do usuwania rdzy, korozji, farb i podktaddéw.
Szczotki garnkowe Agresywna szczotka do intensywnego czyszczenia i wykanczania duzych
z drutem plecionym ‘._ powierzchni. Moze by¢ stosowana do usuwania wasonogow, zendry,
- farby, rdzy i korozji, a takze czyszczenia szwow spawalniczych i i zgrzein
punktowych.
WHB/ENB Szczotki montowane Wiasciwe do uzytkowania przemystowego. Idealne do trudno dostgpnych
na watku el miejsc. Wszystkie szczotki montowane w uchwycie posiadaja trzpien
o Srednicy 6mm.

HCB/SPB Szczotki reczne Szczotki z drewnianym uchwytem. Dostgpne w rdznych szerokosciach.
Do zastosowania na waskich przedmiotach obrabianych. Doskonate do
delikatnego usuwania zadzioréw i czyszczenia powierzchni profilowych.

TUB Szczotki do rurek Z rekojescig lub gwintem. Do usuwania zadzioréw i czyszczenia rur.

il
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SZGZOTKI STALOWE
DO SZLIFIEREK KATOWYCH

Flexovit posiada w swej ofercie wiele rodzajéw i wymiaréw szczotek, do bardzo duzych powierzchni i do miejsc matych i ciasnych.
Wszystkie one zapewniajg jednorodne wykoriczenie i doskonaty wspdtczynnik cena/jakosé.

PORADNIK DOBORU PRODUKTU

DO SZLIIEREK KATOWYCH

RODZAJ SZCZOTKI SREDNICA SZCZOTKI (mm)

Szczotka tarczowa z drutem plecionym 100, 115 125 150 178 -

Szczotka tarczowa z drutem karbowanym 100, 115 - - - -

Szczotka garnkowa z drutem plecionym 65 75 80 100 120

Szczotka garnkowa z drutem karbowanym 60 75 80, 100 100 125,150
ZGODNIE Z ZASTOSOWANIEM Szczegoinie zalecane @
s $REDNICA DRUTU (mm)

ZASTOSOWANIE 0,35 0,5 0,8

Szczotkowanie zgrubne - [ J

Szczotkowanie wyréwnujace [ ] - -

Usuwanie zadziorow [ - -

Obrdbka krawedzi () - _

Usuwanie zendry/zdzieranie farby o [ J ([ J

Szwy spawalnicze [ J [ J [ J
WEDLUG TYPU | MATERIALU Szczegdlinie zalecane @

DOSTEPNOSC PRODUKTU Z: STAL STAL WEGLOWA STAL NIERDZEWNA METALE NIEZELAZNE ALUMINIUM

Stali zwyktej (] [ J - - -

Stali nierdzewnej - - [ J [ J [ J
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SZCZOTKI STALOWE

DO SZLIFIEREK KATOWYCH

SZCZOTKI TARGZOWE Z DRUTEM PLECIONYM @e®

I

SREDNICA

DRUTU () DXB L (mm) SREDNICA ILOSC NRPRODUKTU  CENA

OTWORU A (mm) SZT. W OPAK.

STAL ZWYKEA
: , 0,35 115x 117123 222 1 7660739555 67,12
¢ Do wyszczotkowania potaczen
spawanych i ostrych narozy. 125x 13728 22,2 1 7660739556 59,42
o Usuwa rdze i wygtadza stal migkka 115x 11723 M14 1 7660739559 69,23
i stal niestopowa. 125x 13728 M14 1 7660739557 95,08
o Drut ze stali nierdzewnej do 0,50 115x 11723 22,2 1 7660739566 55,50
szczotkowania, czyszczenia 125x 13728 22,2 1 7660739567 61,05
i wygtadzania stali chromo-
niklowych, wigcznie ze stalg 150 x 13734 22,2 1 7660739569 57,93
nierdzewna. 178 x 48 T35 22,2 1 7660739570 93,30
115x 11723 M14 1 7660739565 65,50
125x 13728 M14 1 7660739568 68,56
STAL NIERDZEWNA
0,50 115x 11723 22,2 1 7660739580 66,12
125x 13728 22,2 1 66261071591 116,35

SZCZOTKI GARNKOWE Z DRUTEM PLECIONYM  @@®

Q—'ﬁ

SREDNICA
DRUTU (mm)

STAL ZWYKEA

SREDNICA 1LOSC
DL (mm) OTWORUA (mm) SZT.woPAK.  NRPRODUKTU  CENA

0,35 65T20 M14 1 7660739507 35,85
® Agresywna szczotka do
intensywnego czyszczenia 80T25 M14 1 7660739508 101,74
i Wykar'lczania duiych powierzchni. 100 T25 M14 1 7660739510 118,83
* Usuwa wasonogi, farbg, rdz¢ 0,50 65720 M14 1 7660739517 39,12
Htlenk. 80725 M4 1 7660739518 101,51
© ERL i G108 il 100 T25 M14 1 7660739520 122,13
prace lekka przy ciezkich pracach
zwigzanych z usuwaniem duzych 0,80 80T25 M14 1 7660739524 103,72
osadow przy przygotowaniu 100725 M14 1 7660739526 118,14

potaczen.

STAL NIERDZEWNA

0,50 65120 M14 1 7660739530 66,46

144 /FREZY TRZPIENIOWE Z WEGLIKOW SPIEKANYCH



flexQvit

SZCZOTKI GARNKOWE z DRUTEM KARBOWANYM @©@©®

Q—ﬁ

SREDNICA SREDNICA 1Lo$¢

DRUTU (mm) P L(™MM) OTWORUA (mm) SZT.W OPAK.  NRPRODUKTU  GENA

STAL ZWYKEA %

0,35 60T16 M14 1 7660739541 46,94 - S

* Do czyszczenia i wykanczania

80125 M14 1 66261175417 54,84 duzych powierzchni.
100 T30 M14 1 7660739544 71,62 « katwe w uzyciu, ze wzgledu na
125735 M14 1 66261175421 99,82 elastyczne udrutowienie.

o Wybierz drut o mniejszej Srednicy
do Izejszego czyszczenia, a drut
grubszy do bardziej agresywnych
zastosowan.

SZCZOTKI DOCZOLOWE Z DRUTEM PLECIONYM @©@®

SREDNICA SREDNICA 1ILOSC

DRUTU (nm) DXBLM™M  orwoRpuA (mm) szr.wopak. NRPRODUKTU  CENA
STAL ZWYKEA
0,50 100 x 12720 M14 1 7660739564 45,49 L
Do czyszczenia miejsc
115x15T27,5 M14 1 7660739572 63,03 trudnodostepnych, jak potaczenia
STAL NIERDZEWNA typuT.
0,50 115x15727,5 M14 1 7660739561 82,65 ¢ Do intensywnego usuwania rdzy,

korozji, farby i podktadu.

o Sztywne, trwate sploty czynia
prace lekka przy ciezkich pracach
zwigzanych z usuwaniem duzych
osadow przy przygotowaniu
potaczen.

SZCZOTKI DOCZOLOWE Z DRUTEM KARBOWANYM @@©@®

A

A S

SREDNICA | SREDNICA IL0S6
pRUTU mm) DXBL(™M  grworyA(mm) szr.wopak. NRPRODUKTU  GENA

0,30 100 x 12720 M14 1 7660739361 46,95

o Ksztalt szczotki jest specjalnie
zaprojektowany do czyszczenia
miejsc trudno dostepnych jak
krawedzie i potaczenia typu T.

¢ Do usuwania niewielkich ilosci rdzy,
korozji, farby i podktadu.

FREZY TRZPIENIOWE Z WEGLIKOW SPIEKANYCH / 145

FREZY TRZPIENIOWE
Z WEGLIKOW SPIEKANYCH



Z WEGLIKOW SPIEKANYCH

FREZY TRZPIENIOWE

SZCGZOTKI STALOWE
DO CZYSZCENIA OTWOROW

Szczotki do recznego czyszczenia otworéw sg doskonatym rozwigzaniem do trudno dostgpnych miejsc
jak Srednica wewnetrzna rur.

Stosowane przy Srednich naciskach, pracujg prawie bez iskrzenia, zmniejszajgc ryzyko termicznego uszkodzenia przedmiotu obrabianego.
Dostepna jest szeroka paleta rodzajéw szczotek do réznych zastosowan.

PORADNIK DOBORU PRODUKTU

WEDLUG ZASTOSOWANIA Szczegdinie zalecane @
SREDNICA DRUTU (mm)
ZASTOSOWANIE 0,20 0,30 0,35 0,5
Czyszczenie zgrubne o ([ J
Szczotkowanie wygtadzajace [ [ ) [ J
Usuwanie zadzioréw ) () [ ] [ ]
Obrébka krawedzi (] o [ J
Usuwanie zendry/zdzieranie farby [ ] [ ] [ ]
Szwy spawalnicze [ [ ] [ ]

WEDLUG RODZAJU | MATERIALU Szczegdinie zalecane @
DOSTEPNOSC DO: Sl WESJI‘.\(I)-WA NIERDZEWNA NIEZELAZNE  ALUMINIUM 'n’n'?Eﬂ?.‘s’ TWARDE
Stali zwyktej ) Y - - - ° °
Stali nierdzewnej - - [ ] [ ] [ J
Drut mosigzny - - - [ ) - [ J

SZCZOTKI Z DRUTEM PLECIONYM NA TRZPIENIU @ @®)

e
S | S I 1
SREDNICA SREDNICA ILOSC
DRUTU mm)  DXBL(MM)  rp7piENIA (mm) Szr.wopak.  NRPRODUKTU  CENA
o Okragty ksztatt w celu dotarcia do 0,35 70x15T15 6 12 7660739299 67,09
migjsc trudno dostepnych jak krawe-
dzie i naroza.

Do intensywnego usuwania rdzy,
korozji, farby i podktadu.

o Sztywne, trwate sploty czynia prace
lekka przy cigzkich pracach zwigzanych
z usuwaniem duzych osadow przy
przygotowaniu potgczen.
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e |
S | S ‘ 1
ﬁﬁﬁ?ﬂ'fn?m) DxB L (mm) TRZSIE‘IEIIJ\I';'AIG(gm) s I#%(E’AK. NR PRODUKTU  CENA
smuzwven ]
0,20 40X9T9 6 10 7660739286 15,56
30 X6 76,5 6 10 7660739296 17,68
50x10T12,5 6 10 7660739288 16,87
50x15T12,5 6 10 7660739289 24,90
60X 10T17,5 6 10 7660739290 19,65
0,30 50x15T12,5 6 10 7660739302 24,72
0,20 30X 9 76,5 6 10 7660739312 28,39
40%9T9 6 10 7660739313 25,86
50X 10 T12,5 6 10 7660739315 26,85
50X 15T12,5 6 10 7660739316 35,20
60X 10T17,5 6 10 7660739317 31,12
70x10T19 6 10 7660739319 33,74
70x15T19 6 10 7660739320 50,74
80X 20T19 6 10 7660739321 58,50
0,30 70x10T19 6 10 7660739326 30,46
70x15T19 6 10 7660739327 #1,21

S$ZCZ0

FREZY TRZPIENIOWE

3

- o

s | S |
——

SREDNICA
DRUTU (mm)

0,35

DxBxA L (mm)

22 x68T28

SREDNICA 1L0SC
TRZPIENIA (mm) SZT. W OPAK.

6 12

TKI PEDZLOWE z DRUTEM PLECIONYM (ENB

NR PRODUKTU

7660739357

) ©0®

CENA

80,52

Okragty ksztatt w celu dotarcia
do miejsc trudno dostepnych jak
krawedzie i naroza.

Do delikatnego usuwania rdzy,
korozji, farby i podktadu.

Grubszy drut zapewnia bardziej
agresywne czyszczenie.

Do mniej intensywnych zastosowan,
wybierz drut cienszy.

Trzpien o Srednicy 6mm pasuje
do wiekszosci wiertarek.

o Szczotki pedzlowe stuzg do

intensywnego czyszczenia

i usuwania zadzioréw w miejscach
trudnodostepnych jak rury

i Srednice wewnetrzne.

Moga by¢ stosowane

w zastosowaniach przemystowych.
Szczotki ulegaja przy pewnej
predkosci powigkszeniu.

Sa idealnym rozwigzanie do
obrébki otworéw rur.

Wszystkie szczotki montowane
w uchwycie posiadaja trzpien

o Srednicy 6mm. Pasujg do
elektrycznych wiertarek recznych
i stacjonarnych.
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FREZY TRZPIENIOWE
Z WEGLIKOW SPIEKANYCH

SZCZOTKI STALOWE

DO CZYSZCENIA OTWOROW

NA TRZPIENIU Z DRUTEM
SZCZOTKI PEDZLOWE ), anicii ZDRUTEV - @ @@

‘. —————
|

v ‘T

[—

SREDNICA  pgypt (mm) . SREDNICA IL0SC NRPRODUKTU  CENA

DRUTU (mm) TRZPIENIA (mm) SZT. W OPAK.
STAL ZWYKEA
0,30 12X 60 T20 6 12 7660739343 16,22
¢ Druty karbowane stosowane
s3 do delikatniejszego czyszczenia 17x65T22 6 12 7660739344 18,02
i usuwania materiatu. 24X 687125 6 12 7660739263 23,39
* Moga by¢ stosowane 30x 68125 6 12 7660739345 33,59
w zastosowaniach przemystowych. STAL NIERDZEWNA
* Szczotki ulegajg przy pewnej 0,30 17 X65T22 6 12 7660739347 24,10
predkosci rozszerzeniu.
24X 68725 6 12 7660739348 31,74

¢ Sg idealnym rozwigzanie
do obrdbki otworéw rur.
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SZCZOTKI STALOWE
DO SZLIFIEREK STOLOWYCH

Szczotki tarczowe do szlifierek stotowych stosowane sg powszechnie do usuwania rdzy, korozji,
twardych farb i klejgcych sie osadéw, zapewniajac dobre wykonczenie powierzchni na duzych
i matych przedmiotach obrabianych przy dobrej relacji cena/wydajnosc.

Nasze wielorzedowe szczotki tarczowe dostarczane sg z jednym kompletem metalowych kotnierzy i z kompletem plastikowych
pierscieni redukeyjnych.

PORADNIK DOBORU PRODUKTU

WEDLUG ZASTOSOWANIA Szczegdinie zalecane @
SREDNICA DRUTU (mm)
ZASTOSOWANIE 0,30 0,50
Czyszczenie zgrubne - [ ]
Przygotowanie powierzchni [ ]
Obrdbka krawedzi )
Usuwanie zendry/zdzieranie farby [ ] [
Szwy spawalnicze [ J [ J
WEDLUG TYPU | MATERIALU Szczegélnie zalecane @
DOSTEPNOSC DO: Sl wgsgll.‘(lx'WA NIERDZEWNA NIEYELAZNE  ALUMINIUM Imémg TRARDE
Stali zwykfej [ J [ - - - [ J [ ]
Stali nierdzewnej - - [ J ([ J [ J
Drut mosigzny - - - ([ J - [
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FREZY TRZPIENIOWE
Z WEGLIKOW SPIEKANYCH

SZCZOTKI STALOWE

DO SZLIFIEREK STOLOWYCH

SZCZOTKI TARGZOWE Z DRUTEM KARBOWANYM @@®

@ B : S
== o | I I
SREDNICA SREDNICA  1LOSC  1LOSC

DxBxR L (mm) OTWORUA RZEDOW SZT.W NRPRODUKTU  CENA

DRUTU (mm) (mm) (mm) OPAK.

e Do ug,uwania kOI’OZji, rdzy, Mardych 0,30 125 x 24 x 30 T36 20 2R 1 7660739398 72,65
farb i twardych klejacych sie
osadow. 150 x 18 x 51 127 32 2R 1 7660739399 94,47
« Druty karbowane stuza do 150 x 29 x 51 127 32 2R 1 7660739376 105,61
delikatnego usuwania rdzy, korozji, 180 x 22 x 51 T42 32 2R 1 66261175466 103,77
farby i podktadu. 200 x 26 x 80 T40 32 2R 1 7660739400 128,16
* Grubszy drut zapewnia bardziej 250%x32x100T50 50,8 3R 1 7660739402 209,85
agresywne czyszczenie. P ——
= DOl Gl il ) Ll 0,30 150 x 18 x 51 T27 32 2R 1 7660739411 187,38
drut o mniejszej Srednicy.
_ . 200 x 26 x 80 T40 32 2R 1 7660739414 284,23
* Do obrobki bardzo duzych
powierzchni, zamontowanych moze INFORMACJE TECHNICZNE
byc na maszynie kilka szczotek Szczotki z krétkimi drutami sg bardziej agresywne niz te z drutami dtugimi.
jednoczesnie. Drut stalowy do usuwania rdzy i wygtadzania stali migkkich i nie stopowych.

Drut ze stali nierdzewnej do szczotkowania, czyszczenia i wygtadzania stali chromo-niklowych,
wigcznie ze stalg nierdzewna.
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SZCGZOTKI STALOWE
DO ZASTOSOWAN RECZNYCH

Proste czynnosci zwigzane ze szczotkowaniem mogg by¢ wykonane recznie przy zastosowaniu szczotek
recznych Flexovit. Dostgpna jest szeroka gama rodzajow szczotek do roznych zastosowan wigczajac
czyszczenie i usuwanie rdzy, zendry i farby.

PORADNIK DOBORU PRODUKTU

WEDLUG ZASTOSOWANIA Szczegdlnie zalecane @
RODZAJ DRUTU
ZASTOSOWANIE MOSIADZ KARBOWANY PROSTY
Usuwanie zendry/zdzieranie farby - [ J
Szwy spawalnicze - [ J
Szczotkowanie/usuwanie pytow - - (]
Delikatne czyszczenie [ J
WEDLUG RODZAJU | MATERIALU Szczegdinie zalecane @
. STAL METALE DREWNO DREWNO
DOSTEPNOSC DO: STAL STAL WEGLOWA NIERDZEWNA  NIEZELAZNE ALUMINIUM MIEKKIE TWARDE
Stal zwykfa ([ ] [ ] - - - ([ ] [ ]
Stal nierdzewna - - [ ] [ ] [ ]
Drut mosigzny - - - ([ ] - ®

UCHWYT DREWNIANY DRUT PROSTY OO0 -

ILOSE ILOSC

SREDNICA

DRUTU () L1XL2XL (mm) RZEDOW %ﬁ .‘é" NR PRODUKTU  CENA
0,20 200 x 18 x 45 3x6R 24 7660739217 8,55 * Do czyszczenia precyzyjnego.
0,30 195 X 26 x 50 5x 8R 24 7660739218 10,31
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FREZY TRZPIENIOWE

SZCZOTKI STALOWE

DO ZASTOSOWAN RECZNYCH

SZCZOTKI Z UCHWYTEM GO0

o

I |

SREDNICA ILOSE ILOSE
& DRUTU mm)  L1xt2xL (mm) RZEDOW SZT. W OPAK.

STAL ZWYKEA

NR PRODUKTU CENA

* Podstawowa szczotka reczna

do prostego czyszczenia miejsc 0,30 290 x 140 x 25 2R 12 7660739477 6,06
trudno dostepnych, luk, matych 290 x 140 x 25 3R 12 7660739478 6,73
powierzchni.

290 x 140 x 25 4R 12 7660739479 8,04

o Wybierz rekojesé plastikowa dla

pewniejszego chwytu i komfortu 290 x 140 x 25 5R 12 7660739480 8,84

290 x 140 x 25 6R 12 7660739481 10,18

¢ Wybierz wigksza $rednice drutu do
bardziej agresywnych zastosowan,

a drut o mniejszej Srednicy 0,30 265x140x 25 1R 6 7660739482 7,86
doskonaty jest do czyszczenia.

STAL NIERDZEWNA

0,30 290 x 140 x 25 2R 12 7660739485 11,79
290 x 140 x 25 3R 12 7660739486 15,22
290 x 140 x 25 4R 12 7660739487 18,68
0,30 290 x 140 x 25 2R 12 7660739489 12,76
290 x 140 x 25 3R 12 7660739490 13,92
0,30 265 x 140 x 25 1R 6 7660739483 11,12

0,30 290 x 140 x 25 3R 12 7660739495 12,93
290 x 140 x 25 4R 12 7660739496 16,87
0,30 265 x 140 x 25 1R 6 7660739484 10,78

MIOTLY | SKROBAKI Z DRUTEM STALOWYM @@@®

f‘

1L0SC 1L0SC
BxD L (mm) RZEDOW  SZT.W OPAK. NR PRODUKTU  CENA

¢ Do intensywnego skrobania duzych
i nieregularnych powierzchni. 300x60T75 6x20 1 7660739213 145,68

210 x 65 T30 6x17 1 7660739215 71,87
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SCIERNE SPOJONE

NARZEDZIA

ZNAJOMOSC PRODUKTU
INFORMACJE TECHNICZNE

Silna marka Flexovit

®
ﬂm.‘ﬂﬂ'! Wskaznik poziomu

Nazwa gamy N jakosci
enpusTrRIALL INE eeee
, L e Charakterystyka
Wymiary $ciernicy
produktu 180x25 WAGDKVL e
®x32mm =
pm .
2,730 rpm Informacje na temat
35 m's . ,

. bezpieczenstwa
Piktogramy i certyfikat 0Sa
bezpieczenstwa D)) st ﬁﬂm °

o lll“ll| [I“[ oS Nr produktu
= LTI i kod kreskowy
®
STANDARDOWE SCIERNICE | KSZTALTY OBWODU
| | 7
~E . l_l e owl b o e e

Typ 07 Sciernice
ptaskie z dwoma
wybraniami

Typ 05 $ciernice
pfaskie jednym
wybraniem

Typ 11 Sciernice
garnkowe stozkowe

Typ 06 $ciernice
garnkowe walcowe

Typ 01 $ciernica Typ 02 Sciernice
ptaska pierscieniowe

Typ 42 Sciernice
do przecinania z
odsadzonym $rodkiem

Typ 35 i 36 Sciernice
Typ 31 segmenty |z boczng powierzchnig
robocza

Typ 41 Sciernice do
przecinania

Typ 12 Sciernice
talerzowe
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NARZEDZIA SPOJONE flex( )vit
SPECYFIKACJE SCIERNICY

Ceramiczna forma elektrokorundu, ktdry jest twardszy i bardziej ostry od ziarna
konwencjonalnego. Struktura mikrokrystaliczna ziarna sprawia, ze w momencie gdy
indywidualne czasteczki stajg sie tepe, zostajg one wykruszone, zapewniajgc bardzo
lekkie szlifowanie, co pozwala na zwigkszenie ilosci czeSci przeszlifowanych pomiedzy
obciggnieciami nawet o0 70%. Wysoka zawartosc ziarna klasy premium. Stosowane jest
do obrabki twardych stali trudno szlifowalnych oraz tam gdzie zachodzi koniecznosé
usuwania duzych naddatkow.

C, GG 0000

Weglik krzemu jest twardy i kruchy i stuzy do szlifowania zeliwa szarego o niskiej
wytrzymato$ci na rozcigganie, zeliwa biatego, zeliwa, migkkiego brazu, miedzi,
aluminium, kamienia, marmuru, gumy, stopdw twardych i weglikéw spiekanych.
Wystepuja dwie odmiany weglika krzemu; czarny weglik krzemu uzywany jest zazwyczaj
w grubej granulacji i ze spoiwem zywicznym do operacji szlifowania zgrubnego.

Weglik krzemu zielony, stosowany jest do szczegdlnych operacji jak szlifowanie
precyzyjne i szlifowanie narzedzi z weglikow spiekanych.

Jest to szczegdlnie mocna forma tlenku aluminium. Jej twardo$¢ pochodzi

z 3% zawartosci tlenku tytanu. Wypalany w niskiej temperaturze zachowuje swoj
naturalny brazowy kolor. W czasie wypalania w wysokiej temperaturze zachodzi dalszy
proces utleniania tytanu, co sprawia, ze jego barwa zmienia si¢ na szaro niebieska.
Regularny, brazowy tlenek glinu, ze wzgledu na swojg twardos¢ jest materiatem
wiasciwym przy szlifowaniu materiatdw o duzej wytrzymatosci na rozcigganie, szczegoinie
przy obrdbce recznej (Sciernice do szlifierek stotowych) oraz do osetek do ostrzenia.

48A OO0,

Elektrokorund pétkruchy, o czystosci lezgcej pomigdzy konwencjonalnym,

regularnym elektrokorundem brgzowym, a elektrokorundem szlachetnym. Wynikajgce

z tego faktu potgczenie kruchosci i odpornosci powoduje, ze Sciernice z elektrokorundu
potkruchego posiadajg lekkos¢ skrawania. To z kolei wraz z dobrym utrzymaniem ksztattu
i wszechstronnoscia, sprawia, ze elektrokorund potkruchy jest szeroko stosowany do
szlifowania watkdw, szlifowania bezktowego, szlifowania watéw korbowych i szlifowania
katowego.

WA

Elektrokorund szlachetny jest bardzo czystg formg elektrokorundu zawierajgcg powyzej
99% czystego tréjtlenku glinu. Struktura ziarna sktada sig z kilku krysztatw,

ktore pekajg wzdidz ptaszczyzn $cinania w momencie gdy sity szlifowania rosna. e

To zapewnia krucho$¢ tego ziarna, a Sciernice zawierajgce to ziarno stosowane "'". P
s3 gtdwnie do szlifowania bardzo twardych i wrazliwych na wysokie temperatury w
materiatw. %,
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SCIERNICE TRZPIENIOWE
DO CZYSZCZENIA | USUWANIA OSTRYCH KRAWEDZI

@ee®
Bardzo czyste ziarno elektrokorundu rézowego. Kruche ziarno Elektrokorund brazowy, mocniejszy od elektrokorundu szlachetnego.
zapewnia dobrg wydajno$¢ skrawania. Utrzymanie profilu przez diugi Dobra wydajnos¢ skrawania stali o $redniej twardo$ci do migkkich.
czas zmniejszajgc potrzebe obciggania (profilowania). Uzywane do Odpowiedni do stali weglowej, stali HSS i stali stopowych.

rdznych rodzajow stali.

KSZTALTY SCIERNIC TRZPIENIOWYCH

A

Al A3 A8 A1
i I 0 %
A12 A25 A26 A37 A38
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SCIERNICE TRZPIENIOWE S

DO CZYSZCZENIA | USUWANIA OSTRYCH KRAWEDZI KOD ZIARNA
[ F [ 41A

SCIERNICE TRZPIENIOWE ZE SPOIWEM CERAMICZNYM

KSZTALT WYMIARY DXL (nm)  TRZPIEN SxL(mm)  CHARAKTERYSTYKA OBR/MIN ILo$E NR PRODUKTU cena  KATEGORM
Al 20 x 65 6 x40 . 41A 36 PV 15000 20 66243538967 10,84
A3 22x70 6 x 40 B 41A36PV 14000 20 66243538971 13,68
A3 22x70 6 x 40 B 41A60PV 14000 20 66243538539 13,68
Ad 32x32 6 x 40 B 41A36PV 17000 20 66243566869 8,21
A5 20% 28 6x 40 B 41a46pv 30000 20 66243538968 5,53
A8 20 x 50 6 x40 . 41A 36 PV 18000 20 66243538966 9,16
Al 21 x45 6 x 40 B 41A36PV 18000 20 66243538969 8,64
A12 1830 6 x 40 B 41A46PV 30000 20 66243538962 5,94
A25 25 6x 40 B 41A36PV 25000 20 66243538939 590 @eee
A26 16 6x 40 I 41a46 PV 54000 20 66243538960 3,76
A38 25 x 25 6 x 40 B 41A36PV 25000 20 66243566862 5,90
W176 10x13 6 x 40 B 41A60PV 54000 20 66243538891 3,57
w177 10x 20 6 x 40 B 41A60PV 41000 20 66243538496 3,88
W179 10x 32 6x 40 B 41A60PV 25000 20 66243538943 432
W186 13x20 6 x40 . 41A 60 PV 48000 20 66243538942 3,88
w187 13x25 6 x 40 B 4A60PV 30000 20 66243538957 413
W195 16x 20 6 x 40 B 41A46PV 47000 20 66243538893 450
W196 16x 25 6 x 40 B 41A46PV 35000 20 66243538533 450
SPEC. 16x 32 6x 40 I 41a46 PV 25000 20 66243538894 4,64
W204 20% 20 6x 40 [ 41a46PV 42000 20 66243538554 4,81
W205 20 x 25 6 x 40 B 41A46PV 32000 20 66243538896 456 @0e®
SCIERNICE TRZPIENIOWE ZE SPOIWEM ZYWIGZNYM
KSZTALT WYMIARY DXL (nm)  TRZPIE SxL(mm)  CHARAKTERYSTYKA OBR/MIN 1LoSE NR PRODUKTU cENA KR
w177 10x 20 6 x 40 B 230R8 82200 25 7660738812 659 ©0®
W179 10 x 30 6 x 40 B A30RB 56900 25 7660738814 6,03 @e®
10x 40 6 x40 . A30 RB 47500 25 7660738816 1021 @e®
1520 6 x 40 B 230R8 58500 25 7660738819 545 @@®
1530 6 x 40 Il 230R8 39600 25 7660738820 645 ©0®
W204 20x 20 6x 40 B 230R8 44800 25 7660738827 588 ©0®
20x 30 6 x 40 B A30RB 30000 25 7660738831 727 @@®
W207 20 x 40 6x 40 B A30R8 24200 25 7660738840 867 @e®
W220 25x 25 6 x 40 Il 230R8 30100 25 66243450527 743 @@®
25x 30 6 x 40 Il 230R8 24200 25 7660738849 810 @e®
30x 30 6 x 40 Il 230R8 20100 25 7660738859 782 @@®
40 x 30 6 x40 . A30 RB 15200 25 7660738879 1021 @e®
W238 40 x 40 6 x 40 B 230R8 12200 25 7660738881 1341 @@®
W242 50 x 25 6 x 40 Il 230R8 15200 25 66243472934 10,76 @@®
W220 25x25 640 B A3608 25500 50 66243567292 810 @e®
W230 32x32 6 x 40 B 23608 24000 50 66243567296 89 @e®
W177 10x 20 6 x40 . A46 QB 82200 50 7660738813 6,59 @e®
W179 10 x 30 6x 40 B A4608 56900 50 7660738815 659 @©e®
15x 30 6x 40 B A6 08 39600 50 7660738821 659 ©e®
W196 16x 25 6x 40 B A6 08 46200 50 7660739543 615 @0®
W204 2020 6x 40 B 608 44800 50 7660738825 6,03 @e®
W205 20 x 25 6 x40 . A46 QB 37400 50 7660739538 6,85 @e®
W207 20 x 40 6x 40 B A4608 24200 50 7660738838 896 ©O®
W220 25x25 6x 40 B A6 08 30100 50 7660738844 755 @0®
W221 25 40 6 x 40 B ~608 19400 50 7660739106 133 @@®
30x20 6 x 40 B 608 30200 50 7660738858 755 @e®
W230 32x32 6x 40 B A4608 19800 50 7660739148 8,16 @@®
W236 40x13 6x 40 B A4608 23800 50 7660739149 867 @@
@0

W242 50 x 25 6 x40 B 4608 15200 50 7660738882 11,04
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DOWIEDZ SIE WIECE)
0D NASZYCH SPECJALISTOW NA:

www.flexovit.com




Mieczka do polerowania

DO ZASTOSOWAN PRZEMYSELOWYCH

www.flexovit.com
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PRODUKTY DO oo
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PRODUKTY
DO POLEROWANIA

PRODUKTY DO POLEROWANIA
DO ZASTOSOWAN RECZNYCH | MASZYNOWYCH

¢ Do polerowania wszystkich

materiatow z lub bez zastosowania
mleczek polerskich

.

e Bardzo mocna budowa do polerowa-

nia prostych powierzchni

¢ Do polerowania wszystkich materia-
téw z lub bez zastosowania mleczek

polerskich

160 /PRODUKTY DO POLEROWANIA

WYMIARY

1LOSC SZT.

KRAZKI PLOCIENNE DO POLEROWANIA

DXWxA (mm) SPECYFIKACJA W OPAK. NR PRODUKTU CENA
150 x20,0x 10,0 Z dwukrotnym $ciegiem 25 7660739030 56,32
200 x 20,0x 10,0 Z dwukrotnym $ciegiem 25 7660739008 93,11

SCIEREGZKI PLOCIENNE DO POLEROWANIA
Z WIELOKROTNYM SCIEGIEM

‘D":v'\‘,";ﬁ'(‘r‘r']m) SPECYFIKACJA “;,\‘,’%‘E,Asf' NRPRODUKTU  CENA
75x20,0x10,0 Z wielokrotnym $ciegiem 1 7660738997 34,37
100x20,0x 10,0 Z wielokrotnym $ciegiem 1 7660738999 44,27
125x20,0x 10,0 Z wielokrotnym $ciegiem 1 7660739002 53,12
150 x 20,0 x 10,0 Z wielokrotnym $ciegiem 1 7660739005 71,35
175x20,0x 10,0 Z wielokrotnym $ciegiem 1 7660739007 102,32
200x20,0x 10,0 Z wielokrotnym $ciegiem 1 7660739009 116,31
250x20,0x 10,0 Z wielokrotnym $ciegiem 1 7660739011 157,54




WELNA STALOWA W PUDELKACH

WAGA SPECYFIKACJA  ILOSC SZT. W OPAK. NR PRODUKTU

1759 Srednie 1 7660739054
Drobne 1 7660739055
Bardzo drobne 1 7660739056

s

¢ Do przygotowania powierzchni
i polerowania wykariczajacego
réznych materiatow

MLECZKA DO POLEROWANIA
PRZEMYSLOWY BLOK POLERSKI

KOLOR  ZASTOSOWANIE ";,?%?,EE‘ NR PRODUKTU  CENA

Brazowy Czyszczenie bardzo brudnych materiatow 1 7660739107 36,65

Zielony Wykoriczenie na wysoki potysk 1 7660739108 44,80

Biaty Fgfﬁmﬂf stali nierdzewnej 1 7660739109 45,50

Rozowy Polerowanie miedzi 1 7660739111 45,66 e Pasty polerujace, zapobiegaja
Niebieski  Polerowanie mosiadzu 1 7660739112 52,42 zabijaniu sig materiatu

¢ Pomaga w chtodnym skrawaniu

KREM POLERSKI W TUBIE

KOLOR ZASTOSOWANIE IL0Soar- W NRPRODUKTU  CENA
Biaty Polerowanie stali nierdzewnej i aluminium 1 7660739116 50,19

e Pomaga w chtodnym skrawaniu
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O0GOLNE WARUNKI

SPRZEDAZY

OGOLNE WARUNKI SPRZEDAZY
| WSPOLPRACY HANDLOWEJ OBOWIAZUJACE
W SAINT-GOBAIN HPM POLSKA SP. Z 0.0.

1. DEFINICJE | INTERPRETACJA

W niniejszych Ogdlnych Warunkach Sprzedazy i Wspdtpracy Handlowej (dalej réwniez jako
,OWS”) nastepujace wyrazy i wyrazenia posiadajg nastepujace znaczenie:

a) ,Warunki” oznaczaja niniejsze zasady i warunki sprzedazy i dostawy Towaréw
Zamawiajacemu.

b) ,Umowa” oznacza umowe sprzedazy Towaréw zawartg przez lub w imieniu
Sprzedawcy z Zamawiajgcym, ktora staje sig wigzaca w momencie potwierdzenia
przyjecia Zaméwienia do realizacji przez Sprzedawce.

c) ,Sprzedawca” oznacza Saint-Gobain HPM Polska sp. z 0.0. z siedzibg w Kole
(62-600), przy ul. Norton 1, wpisana do Rejestru Przedsigbiorcéw Krajowego
Rejestru Sadowego prowadzonego przez Sad Rejonowy Poznan — Nowe
Miasto i Wilda w Poznaniu, IX Wydziat Gospodarczy KRS, pod numerem KRS:
0000137603, NIP: 6660003226, REGON: 310003576, wysokos¢ kapitatu
zaktadowego 212 093 000,00 zt.

d) ,Zamawiajacy” lub ,Kupujacy” oznacza odpowiednio kupujacego Towary
lub odbiorce Towardw, ktory jest zarejestrowany w systemie sprzedazowym
Saint-Gobain HPM Polska Sp. z 0.0., jak rowniez kazdy inny podmiot zamawiajacy
lub nabywajacy Towary Sprzedawcy.

e) ,Strony” oznacza Zamawiajacego i Sprzedawce.

f) ,Towary” oznaczajg maszyny, akcesoria, narzedzia $cierne oraz inne produkty
pozostajace w ofercie sprzedazy Saint-Gobain HPM Polska sp. z 0.0.

g) ,Zamowienie” oznacza zamdwienie na Towary ztozone przez Zamawiajacego,
a otrzymane przez Saint-Gobain HPM Polska Sp. z 0.0.

h) ,Dzien Roboczy” oznacza kazdy dzier od poniedziatku do piatku (wigcznie),
niebedgcy ustawowym dniem wolnym od pracy na terenie Polski.

i) ,Opiekun Klienta” oznacza pracownika dziatu handlowego wyznaczonego przez
Sprzedawce do biezacych kontaktow z Zamawiajacym.

j) »Towary standardowe” lub ,MTS” oznaczajg produkty zamieszczone w katalogu
produktéw standardowych oferowanych przez Sprzedawce, bedace w ciagtej
sprzedazy.

k) ,Towary niestandardowe” lub ,MTO” oznaczajg produkty, ktore Sprzedawca
wykonuje na specjalne Zaméwienie Zamawiajacego, ktérych termin realizacji
jest ustalany indywidualnie z Zamawiajacym.

) ,MAGAZYN: EU / PL” oznaczenie definiujgce dostepnos¢ Towardw, gdzie:
 EU oznacza Europejski Produkt Magazynowy o wydtuzonym terminie dostawy,
® PL oznacza Krajowy Produkt Magazynowy.

2. POSTANOWIENIA 0GOLNE

2.1.

2.2

2.3.

2.4.

2.5.

2.6.

2.7.
2.8.

2.9.

2.10.

211,

0gdlne Warunki Sprzedazy i Wspdtpracy Handlowej stanowig integralng czesé
wszystkich Uméw zawieranych migdzy Sprzedawca a Zamawiajacym, przy czym
w sytuacji, kiedy Strony swoje prawa i obowigzki uzgodnity w formie odrgbnej,
pisemnej Umowy, w pierwszej kolejnosci znajdujg zastosowanie postanowienia
takiej pisemnej Umowy, a postanowienia niniejszych OWS majg zastosowanie
w zakresie nieuregulowanym w Umowie.

Ogdlne Warunki Sprzedazy i Wspotpracy Handlowej sa dostepne na stronie
internetowej: www.saint-gobain-abrasives.com/pl-pl

Saint-Gobain HPM Polska Sp. z 0.0. zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian
do OWS w kazdym czasie. Przez zmiang rozumie sig zarowno wprowadzenie zmian
do juz istniejacych OWS, jak réwniez uchylenie ich i wprowadzenie nowych OWS.
Wszelkie zmiany wprowadzone do OWS zostana uznane za potwierdzone, jezeli
Zamawiajacy nie dorgczy pisemnego zastrzezenia w terminie 7 dni od dnia
otrzymania OWS lub umieszczenia ich na stronie internetowej Saint-Gobain HPM
Polska Sp. z 0.0.

Wszelkie odstgpstwa od Warunkéw zawartych w OWS beda pod rygorem
niewaznosci wiazace jedynie w przypadku, gdy zostaty pisemnie uzgodnione przez
obie Strony.

Wszelkie pokwitowania lub innego rodzaju o$wiadczenia i dokumenty
Zamawiajacego, w tym ogdlne warunki uméw Zamawiajacego, nie beda zmienia¢
warunkéw Umowy, OWS ani wszelkich specyfikacji technicznych, lub innych
dokumentoéw wydanych przez Saint-Gobain HPM Polska Sp. z 0.0.

Zamawiajacy sktadajac Zaméwienie w petni akceptuje OWS.

Jezeli Zamawiajacy otrzymat OWS przy jednym Zamdwieniu, uwaza sig,
2e akceptuje je réwniez do wszystkich nastgpnych Uméw i Zaméwien, az do czasu
doreczenia mu przez Saint-Gobain HPM Polska sp. z 0.0. nowych OWS.

Jezeli Strony wskazg w Zamdwieniu klauzule Incoterms zastosowanie znajdujg
Incoterms 2010.

Przeniesienie wierzytelnosci z Umowy przez Zamawiajgcego wymaga dla swej
waznos$ci wyrazenia uprzedniej pisemnej zgody przez Sprzedawce pod rygorem
niewaznosci.

Kupujacy przyjmujac oferte Sprzedawcy, zobowigzuje sie do niekorzystania
z Towaréw lub zwigzanej z nimi dokumentacji z naruszeniem jakichkolwiek
obowigzujacych przepiséw kontroli eksportowej lub importowej.
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Jezeli dostawa Towardw uzalezniona jest od przyznania koncesji (licencji)
eksportowej przez organy administracji rzadowej lub jakikolwiek jej organ zgodnie
z obowigzujgcymi przepisami prawa albo jest w innym zakresie ograniczona
lub zakazana na mocy praw lub przepiséw dotyczacych kontroli eksportowej,
Sprzedawca moze zawiesi¢ wykonywanie swoich zobowigzan wobec Kupujacego
dotyczacych danej dostawy do czasu uzyskania wymaganej koncesiji (licencji) lub,
odpowiednio, na okres ograniczenia lub zakazu lub odméwic realizacji Zamdwienia,
lub zawartej Umowy bez ponoszenia jakiejkolwiek odpowiedzialnosci wobec
Kupujacego. Ponadto, jezeli wymagane jest oswiadczenie uzytkownika koricowego,
Saint-Gobain HPM Polska Sp z 0.0. niezwtocznie poinformuje o tym Kupujacego,
a Kupujacy dostarczy taki dokument.

3.CENA

3.1

3.2.

3.3.

3.4.

3.5.

Cena ptatna za Towary standardowe jest ceng podang w cenniku produktow
Saint-Gobain HPM Polska Sp. z 0.0.

Sprzedawca ma prawo przyznawania rabatéw, ktorych wysoko$¢ ustalana jest
indywidualnie przez Sprzedawce.

Cena ptatna za Towary niestandardowe bedzie ustalana indywidualnie na mocy
oddzielnych Umow.

Ceny przedstawione w cenniku Towaréw Saint-Gobain HPM Polska Sp. z 0.0. ceny
sg cenami bez podatku VAT.

Ceny zawarte w cenniku Towaréw Saint-Gobain HPM Polska Sp. z 0.0. tracg
wazno$¢ w momencie publikacji nowej oferty lub nowego cennika, chyba ze
specyficznie wskazano pdzniejszg date wejscia w zycie takiej oferty lub cennika.

4. ZAMOWIENIA

41.

4.2.

4.3.

44,

45,

4.6.

4.7.

4.8.

4.9.

4.10.

411,

413.

Zamowienie na Towary Saint-Gobain HPM Polska Sp. z 0.0. musi by¢ zlozone
w formie pisemnej badZ elektronicznej (w systemach ,EDI”, ,Fax to EDI” albo
LAbrasives Connection”) a jego przyjecie do realizacji jest potwierdzane w kazdym
przypadku przez Dziat Obstugi Klienta Sprzedawcy, w sposéb wskazany w punkcie
4.7 ponizej.

Zamowienie powinno okresla¢ podstawowe dane takie jak: asortyment, indeks
Towaru, ilos¢, jednostka miary, oczekiwany termin i miejsce dostawy (ulica,
nr domu/lokalu, kod pocztowy, miejscowosc), oraz winno okresla¢ doktadng nazwe
Zamawiajgcego lub jego imie i nazwisko (imiona i nazwiska) oraz jego adres jak
réwniez dane niezbedne do wystawienia faktury VAT (w tym w szczegdlnosci
numer identyfikacji podatkowej). Jesli miejsce dostawy rézni sie od adresu
Zamawiajacego, konieczne jest podanie imienia i nazwiska oraz numeru telefonu
osoby upowaznionej do odbioru Zamdéwienia.

Minimalna warto$¢ Zamowienia pisemnego (za wyjatkiem czesci zamiennych
maszyn NORTON CLIPPER) wynosi 500 zt netto.

W przypadku Zaméwien pisemnych o warto$ci od 500 zt do 2.000 zt netto naliczana
bedzie opfata logistyczna w wysokosci 100 zt netto.

Zamowienia pisemne o wartosci przekraczajacej 2.000 zt netto oraz Zaméwienia
elektroniczne bez wzgledu na warto$¢ zwolnione sg z optaty logistycznej.

W przypadku Zaméwienia obejmujacego rézne miejsca dostawy, kazde miejsce
dostawy identyfikowane bedzie jako odrgbne Zamdwienie.

Towary niestandardowe (MTO) otrzymajg status rownorzedny z Towarami
standardowymi (MTS) pomimo réznego terminu dostaw (zgodnie z definicja z ust.
1j) OWS), a ich warto$¢ na Zaméwieniu bedzie traktowana facznie.

Zamowienia przyjmowane s3 przez Dziat Obstugi Klienta Sprzedawcy, ktory pracuje
w kazdy dzien roboczy w godzinach: od 7.30 do 15.30. Zaméwienia mozna réwniez
sktada¢ przez 24 godziny na dobg za pomoca wskazanych w pkt 4.1. niniejszych
OWS systeméw komunikaciji elektronicznej lub nastgpujacego adresu e-mail
Sprzedawcy: sga-pl@saint-gobain.com lub faksu: (+48 63) 27 20 401.

Przez date przyjecia Zamdwienia do realizacji rozumie si¢ date wystania przez
Sprzedawce do kupujacego potwierdzenia przyjecia Zamowienia do realizacji.
Potwierdzenie przyjecia Zamowienia do realizacji wysytane jest przez Sprzedawce
do Zamawiajacego drogg mailowa badz faksem — na adres e-mail lub numer faks
uzgodniony migdzy Stronami.

Po otrzymaniu potwierdzenia przyjecia Zamoéwienia do realizacji Zamawiajacy
zobowigzany jest do zweryfikowania danych zawartych w potwierdzeniu przyjecia
Zamowienia do realizacji. Brak uwag ze strony Zamawiajacego zgtoszonych
niezwitocznie po otrzymaniu potwierdzenia przyjecia Zamdwienia do realizacji
oznacza jego akceptacje w brzmieniu wystanym przez Sprzedawce.

Saint-Gobain HPM Polska Sp. z 0.0. zastrzega sobie prawo do poprawienia
w kazdym momencie wszelkich btedéw pisarskich popetnionych przez swoich
pracownikéw.

Saint-Gobain HPM Polska Sp. z 0.0. nie odpowiada za bigdy pisarskie popetnione
przez Zamawiajgcego.



4.14.

4.15.

4.16.

4.17.

5. TERM

5.1.

5.1.2.

5.2.

W przypadku, gdy na potwierdzeniu przyjecia Zaméwienia do realizacji nie jest
wskazana orientacyjna data dostawy, jest to réwnoznaczne z blokada zaméwien
Zamawiajacego w systemie Saint-Gobain HPM Polska Sp. z 0.0. wynikajaca
z zalegtych ptatnosci badz przekroczenia kredytu kupieckiego. W takiej sytuacji
zalecany jest kontakt Zamawiajacego z Dziatem Obstugi Klienta lub opiekunem
Klienta ze strony Sprzedawcy celem ustalenia warunkéw odblokowania realizacji
zaméwien Zamawiajacego.

Jezeli w oczekiwanym przez Zamawiajacego terminie nie jest mozliwa dostawa
calosci zamawianego Towaru, Dziat Obstugi Klienta Saint-Gobain HPM Polska
Sp. z 0.0. w potwierdzeniu przyjecia Zamowienia do realizacji przedstawia
najblizszy mozliwy termin realizacji Zaméwienia w catosci.

W przypadku rezygnacji Zamawiajacego z odbioru zaméwionego Towaru
niestandardowego, Saint-Gobain HPM Polska Sp. z 0.0. ma prawo obcigzenia
Zamawiajgcego kosztami produkciji i magazynowania tego Towaru. W przypadku
rezygnacji Zamawiajacego z odbioru zaméwionego Towaru standardowego
Saint-Gobain HPM Polska Sp. z 0.0. ma prawo obcigzenia Zamawiajacego kosztami
magazynowania tego Towaru.

W przypadku stwierdzenia nieuregulowanych terminowo pfatnosci i/lub
przekroczenia limitu biezacego zadtuzenia przez Zamawiajacego Dziat Obstugi
Klienta Saint-Gobain HPM Polska Sp. z 0.0. moze wstrzymac przyjecie Zamdwienia
do realizacji oraz zawiesi¢ realizacje juz potwierdzonych Zaméwien do czasu
wyjasnienia sytuacji, o czym niezwltocznie powiadamia Zamawiajacego. W takim
wypadku termin realizacji Zamowienia liczony jest od momentu wyjasnienia
sytuacji i uregulowania zalegtosci przez Zamawiajacego.

INY REALIZACJI ZAMOWIEN

Saint-Gobain HPM Polska Sp. z o0.0. realizuje Zamdwienia wg ponizszego

terminarza:

Dla Towaréw standardowych (MTS) termin wynosi orientacyjnie:

e dla dostaw z magazynu w Polsce (produkty oznaczone w katalogu jako
MAGAZYN/PL) do 72h (przypadajace w dni robocze) od dnia potwierdzenia
przyjecia Zaméwienia do realizacji,

e dla dostaw z magazynu w Europie (produkty oznaczone w Kkatalogu jako
MAGAZYN/EU) do 10 dni roboczych od dnia potwierdzenia przyjecia Zamdwienia
do realizacji.

Dla Towardw niestandardowych (MTO) w orientacyjnej dacie wskazanej na

potwierdzeniu przyjecia Zamdwienia do realizacji.

Przyblizony termin realizacji Towardw niestandardowych (MTO) wynosi:

GRUPA

TYP PRODUKTU CZAS REALIZACJI

BA (spojone)

Organiczne do 7 tygodni

BA (spojone)

Ceramiczne do 8 tygodni

CA (nasypowe)

Jumbo role do 9 tygodni

CA (nasypowe)

Lamelki do 6 tygodni

CA (nasypowe)

Pozostate do 4 tygodni

CP (tarcze i maszyny)

Wszystkie do 4 tygodni

SA (superscierne)

Wszystkie do 10 tygodni

Wszystkie powyzsze terminy dostaw liczone s3 od momentu potwierdzenia przez
Sprzedawce przyjecia Zaméwienia do realizacji.

5.3.

5.4.

Saint-Gobain HPM Polska sp. z 0.0. doktada wszelkich staran, aby zapewni¢
dostawe wszystkich zaméwionych Towaréw w terminie, jednakze zastrzega sobie
prawo do zmiany terminu dostawy wskazanego orientacyjnie na potwierdzeniu
przyjecia Zaméwienia do realizacji.

Odroczenie terminu dostawy nie uprawnia Kupujacego do rozwigzania Umowy
lub zadania odszkodowania z tego tytutu.

6. DOSTAWY

6.1.

6.2.
6.3.

6.4.

6.5.

6.6.

Saint-Gobain HPM Polska Sp. z 0.0. realizuje dostawy na terytorium RP, w miejsce
i w terminie zgodnym z danymi na potwierdzeniu przyjecia Zaméwienia do realizacji
przestanym przez Dziat Obstugi Klienta Sprzedawcy.

Przy dostawie Zamawiajacy otrzymuje kazdorazowo dokument WZ.

Faktura wysytana jest Zamawiajacemu w terminie do 7 dni od dnia dostawy
Towaru, drogg pocztowa na adres Zamawiajacego lub w formacie elektronicznym
na wskazany adres e-mail, pod warunkiem uprzedniej akceptacji tego sposobu
przesytania faktur przez Zamawiajacego. Podanie przez Zamawiajacego swego
kontaktowego adresu mailowego jest réwnoznaczne z akceptacja otrzymywania
faktur w formacie elektronicznym.

Dla Towaréw niestandardowych (MTO) Saint-Gobain HPM Polska Sp. z o.0.
zastrzega sobie prawo do dostawy z uwzglednieniem tolerancji ilosciowej: +/- 10%
do Zaméwien od 20 szt. wiacznie; +/- 2 szt. do Zaméwien w przedziale 5 do 20
szt.; +/- 1 szt. do Zamdwien w ilosci od 3-5 szt. oraz 0% do Zamowien do 2 szt.
wigcznie.

Dla Towaréw standardowych (MTS) dostawa odbywa sig w ilodci stanowiacej
wielokrotno$¢ opakowania zbiorczego, zgodnie z aktualng oferta zawarta
w katalogu badz cenniku; w przypadku Zaméwienia na ilos¢ mniejsza niz okreslong
dla opakowania zbiorczego danego Towaru, domniemywa sig, ze Zamdwienie
opiewa na petne opakowanie zbiorcze i tak tez zostanie ono zrealizowane.

W razie podania przez Zamawiajacego btgdnego adresu dostawy, w tym kodu
pocztowego, w skutek czego Sprzedawca dokona dostawy w inne miejsce od
oczekiwanego przez Zamawiajacego, Saint-Gobain HPM Polska Sp. z 0.0. ma
prawo obcigzy¢ Zamawiajacego poniesionymi w zwiazku z tym kosztami.

6.7.

Jezeli Zamawiajgcy odmawia przyjecia Towaru w miejscu dostawy, Saint-Gobain
HPM Polska Sp. z 0.0. ma prawo obcigzy¢ Zamawiajacego kosztami transportu
Towaru z powrotem do Sprzedajacego, a nastgpnie do ponoszenia kosztéw
magazynowania Towaru.

7. PLATNOSCI

7.1.

7.2.

7.3.

7.4.

7.5.

7.6.

Zamawiajacy, ktory rozpoczyna wspdtprace z Saint-Gobain HPM Polska Sp. z o.0.,
zobowigzany jest do: przedptaty lub ptatnosci gotéwka za pobraniem.
Standardowym terminem ptatno$ci wzglgdem Saint-Gobain HPM Polska Sp. z 0.0.,
w pozostatych przypadkach jest termin 14 dni od daty wystawienia faktury, chyba
ze Strony specyficznie uzgodnity inacze;j.

Platno$¢ za sprzedane Towary wskazane na fakturze nalezy dokonac przelewem na
konto bankowe Saint-Gobain HPM Polska Sp. z 0.0. wskazane na danej fakturze.
W przypadku opdznienia w ptatnosci faktury, Saint-Gobain HPM Polska Sp. z 0.0. ma
prawo do naliczania odsetek za opdznienie w wysokosSci aktualnej stopy odsetek
ustawowych za opéznienie lub odsetek ustawowych za opdznienie w transakcjach
handlowych jezeli maja zastosowanie. Powyzsze nie wyklucza ewentualnych
dodatkowych uprawnien Sprzedawcy wynikajacych z ustawy o terminach zaptaty
w transakcjach handlowych.

W przypadku niedokonania ptatnosci za sprzedane Towary wskazane na fakturze
w wyznaczonym terminie, wszelkie kolejne planowe dostawy Towaréw zostaja
wstrzymane.

W przypadku zmian w sytuacji prawnej lub finansowej Zamawiajgcego mogacych
mie¢ wplyw na dokonywanie ptatno$ci, Saint-Gobain HPM Polska Sp. z o.0.
zastrzega sobie prawo do wstrzymania dostaw oraz do uruchomienia gwarancji
ptatnosci, nawet w momencie zrealizowania czeSciowego Zamowienia.

8. REKLAMACJE

8.1.

8.1.1.

8.1.2.

Niniejszy punkt OWS dotyczy jedynie odpowiedzialnosci z tytutu gwarancji jakosci,
jesli gwarancja jakosci zostata udzielona indywidualnie dla danego Towaru
w postaci pisemnego dokumentu gwarancyjnego. Wytacza sig odpowiedzialno$¢
z tytutu rekojmi sprzedanego Towaru w ramach Umowy zawartej przez Sprzedawce
z Zamawiajacymi bedacymi przedsigbiorcami.

Reklamacje jakosciowe dotycza uzasadnionych zastrzezen zwigzanych
z parametrami technicznymi dostarczonych Towaréw, o ile objete sa gwarancja
jakosci i podlegaja procedurze reklamaciji Saint-Gobain HPM Polska Sp. z 0.0.
Zgtoszenie reklamacyjne powinno zosta¢ przestane do dziatu Obstugi Klienta
Saint-Gobain HPM Polska Sp. z 0.0. faksem badz drogg mailowg w sposob
analogiczny do zfozonego Zaméwienia i powinno zawierac:

nr dokumentu WZ lub faktury, date dostawy, oraz kopieg listu przewozowego.

8.13.

8.1.4.

8.2.

8.3.

Dziat Obstugi Klienta Saint-Gobain HPM Polska Sp. z 0.0. potwierdza Zamawiajacemu
droga mailowa, lub faksem fakt przyjecia zgtoszenia reklamacyjnego.

W przypadku reklamaciji nalezy odesta¢ wadliwy Towar do siedziby Saint-Gobain
HPM Polska Sp. z 0.0., chyba ze koszt wysytki jest niewspétmierny do wartosci
Towaru albo jest to niemozliwe ze wzgledu na uszkodzenie Towaru w czasie jego
eksploatacji; w takiej sytuacji reklamowany Towar badz jego pozostatodci nalezy
zachowa¢ do czasu przyjazdu Opiekuna Klienta lub innej osoby oddelegowanej
przez Saint-Gobain HPM Polska Sp. z 0.0. do dokonania ogledzin reklamowanego
Towaru i rozpatrzenia reklamacji.

W przypadku odestania Towaru do reklamaciji, nalezy odesta¢ wytacznie Towar
reklamowany, a nie cata partig, z ktdrej Towar pochodzi.

Czas rozpatrywania reklamacji biegnie od dnia dostarczenia reklamowanego
Towaru do Sprzedawcy badZz dokonania ogledzin przez osobg oddelegowang do
dokonania czynnodci ogledzin. Rozpatrzenie reklamacji powinno nastapi¢ nie
p6zniej niz w ciagu 14 dni od daty dostarczenia reklamowanego Towaru/dokonania
ogledzin, chyba ze wymagana jest uprzednia ekspertyza jakosci Towaru dokonana
przez specjaliste. W takim wypadku koszty powotania specjalisty ponosi Strona
ktéra miata stuszno$¢ w zgtoszeniu reklamacji lub jej odrzuceniu.

Postanowienia niniejszych OWS stosuje sig jedynie pod warunkiem wyraznego
udzielenia przez Sprzedajagcego gwarancji w formie pisemnego dokumentu
gwarancyjnego oraz jedynie w zakresie nieuregulowanym wyraznie odmiennie
w o$wiadczeniu gwarancyjnym Sprzedawcy.

Zgtoszenie reklamacji nie wstrzymuje terminu pfatnosci za Towary, chyba ze
Sprzedawca wyrazit na to zgode w formie pisemne;.

Uszkodzenia Towaréw w transporcie, za ktdre nie odpowiada Sprzedawca, powinny
by¢ zgtaszane zgodnie z procedurg opisang w przepisach prawa powszechnego,
w szczegdinosci zgodnie z ustawa Prawo Przewozowe.

9. ODPOWIEDZIALNOSC

9.1.

9.2.

Realizacja ze strony Saint-Gobain HPM Polska Sp. z 0.0. jakiegokolwiek warunku
jakiejkolwiek Umowy, a w szczegdlnosci (nie uchybiajac ogéinemu charakterowi
weczesniejszych postanowien) jakiejkolwiek gwarancji jakiejkolwiek dostawy, moze
ulega¢ zmianom na mocy zawartej z Saint-Gobain HPM Polska Sp. z 0.0. pisemnej
umowy.

Saint-Gobain HPM Polska Sp. z 0.0. przystuguje prawo do odstapienia od Umowy
w przypadku wystapienia okolicznosci poza zwykig kontrolg spotki, wiaczajac
w to (bez wzgledu na ogdiny charakter wczesniejszych postanowien) przypadki sity
wyzszej, wojny, zamieszki publiczne, strajki, lokauty, interwencije lub akty prawne
wiadz panstwowych, stany zagrozenia w kraju lub w regionie, pozary, powodzie,
trzgsienia ziemi, susze, burze, mgty, wypadki, strajki albo brak materiatéw, sity
roboczej lub rodkdw transportu, jak réwniez cyberatak na systemy informatyczne),
w terminie 60 dni od daty powzigcia wiadomosci o zaistnieniu ktrejkolwiek
z okoliczno$ci uprawniajgcej do odstapienia od Umowy.
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9.3. Saint-Gobain HPM Polska Sp. z 0.0. nie ponosi odpowiedzialnosci za niewykonanie
lub opdznienia w wykonaniu Zaméwienia wynikajace z zaistnienia czynnika sity
wyzszej. Pojecie sity wyzszej obejmuje wydarzenia o charakterze naturalnym lub
dziatania dokonane przez rzady sprawujace wiadze lub dziatania dokonane przez
inne osoby, ktdrych nie da sig przewidzie¢ lub ktérych nie da sig w zadnym stopniu
kontrolowac takie jak huragany, powodzie, pozary, susze, burze, mgty, wypadki,
wojny, zamieszki, akty sabotazu, akty terrorystyczne, inwazje, restrykcje sanitarne,
akty prawne wiadz panstwowych, embarga, strajki, lokauty, braki materiatow,
sity roboczej, Srodkéw transportu jak réwniez cyberatak na systemy informatyczne.

9.4, Zamawiajacy zobowigzuje sie do nieodstepowania od Umowy, nawet
w sytuacji niedochowania przez Sprzedawce terminu dostaw Towaru, oraz do
niewystgpowania na tej podstawie z roszczeniami odszkodowawczymi przeciwko
Sprzedawcy.

9.5. Odpowiedzialno$¢ Sprzedawcy w przypadku niewykonania lub nienalezytego
wykonania zobowigzania wynikajacego z Umowy, jak tez w przypadku wad
Towardw, jest w kazdym przypadku ograniczona do obowigzku dostarczenia
Towaréw w miejsce wadliwych towaréw, do naprawy wadliwych Towaréw lub do
wynikajacej z faktury wartosci wadliwych towaréw, okreslonych w zaméwieniu.
Wybdr pomigdzy wymiang towardw a spetnieniem $wiadczenia pienigznego nalezy
do Sprzedawcy. Odpowiedzialnos¢ Sprzedawcy oraz obowigzek naprawienia
przez niego szkody s3 ponadto ograniczone do bezposrednich strat Kupujacego.
Odpowiedzialno$¢ za posrednig lub wynikowg strate lub szkodg, niezaleznie od
tego, czy data sig przewidzie¢, jest wyraznie wytaczona.

10. PRAWO DO ROZWIAZANIA UMOWY

10.1.  Bez uszczerbku dla innych praw i $rodkéw zaradczych, jezeli Kupujacy nie
dokonuje terminowej ptatnosci przystugujacej Sprzedawcy naleznosci wynikajacej
z Umowy lub nie wykonuje na czas jakiegokolwiek ze swoich obowigzkéw
wynikajgcych z Umowy lub naruszy jakiekolwiek postanowienie niniejszych
Warunkéw Saint-Gobain HPM Polska Sp. z 0.0. uprawniona jest wg wiasnego
wyboru — do odstgpienia od faczacej go z Zamawiajagcym Umowy w terminie 60
dni od daty powzigcia informacii, o ktdrejkolwiek z okolicznosci uprawniajacych
do skorzystania z uprawnienia do odstgpienia od Umowy lub do wstrzymania
wykonywania tejze Umowy dopdki okoliczno$¢ wstrzymania wykonania Umowy nie
zostanie usunieta.

10.2.  Zadna ze Stron nie jest uprawniona do odstapienia Iub zawieszenia wykonywania
Umowy, poza przypadkami wyraznie okreslonymi w niniejszych OWS lub w taczacej
Strony Umowie. W przypadku skorzystania z przewidzianego w ww. dokumentach
prawa odstapienia od Umowy, Kupujacy zobowigzany jest do niezwtocznego, nie
pozniejszego jednakze niz 7 dni od uzyskania lub wystosowania o$wiadczenia
0 odstgpieniu do zwrotu na wiasny koszt i ryzyko dostarczonych mu przez
Sprzedajacego Towardw w stanie odpowiadajacym ich stanowi z daty wydania.
W razie wykrycia przez Sprzedajacego jakichkolwiek ubytkéw jako$ciowych
w zwrdconych mu Towarach, moze on dochodzi¢ od Kupujacego odszkodowania
odpowiadajacego réwnowartosci szkody poniesionej przez niego wskutek
powyzszych okolicznosci.

11. POUFNOSC

11.1.  Wszystkie informacje dotyczace produktow, dziatalnosci gospodarczej, rysunki,
wzory i specyfikacje, ktore otrzyma Zamawiajacy od Saint-Gobain HPM Polska
Sp. z 0.0., nalezy traktowac jako poufne i nie ujawniac ich jakiejkolwiek osobie
trzeciej bez wcze$niejszej zgody uprzednio udzielonej przez Saint-Gobain HPM
Polska Sp. z 0.0. na piSmie pod rygorem niewaznosci, ani wykorzystywaé ich
do jakiegokolwiek celu bez upowaznienia udzielonego na pismie pod rygorem
niewaznosci przez Saint-Gobain HPM Polska Sp. z 0.0.

11.2.  Powyzszy Warunek nie odnosi sig do informacji:

11.2.1. ktéra jest znana w momencie jej ujawnienia.

11.2.2. co do ktdrej Zamawiajacy wykaze w niebudzacy watpliwosci Sprzedawcy sposéb,
ze byla Zamawiajacemu znana przed otrzymaniem jej od Saint-Gobain HPM Polska
Sp.zo.0.

11.2.3. ktéra jest lub zostaje udostgpniona Zamawiajacemu z innego Zrédta i jest wolna od
wszelkich ograniczen co do jej stosowania lub ujawnienia lub ktdrej ujawnienie jest
wymagane przepisami prawa.
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12. POSTANOWIENIA KONCOWE

W sprawach nieuregulowanych w niniejszych OWS majg zastosowanie przepisy
kodeksu cywilnego i pozostate przepisy powszechnie obowigzujgcego prawa
polskiego.

Wszelkie spory wynikajace z Umow, ktdre nie zostang rozstrzygnigte na drodze
polubownej w terminie maksymalnie 14 dni bedg rozstrzygane wedtug prawa
polskiego przez sad powszechny wiasciwy dla siedziby Saint-Gobain HPM Polska
Sp.zo.0.

Postanowienia niniejszych OWS znajdujg zastosowanie do Zamawiajacego
bedacego konsumentem tylko w takim zakresie, w jakim nie sg sprzeczne
z bezwzglednie obowigzujgcymi przepisami prawa regulujgcymi stosunki pomiedzy
przedsigbiorcami a konsumentem. W sprawach, w ktérych postanowienia OWS
nie znajdujg zastosowania, zastosowanie znajdg przepisy kodeksu cywilnego,
badz inne wiasciwe przepisy.
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